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1.Precaucoes e Condi¢cOes de Medicéo

e Antes de montar o perfildbmetro na roda, as areas de contato dos suportes
laterais com a superficie da roda, devem estar limpas.

e Quando montar o modulo sobre a roda, evitar choques fortes do suporte contra
a roda.

¢ A superficie de saida do laser do perfilbmetro e os seus suportes devem ser
cuidadosamente inspecionados e limpos.

e N&o utilize o laser em locais proximos a fontes luminosas potentes.

2. Compatibilidade Eletromagnética
O perfilometro foi desenvolvido para uso em industria e atende os requisitos dos
seguintes padroes:
e EN 55022:2006 Information Technology Equipment. Radio disturbance
characteristics. Limits and methods of measurement.
e EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Generic standards.
Immunity for industrial environments.
e EN 61326-1:2006 Electrical Equipment for Measurement, Control, and
Laboratory Use. EMC Requirements. General requirements.

3.Seguranca do Laser

O perfildometro faz uso de um laser semicondutor c.w. comprimento de onda: 660
nm. Maxima poténcia de saida € 1 mW. O dispositivo pertence a classe de seguranca de
laser 2. O seguinte alerta esta colocado no corpo do perfildmetro.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Maximum output 0.95mW
Wavelength 650nm

CLASS 2 LASER PRODUCT
|EC/EN 60825-1: 2007

As seguintes precauc¢des devem ser adotadas quando o perfildmetro for usado:
¢ Nao direcione o feixe do laser para humanos;
e Nao desmonte o sensor;
¢ Evite olhar diretamente para o feixe do laser.

4.Informacao Geral

O Perfildmetro a laser Série MPRC foi projetado para medicao de:
e Altura do friso da roda
e Espessura do friso da roda
e Desnivel no friso da roda
e Espessura da pista da roda
e Escaneamento e andlise completa do perfil da superficie da pista da roda
e Armazenamento eletrénico do banco de dados do desgaste
e Controle das tolerancias e classificacdo durante o checkup, inspecao,reparo e
disposicéo das rodas ferroviarias.
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As medidas sao tomadas no material rodante, sem precisar remover as rodas.
Estao disponiveis duas configuracdes: com a alga padrdo e com a alga compacta (versao
curta). Esta versao curta é destinada para medir as rodas quando o espaco para

instalac&o do perfildmetro € limitado.

5. Dados técnicos basicos

Paréametro Valor
Range de medig&o
Altura do friso (flange height), mm 20...45
Espessura do friso (flange thickness), mm 20...50
Desnivel do friso (flange slope), mm 1...15
Espessura da bandagem — opcional (rim thickness), mm 36...100 (30...90)
Diametro (calculado) - diameter (calculation method), mm 400...1400
Erro de medicao
Altura do friso (flange height), mm + 0,03
Espessura do friso (flange thickness), mm + 0,03
Desnivel do friso (flange slope), mm +0,1
Espessura da bandagem-— opcional (rim thickness), mm +0,1
Diametro (calculado) - diameter (calculation method), mm +0,1
Discricdo da indicacdo
todos os parametros, mm 0,01

Range de medicao do perfil, mm

145 (ou consultar modelos especiais)

Discricdo de formacéo do perfil, ndo maior do que, mm

0,025 (5800 pontos por perfil)

Dimensées do leitor digital (PDA), mm ver Fig. 3
Dimensdes do mddulo scanner laser, mm ver Fig. 5 (obs: modelo padrao)
Fonte de alimentacéo (scanner laser) 3.7V

Li-ion rechargeable battery
5400mAh para modelo padrao
2400mAh para versdes compactas

Fonte de alimentacdo (PDA)

3,7V
Li-polymer battery
3300mAh

N° de medigBes antes da recarga da baterial n&o inferior a

5000 / (2200 para compactas)

Memoéria do PDA

100 000 medicdes

Interface entre scanner laser e PDA Bluetooth
Temperatura de trabalho, °C -20...+50
Grau de protecéo IP42 ou 1P64

Exemplo de designacao no pedido

Obs: Devido as variagdes do material rodante brasileiro e a variabilidade de recursos opcionais e

atualiza¢Oes, recomendamos fortemente confirmar a codificacdo junto a equipe da CAPI Controle para

codificagdo adequada.

MPRC CAPI
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MPRC-5-T-BR-668

Symbol Description
Short Versdo com manopla curta
M Opc¢bes dos magnetos para montagem na face externa/interna da pista:

S — standard (default)
F — reforcados

S Opcdes do corpo da placa de suporte:
D — direto. Padréo, perfildmetro € montado na face interna.
| — invertido. Perfilbmetro € montado na face externa.

T Presenca da haste de medi¢do da bandagem. Consultar CAPI para versdo correta

T90 Presenca de suportes especiais para medi¢do da bandagem por meio de laser
(segunda etapa a 90°). Inclui software com funcéo adicional.

BP Bloco de calibragéo opcional

BR-668 Menus e manuais em portugués e suporte técnico no Brasil

7.Configuracéo completa fornecida

Name Quantity | Weight,
kg
PDA 1 0,3
Mddulo de scanner laser 1 0,8
Carregador para o PDA 1 0,2
Carregador para o Médulo Laser 1 0,2
Cabo de dados 1
Bluetooth/USB — adaptador 1
Maleta 1 1,2
Sistema de gerenciamento do banco de dados (CD) 1
Manual do usuario 1
Menus e manuais em portugués e suporte técnico e 1
garantia no Brasil
Ferramentas de calibracdo (opcional):
Bloco de calibracao 4

Sofwtare de calibragéo
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O perfilbmetro é fornecido em uma
maleta especial para melhor protecao /
conservagao.

8. Estrutura

8.1. Componentes basiscos do dispositivo e suas funcdes
Fig. 1 componentes béasicos:

Figura 1
(1) Dispositivo de leitura PDA (personal digital assistant)
(2) Modulo scanner laser
(3) Bloco de calibracdo
(4) Carregador
(5) Cabo de dados

MPRC CAPI - www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068
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8.1.1. Dispositivo de leitura Digital

PDA é projetado para o controle do Médulo Laser, recebimento de dados do
modulo laser, indicacdo dos resultados das medidas, entrada de parametros e
armazenamento de dados.

Figura 2

Fig. 2 indica:
(1) Botdo de LIGA
(2) Indicador de bateria, LED vermelho/verde
(3) Porta USB — Conexdo com PC ou carregador
(4) Entrada para cartdo de memdria
(5) Stylus — Caneta para touch screen
(6) Antena Bluetooth

Dimensdes do PDA mostradas na figura 3:

Figure 3
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8.1.2. Mdbdulo Scanner Laser
Esse mddulo é responséavel pelo escaneamento a laser da superficie da roda.

Figura 4

(1) Botao ON (LIGA)

(2) Indicador ON (LED vermelho)

(3) Indicador de conexéao Bluetooth (LED azul)

(4) Conexao para o carregador

(5) Suporte para montagem do dispositivo no friso da roda

(6) Base magnética para montagem na superficie lateral da roda.

(7) Indicador da bateria, LED vermelho/verde

(8) Janela de saida

(9) Haste de medicdo da bandagem (obs: foto ilustrativa. Esta peca é
customizada para curvatura de rodas modelo Brasil).

224
&7 TE8

Figura 5: Dimensfes do médulo scanner padréo (orientativas)
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[ - S——
Figura 6.1: Dimensdes mddulo scanner manopla super compacta (SShort) (orientativas)

2135

54

=

Figura 6.2: Dimensdes scanner super compacto Bateria Externa (SSEB) orientativas

Obs: pode haver variacdes dimensionais e modelos especiais, bem como calibracées
especificas. Consulte em caso de limitacoes.

MPRC [Revision 4.0.0] 04.05.2023
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8.1.3. Bloco de calibracéo

O bloco de calibracéo permite a calibracao e testes do perfilometro. Esse bloco
€ uma imitacdo metalica de parte da roda com um perfil definido.

Dimensdes do bloco de calibragcao sdo mostradas na figura 1A do paragrafo 30.3.
Também é possivel o fornecimento de uma unidade com o perfil feito a partir dos
desenhos do cliente.

9. Principio de Operacao

O operador monta o Scanner Laser sobre a roda a ser medida. Ao receber o
comando via PDA ou PC, o modulo laser executa o escaneamento sem contato da
superficie da roda. Os resultados da medida (parametros geométricos e perfil da
superficie) sdo mostrados na tela do PDA e podem ser salvos em sua memodria e
transferidos para o computador. Simultaneamente, parametros adicionais podem ser
salvos: numero/nome do operador, indicacao do lado (roda direita ou esquerda), nimero
do eixo, numero do carro, namero do rodeiro, etc

Video de demonstracao: solicitar a capi@capicontrole.com.br

10. Parametros Geométricos da roda sob controle

Parametros geométricos da roda sao calculados automaticamente depois que o
escaneamento a laser da roda for completado. Para calcular os pardmetros geométricos,
é feito uso de pontos de referéncia no perfil da roda. Os pontos de referéncia séo
definidos pelos Parametros L- e P-. Os valores para os parametros L- e P- presentes no
PDA séo dados no paragrafo 14.4. e podem ser alterados pelo usuario.

10.1. Altura do Friso / Aba (Flange height), sH

O ponto de medida da altura do friso é determinado pelo parametro L2.

A altura do friso € calculada como a disancia medida verticalmente entre o topo
do friso e o ponto da superficie rodante a uma distancia pré-selecionada (L2) da face
interna da roda.

=]

VERSAO PONTE ROLANTE: Quando selecionado o modo “Crane”, a altura do friso sH
é utilizada no célculo do Diametro na banda de rodagem (ponto L2), considerando que
nao ha desgaste no topo do friso nem reperfilamento.
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10.2. Espessura do Friso / abas (Flange thickness), sD, sD1

O ponto do calculo da espessura do friso € determinado pelo parametro L3, que
especifica o Ponto 1 da superficie do friso. H& duas op¢des de especificagdo para este
parametro:

Método 1

Altura L3 é medida verticalmente
para cima a partir de um ponto da
superficie rodante, o qual &
definido pelo pardmetro L2.

[ee!
1

Método 2

Altura L3 é medida verticalmente
para baixo a partir do topo do friso.

POINT 1 /

A espessura do friso é calculada como a distancia medida horizontalmente a uma
altura pré-selecionada (L3) entre dois pontos (Pontos 1 e 2) entre os lados opostos do topo do
friso.

Ha 2 opcdes para o calculo da espessura do friso:

Método 1

\ \"\POINT 1|

Ponto 1 — a posicdo em altura € definida
pelo pardmetro L3.

Ponto 2 — o ponto de intersec¢do de uma ‘ ﬁ
linha horizontal com a linha apoiada na

face interna da roda.

Método 2

Ponto 1 — a posicdo em altura é definida
pelo pardmetro L3.

Ponto 2 — o ponto de interdec¢do de uma
linha horizontal com a superficie do friso.

Nota: Célculos para ambos os métodos podem ser efetuados e exibidos
simultaneamente.

VERSAO PONTE ROLANTE: Quando selecionado o modo “Crane”, podem ser
exibidas as espessuras das duas abas, respectivamente sD e sD1.
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10.3. Desnivel do friso / angulo de flanco (Flange slope), gR
Os pontos de célculo do desnivel do friso sdo determinados pelos parametros L1

e L3 (ou L4).

Altura L1 é medida verticalmente para baixo a
partir do topo do friso e determina o Ponto 3
da superficie do friso.

A altura L4 é medida verticalmente para cima
a partir de um ponto da superficie de
rodagem, o qual é definido pelo parametro L2
(circulo da banda de rodagem), e determina o

L4

POINT 3

Ponto 4 da superficie do friso.
A altura L3 é descrita no paragrafo 10.2.

Ha 3 opcgdes para o calculo/indicacao do desnivel do friso:

Método 1
Céalculo em milimetros

O desnivel é calculado como a distéancia, medida
horizontalmente entre Ponto 3 e Ponto 1 (ou 4). A
informacéo é exibida no PDA em milimetros.

N

(=]
/PEIINT 1 or 4
|
|
POINT 3 ;

Método 2
Calculo em graus

O desnivel do perfil medido € calculado como o
angulo de inclinagdo de uma linha reta passando
pelos pontos 3 e 1 (ou 4).

A infornacgéo é exibida no PDA em graus.

_—~POINT 3

N
%1:»*4 ﬁ

Método 3
Passa/Falha (Pass/Fail)

O célculo é feito de acordo com o método 1.

Na tela do PDA aparece apenas a informacéo de que
o desnpivel esta ou ndo esta dentro das codnicdes
de tolerancia.

10.4. Parametros de desgaste

Os seguintes parametros de desgaste séo calculados automaticamente:

Desgaste Wt | Calculado como a diferenga entre a altura do friso medida e a altura do friso de
vertical referéncia selecionada.

Desgaste Wf |Calculado como a diferenca entre a espessura do friso medida e a espessura
Horizontal do friso de referéncia na altura L3.

Desgaste Wr | Calculado como a distancia ao longo da normal a tangente em um ponto na
Angular altura L5 da superficie de rodagem do perfil medido e a referéncia selecionada.
MPRC CAPI - www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068
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S

L3
W't

Ty
— Le

* Linha vermelha indica um perfil desgastado

Cavidade/cava | HI |Calculado como a diferenga entre 0 maximo e o minimo dentro de limites
(Hollow) especificados.

Limites de busca:

- parametros de valor minimo [P7_1..P7_2]

- parametros de valor maximo [P8_1..P8_2]

Versdo cava deslocada (somente P7 e P8):

- parametros de valor minimo [P7]

- parametros de valor maximo [P8]

Mo
F7_2
FB_1
Pe_2
Diferenca de dD | Calculados como a diferenga entre o diametro no ponto D1 e o didmetro no
didmetros ponto D2.
=
<
ol
e
Desgaste W1 | O desgaste vertical maximo, selecionado de um conjunto de medicdes.
regular
(Even wear)
Desgaste W2 |O desgaste de roda maximo menos o desgaste minimo (de um conjunto de
irrregular medicBes em diferentes pontos da roda)
(Uneven wear)

www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068 / 3468.1791 MPRC [Revision 4.0.0] 04.05.2023



http://www.capicontrole.com.br/

LASER WHEEL PROFILOMETER, Série MPRC,

10.5. Parametros angulares de perfil
Os seguintes parametros de perfil sdo calculados automaticamente:

Inclinacéo A Calculado como o angulo de inclinacéo do perfil (em graus) em um ponto de
coordenada L8

Angulo 1 S1 |Calculado como o angula de inclinagdo de uma linha reta (em percentual)
passando pelos pontos na superficie da toda localizados a uma distancia
determinada L6 da face da roda, e a distédncia L6+10mm da face da roda

Angulo 2 S2 | Calculado como o angula de inclinagdo de uma linha reta (em percentual)
passando pelos pontos na superficie da toda localizados a uma distancia
determinada L7 da face da roda, e a distancia L7+10mm da face da roda

,_
m
A )
T
Y

L7

10.6. Parametros da pista
Os seguintes parametros sao calculados automaticamente:

Largura da pista L Calculada como a distancia, medida verticalmente entre a superficies
(Rim width) interna e externa da superficie da roda

Espessura da pista sT Calculada como a distancia, medida verticalmente entre o didmetro
(Rim thickness) interno da pista e e um ponto na banda de rodagem, localizado a uma
distancia determinada L2 da face da roda.

L11 é um didmetro externo da roda

L11
sT

L2

10.7. Diametro daroda

Diametro D Calculado pela férmula:

D = 2*T +L10,

T — espessura da pista

L10 — didmetro do centro da roda
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Le

—

L10

Diametro D Calculado pela férmula:

Ponte rolante D =D0-2x (sH - sHO0),

DO — diametro roda nova

sH — altura da aba

sHO — altura da aba roda nova

10.8. Parametros de rodas de bonde
Os seguintes parametros de rodas de bonde sdo calculados automaticamente:

Espessura do friso sD15 |Calculada como a distancia, medida horizontalmente a uma altura
(Flange thickness) determinada (L15) entre dois pontos: 1° ponto na superficie interna do
friso, 2° ponto na linha apoiada sobre a face interna da superficie da roda

Espessura do friso Df Calculada como a distancia, medida horizontalmente em uma altura
(Flange thickness) determinada (L3) da superficie da banda de rodagem da roda, entre dois
pontos apoiados em lados opostos do topo do friso.
Inclinagéo reversa f Calculada como a distancia, medida horizontalmente do ponto no lado
(Reverse slope) interno do friso a uma altura determinada (L3), ao ponto na linha apoiada
na face interna da roda.
=D
sDIS

L15
L3

L2
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10.9. Defeitos na Roda
Os seguintes parametros de defeitos na superficie da roda sdo calculados:

Slide sP Calculado como a diferenca das medidas de desgaste em
duas posic¢des da roda: no local do declive e préximo a ele
(na posicéo sem defeitos) no ponto da banda de rodagem
a qualquer distancia programada (L2) da face da roda.

Cavity size hR Calculado como a diferenca de desgaste em duas posicdes
da roda: na cavidade e proximo a ela (na parte sem
defeitos) em qualquer ponto do perfil.

Cavity area sR Calculada no local com o maximo desvio.

11. Sistema de Coordenadas

Na comparacdo de perfis, duas variantes de posicionamento do sistema
coordenado sdo possiveis.

Origem do sistema de coordenadas

Topo (Top)
Ao comparar e exibir os perfis, a origem do
sistema de coordenadas € localizada na
intersec¢cdo das linhas que tangenciam o topo

do perfil e a superficie interna da roda. ﬁ

Banda de rodagem (Wheel rolling ¥
circle)

Ao comparar e exibir os perfis, a origem do

sistema de coordenadas é localizada no ponto

de interseccao das linhas, passando através do

X
centro da banda de rodagem. P ﬁ

12. Primeira ativacao e procedimento de medicéao
Carregue as bateriais do médulo laser e dispositivo indicados (PDA) conectando-
0S aos respectivos carregadores (ver par. 28).

12.1. Ativacéo
e Ligue o PDA pressionando o botéo (1), Fig. 2. A tela do PDA mostrara a
janela principal do programa contendo: menu principal; indicadores do nivel
de bateria do PDA e do médulo laser; indicador da conexao Bluetooth.
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Measurement of the wheel parameters
Werzion 4.4.2

(- Profiles ‘ % U

RFS0S FOA

q'

95 G4

[‘ Measuremen% Mo connection

RFE0E 04415

RIFTEK, Belarus, Minsk, telffax +375-17-281-35-13 e-mail: info@riftek wcom, http: /f v rifek com

Botéo Funcéo
Dispositivo Ajuste dos parametros basicos do PDA (p.13)
Parametros Ajuste dos parametros de medicdo (p.14)
Ajustes Programacéo dos pardmetros de banco de dados, tolerancias, e outros (p.15)
Perfis Visualizagéo dos perfis das rodas (p.20.2.)
Medicéo Executar o processo de medicao (p.12.2.)

¢ Ligue o0 médulo laser pressionando e segurando o botdo 1 (Fig. 4) por alguns
segundos. Durante a conexdo do médulo laser, um LED vermelho pisca (2).

e Apds ligar o modulo laser, levara algum tempo até que a comunicacao wireless
se estabeleca entre o perfilometro e o PDA, o que é acompanhado pelo piscar
do LED azul (3) no médulo laser. O LED se apaga quando o link é estabelecido.

¢ A janela principal do programa entéo sera atualizada.

Measurement of the wheel parameters m

Verzion 4.4.2
[ Profiles 1 3 i

RFEQE FOA
41 % 95 %

[: l Measuremenq II Connected with
il

RFE05 04415

RIFTEE, Belarus, Minsk, telffax +375-17-281-35-13 e-mail: info@riftek com, http: gy vavew riftek .com

O botdo Measurement, indicador da conexdo Bluetooth, nlemro de série do
scanner laser, e indicadores do nivel de carga de bateria estarao ativos.

12.2. Medi¢cao (Measurement)

Ha dois modos de medicéo:

1. Medigbes Répidas sem o registro dos resultados.

2. Medi¢bes usando o esquema selecionado e salvando os resultados no banco
de dados.

O procedimento de medi¢cdo no modo 2 € descrito no par. 18. Como selecionar o
modo de medicéo, ver par. 13.1.
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MedicBes usando o esquema (modo 2) sdo usadas para o trabalho completo com
o perfilbmetro e armazenando e mantendo as medi¢des no banco de dados.

Atencéao!

O Antes de instalar o scanner laser na roda, limpar as areas sujas, nas quais os suportes de fixagdo
do médulo laser fazem contato com a superficie.

O Ao instalar o modulo laser na roda evite impactos fortes do suporte contra a roda, pois isso pode
levar a operacéo incorreta do perfilémetro.

Inspecione preiodicamente a janela de saida e os suportes do médulo laser scanner e limpe-as
se necessario.

Nunca limpar o vidro usando materiais abrasivos e agentes de limpeza agressivos.

Para executar uma medido Unica é necessario:

e Fixar o modulo laser no bloco de calibragédo ou roda pelo suporte de montagem
(5) na flange da roda e pressionando o suporte magnético (6) contra a face
interna da roda.

e Para a medicdo do aro (pista), extraia a haste de medicdo e encaixe-a sob o
aro.

Rim thickness
measurement rod

Figure 6

e Certifigue-se de que o0 modulo esta corretamente montado, sem
desalinhamentos ou folgas.

¢ Pressione o botdo Measurement no display do PDA.

e Pressionado o botdo Measurement, o moédulo laser module escaneara a
superficie da roda. Durante o periodo de scan (1-2 seg.) um LED vermelho (2)
se acende.

e Quando o escaneamento é completado, o PDA mostra os valores dos
parametros selecionados para apresentacao (ver par.14.2.).
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:-@- F Wheel parameters

- (/] Reference m
sH : 29.91 30.00 mm

i sD : 31.98 31.92 mm
gR :10.32 10.32 mm
A :67.66 65.31°

Quando o parametro esta dentro dos limites de tolerancia programados, seu valor
aparece em azul.

Quando o parametro esta fora dos limites de tolerancia programados, seu valor
aparece destacado em vermelho:

:-@- F Wheel parameters

- (/] Reference m
sH : IS 30.00 mm

& |sD : 25.18 31.92 mm

qR BN 10.32 mm

A :5580 65.31°

A opcao Reference habilita/desabilita a exibicdo dos parametros do perfil
de referéncia na tela (destacados em verde).
e Para visualizar o perfil da roda clique no botéo Profile, e o PDA mostrara o perfil
da roda escaneada, os parametros medidos, e os parametros do bloco de
calibracdo (ou do modelo de roda, escolhido como referéncia):

3-@- .||| Wheel parameters

«. 2] o] <]E] @MT—BN
Measure 20 \
40 i

I§ save WE‘* E'El

e Se vocés escaneou o0 bloco de calibracdo ou a roda de referéncia e os
resultados diferiram dos valores de referéncia em ndo mais que 0.1 mm, o
dispositivo estd pronto para o uso, caso contrario ele deve ser calibrado de
acordo com o par. 27.1 ou 30.

@ O botdo Save ndo fica ativo no modo Rapid measurements
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13. Ajuste dos parametros basicos do PDA

Antes de comecar a trabalhar com o perfildometro, o ajuste do programa do PDA
deve ser executado.
A janela dos parametros basicos é acessada clicando no botdo Device na janela

do menu principal (par. 12.1.):
Device

Measure type ] [,: 2 Dewvice type ]

B Units Language ]

[f.’ DatefTime [- Smmrmizaﬁon]

Botéo Funcéao
Measure type Medicédo rapida (Rapid Meas.) / medicdo por esquema (by scheme)
Units of measurement Milimetros / polegadas
Date/time Ajuste de Data/hora
Device type Selec¢éo do dispositivo (IKP, IDK, IMR)
Language Selecao de linguagem
Synchronization Sincronizagao com PC

13.1. Modo de Medicao (Measurement type)
Héa dois modos de medicéao:
1. Medicao rapida (sem gravacao dos resultadis)
2. Medicdes por esquema selecionado salvando resultados no banco de dados.
Para selecionar o modo, cliqgue em Measure type. Entdo selecione o modo de
medicdo: Rapid measurement ou Measurement by scheme. Clique no botdo Save.

Setting type of measurement

—
-
L
2
(1]

—

13.2. Unidades de medida
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Todos os parametros e resultados de medicdo podem ser apresentados no
sistema meétrico (milimetros), ou no sistemna inglés (polegadas). Para selecionar a
unidade de medida, cliqgue em Units e depois selecione Millimeters (mm) ou Inches
(in), e clique em Save.

Units setting

O Inches (in)

==

13.3. Ajuste de Data/Hora (Date/time setting)

Para ajustar data e hora, clique em Date/Time. A seguir use os botbes . .
para ajustar os valores de data e hora e clique em Save.

Date/Time setting
6 @ 46 & 18

2015 - 09 - 11 . .
=

13.4. Selecédo de Dispotivo (Device selection)

A conexao Bluetooth do PDA é automaticamente ajustada para trabalhar com o
modulo scanner laser que acompanha o PDA. Além disso, o PDA pode ser usado com
outros scanners MPRC/IKP e instrumentos de medicdo para ferrovias RIFTEK-CAPI
(Medidor de diametro de rodas, Medidor de bitola Back-to-Back, Perfildmetro de trilhos).

Para conectar outro disposoitivo, clique em Device type. A janela de selecao de
dispositivo contém 3 tipos de dispositivo que podem ser conectados: IKP, IDK, IMR.

Cada tipo de dispositivo tem uma lista de dispositivos disponiveis (dispositivos
que ja foram conectados anteriormente a este PDA e que foram salvos em sua memoria).

Setting measurement device
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Se o dispositivo que vocé necessita esta incluso na lista, vocé pode seleciona-lo
na lista e clicar em Select. Em seguida o PDA tentara sempre se conectar com este
dispositivo como padréao.

Se o dispositivo ndo esta na lista, vocé pode adiciona-lo. Para isso, clique no
botdo Add e passe para a janela de busca de dispositivos Bluetooth.

Device searching

Tap "Start” to search for other Bluetooth device.

MNarne I Address I

0 Devices found

O e

Para buscar os dispositivos que estéo disponiveis, cliqgue em Start e aguarde a
busca ser completada:

Device searching 2 6

Searching for Bluetooth devices. ..

Marme I Address I

0 Devices found

e o

Dispositivos detectados (com numeros de série) aparecerdo na tela:

Device searching

Select a device to connect with and tap "Save"

Marne | Address |
RFS0S 00615 00:12:6f: 2k feih

1 Devices found

I

A seguir, selecione o dispositivo e clique no botdo Save para gravar o endereco
de um novo dispositivo.
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Setting measurement device

[=

EF -]
RF=05 03512

<. Delete ct,ﬁ.i-:.‘-" Select

Vocé também pode deletar da lista um dispositivo que ndo deseja mais usar,
selecionando-o e clicando no botéo Delete.

Setting measurement device

Are ywou sure you want to delete
Y this device?

.2 Delete

13.5. Escolha de linguagem (Language setting)

E possivel alterar a lingua do programa para seu préprio arquivo de linguagem,
bem como alterar/ediatr a terminologia usada.

Para selecionar a linguagem, clique no botdo Language. A seguir, selecione o
arquivo de suporte desejado e cligue no botédo Select.

Language setting

| 7 Select l

Se ndo h& arquivo disponivel, é preciso usar o procedimento de preparacao de
novos arquivos, que é descrito no par. 22.2.4.1., e entdo carregar 0 novo arquivo de
linguagem do PC para o PDA conforme mostrado no par. 23.1.3.

13.6. Sincronizagdo com PC
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Para transferir dados entre o PDA e o PC, é preciso sincroniza-los. Ha duas
formas de sincronizacgéo via cabo USB.

Quando vocé seleciona MS ActiveSync, a sincronizacdo é feita via software
ActiveSync (Windows XP), ou via Windows Mobile Device Center (Windows 7).

Quando vocé seleciona Mass Storage, o dispositivo é detectado pelo Windows
como um dispositivo de armazenamento externo.

Para selecionar o tipo de sincronizagao, clique em Synchronization na janela
Device. A seguir, selecione sua opcao e clique em Save.

o-@a: Setting synchronization with PC

@ M ActiveSync

C Mass Starage

=

Para aplicar as mudancas, o PDA pedira que voceé reinicie. Se vocé nao precisa
sincronizar o PDA com o PC neste momento, vocé pode reinicia-lo mais tarde. 28

g.(t){ Setting synchronization with PC

Restart the devics to apply the
oL i changes?

o
=

14. Ajuste dos Parametros de Medicéo

A janela Parameters, acessada do menu principal, € destinada a configuracéo
para os céalculos dos parametros da roda a ser controlados.

Parameters

| LP eters I

Botéo Funcéao
Settings Configuracéo dos métodos de célculo
Show param. Selecao dos parametros a serem exibidos
L Parameters Configuracéo dos parametros L
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14.1. Configuracado dos métodos de Calculo
Para selecionar o método de calculo dos parametros geomeétricos, clique em
Settings. A janela de ajustes das medicfes aparecera na tela de acordo com o par. 10:

Settings of measurement

|'§'|

—Parameter L2 from:—  —Gradient: ~Ear:

@ Roling circle ® From L1 L3 ® Height

() Flange ) From L1 to L4 ) Equal. Unequal.
g g q

~Gradient in; ~Center coordinates:—
: @ Milimeters @ Flange top
(O Flang= T
O Both vales O Degress O Raling circle

,
g Save

Ponte rolante: selecionar opgao CRANE.

Apos selecionar os parametros desejados, clique em Save para gravar 0s ajustes.

14.2. Selecdo dos parametros exibidos
Para habilitar o modo, cliqgue no botdo Show param..

29

Show parameters | E} '
Marme I Show fHide I =
Flange height{sH) Vv
Flange thickness(sD) +
Flange gradient{gR.) Vv I

Yheel diameter(D)

Rirn thickress(T)

Wear(Wt)
lopes(S)

-I

Para (des)selecionar os parametros a serem mostrados, duplo-clique na coluna
Show/Hide (Mostrar/Esconder) oposta ao parametro desejado. Apds concluir a selecéo,
cliqgue em Save.

14.3. Configuracao dos Parametros L

Para ajustar os parametros L-, clique em L Parameters.

Na tabela serdo mostrados apenas 0s parametros que sdo necessarios para
calcular os parametros geométricos selecionados da roda.

\'E'\

Code Value I I
L1 2,00 mm
Lz 7000 mm
L3 13.00 mrm
L15 15.00 mm

]

L-parameters
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Para corrigir os parametros, dé duplo-cligue na coluna Value oposta ao
parametro desejado, e entre o0 novo valor na janela Data Input. Em seguida clique no

botdo Enter - ‘ﬂ‘

Data Input @
Farameter values L1{mm) .
pod | = |
1 2 3 4 5
6 7 8 9 0 .
~ [oe] |

Apoés completar a configuracédo dos parametros, clique no botdo Save para gravar.

14.4. Valores pré-setados de parametros (configuracao original)
Os valores dos parametros L-, originais do PDA, sdo os da tabela abaixo:

Parametro | Default value Assignment
L-
L1 2 mm Used for calculation of the flange slope (qR)
L2 70 mm Defines position of the wheel rolling circle, and used for calculation:
- flange height (sH)
- flange thickness (sD)
- flange slope (gR)
- inclination angle (A)
- wheel diameter (D)
- rim thickness (T)
- wear (Wt, Wf, Wr)
L3 13 mm Used for calculation:
- flange thickness (sD)
- flange slope (qR)
- wear (Wf)
L4 13 mm An additional point for calculation of the flange slope (gR)
L5 10 mm Used for calculation of an angular wear (\Wr)
L6 70 mm Used for calculation of slope of the rolling surface section (S1)
L7 105 mm Used for calculation of slope of the rolling surface section (S2)
L8 10 mm Used for measurement of the profile inclination angle at the required
point (A)
L9 140 mm Used for inverting the measurement direction (L9 — profile width)
L10 599,35 mm |Used for calculation of the profile diameter (D)
L11 767 mm Used for calculation of the reference profile rim thickness (T)
L15 13 mm Used for calculation of the flange thickness of tram wheels (sD15)
P7 1 50 mm Used for calculation of the hollow (HI)
P7_2 105 mm
P8 1 110 mm
P8_2 130 mm
D1 70 mm Used for calculation of the hollow (HI)
D2 107,5 mm
MPRC CAPI - www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068
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15. Ajustando os parametros do banco de dados,

tolerancias e esquemas de medicéao
A janela Settings destina-se a programar os parametros de banco de dados,
tolerancia, esquemas de medicao, etc.
Settings

Botéo Funcéo
Database Selec¢édo do banco de dados atual
Reference Selecao do perfil de referéncia
Scheme Configuracéo do esquema de medicao
Tolerance Configuracéo de tolerancias
Wheel type Selecao de tipo de roda

15.1. Selecéo do banco de dados atual

Vocé pode salvar os resultados das medicbes no banco de dados do PDA,
guando for necessario. O programa permite criar e gravar varios arquivos de banco de
dados, relacionados a uma data especifica de execugdo das medicdes.

Para selecionar um arquivo de banco de dados, clique em Database.

Database

Current DB

List of database files I I
wp_15_09_04_01.kp .

E‘; Add l | Select l

Para criar um novo banco de dados, cliqgue no botdo Add. Na tela aparecera uma
janela com uma outra janela para entrada do nome do novo banco de dados.

Por padrdo, sera sugerida como formacdo do nome o formato
wp_yy_mm_dd.ikp, onde yy_ mm_dd € a data atual:

yy - ultimos dois digitos do ano;

mm — més;

dd - dia.

Vocé pode concordar com 0 nome sugerido, ou entrar outro nome:
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Data Input

Enter the name of the database

Iname ' @
q w e r t ¥ u i o} p
a 5 d f g h j k | /
_ z x c v b n m -
o [?123‘ | [ENG‘ ‘u ‘
Em seguida clique Enter - ‘u ‘
Database
Current DB wp_15_12 03 01
List of database fles I I
wp_15_12_03 01.kp .
narme.ikp
g‘b Add . t’; Delete | | g Select l

Para selecionar um banco de dados de uma lista previamente criado, ative a linha
respectiva e clique Select. O arquivo selecionado serda marcado com o ponto “-”.

Para deletar o arquivo de banco de dados, ative a linha respectiva e clique
Delete. No caso de tentar deletar o banco de dados atual, surgird uma mensagem de
erro.

15.2. Selecéo e instalacao de perfis de referéncia

O programa permite comparar o perfil escaneado da roda com o perfil de
refréncia. Para selecionar o perfil de referéncia, cligue no botdo Reference.

Reference

Current reference

List of referencec |Name of reference | | =
BRIU_Car_33.ref Car_33

BRIU_Loco_33 ref Loco_33 .
Tram_Poland .ref Tram_Poland L]
GER_Tram .ref Ger_Tram

Ellsl Tram ref 4-DN2FRTE hd

| 2§ I | & l

Para selecionar o arquivo de referéncia, ative a linha respectiva e clique Select.
O arquivo selecionado serd marcado com o simbolo "-".

Para deletar um arquivo de referéncia, ative a respectiva linha e clique Delete.
Caso tente deletar a referéncia atual, uma mensagem de erro aparecera.

MPRC CAPI
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15.2.1. Escrevendo perfil de referéncia no banco de dados

Perfis de referéncia sdo armazenados no banco de dados do PDA como arquivos
de descrucao de perfil com extensédo .ref. O PDA é fornecido com vérios perfis pré-
instalados.

Caso o perfil desejado néo exista no banco de dados, o uduario pode solicitar o
perfil fantante a CAPI, e entdo transferir o perfil recebido para o PDA conforme mostrado
no par. 23.1.4.

15.3. Selecéo e formacéao do esquema de medicao

O esquema de medicdo € uma sequéncia programada para as medi¢cOes das
rodas na oficina, com os parametros especificados para cada jogo de rodas (numero dos
rodeiros, niumero dos carros, séries, etc.). O programa automaticamente oferece ao
operador a opcéo de executar uma medicdo em uma roda concreta de acordo com o
esquema/sequéncia selecionado. O programa contém varios esquema preé-
programados. Além disso, 0 usuario pode criar seus proprios esquemas de medicao.

15.3.1. Selecé@o ou remocao do esquema de medicado
Para selecionar o arquivo de esquema de medicao, clique no botdo Scheme.

Scheme '-E]
Current scherme IScheme2| k_ 2
List of schemes I MName of scheme I I =
Pendoline.sch Pendolino
Schernez sch Scheme2 .
Scheme3.sch Scheme3 o
Scherme4.sch Schemed
ScherneS .sch Schermes A

ok o D ¥

| (3 Add I | x Delete I | (%3 Select I

Para visualizar o esquema € preciso ativar a linha do arquivo do respectivo
esquema e clicar no botdo View &l

Scheme '_E]

Current scheme IScheme2 E

1R 2R El
[ 1 [ ] [ 1 I ]

iL 2L 3L

Setas no desenhos mostram a direcdo de processamento dos pares de rodas
bem como os nomes das rodas associadas (1L-primeiro eixo, lado esquerdo; 2L-segundo
eixo, lado esquerdo,; 1R-primeiro eixo, lado direito, etc.).

Para selecionar o arquivo do esquema, ative sua linha e clique Select. O arquivo
selecionado sera marcado com um ponto "-".

Para deletar um arquivo de esquema, ative sua linha e clique Delete. No caso de
deletar o esquema atual, a mensagem de erro aparecera.
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15.3.2. Criacdo de um novo esquema de medicao

Para criar um novo quesma de medicédo, cligue em Add. Na tela aparecera uma
janela para entrada do nome do novo esquema de medicao.

Usando o teclado que se abre na tela digite o0 nome do esquema, ou aceite o

nome sugerido. Entéo, clique Enter - ‘ﬂ‘ Na janela aparecerdo os campos para criacao

de um novo esquema.
MNew scheme @

MName of scheme INew scherme ey

The number of cars |1

Murnber of axles |4 E|

Type of scheme | 1 =

=
A seguir:

e selecione o numero de eixos (axles);

e selecione o numero de carros (cars);

e selecione a seqiiéncia de processamento dentre as opcdes sugeridas;

e clique Save.

Durante a selecdo dos parametros Number of axles e Type of scheme vocé
pode visualizar o esquema formado usando o botédo View - H

Este método de criacdo de esquemas sO permite criar esquemas simples, sem
especificar nimero de rodeiros, séries, etc. Para formar um esquema completo, veja par.
29.

15.3.3. Carregando um novo esquema de medicao

Vocé também pode criar um novo esquema de forma mais completa usando o
programa para PC (ver par. 29), e entdo descarregar o esquema criado para o PDA
conforme descrito em par. 23.1.5.

15.4. Programacéao de tolerancias

O programa controla automaticamente se os parametros geométricos estado
dentro ou fora das tolerancias programadas. E possivel criar grupos de tolerancias. O
controle de parametros sera executado para um grupo selecionado.

Para selecionar o grupo de tolerancias a ser monitorado, clique em Tolerance.

A tabela mostrard as tolerancias apenas para 0s parametros geomeétricos da roda
selecionados.

A cor vermelha indica os valores criticos de maximo e minimo para 0s
parametros. A cor laranja indica valores de maximo e minimo que estdo proximos dos
valores criticos.
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Tolerances setting '-E-l

Par... |lVIin |War...|War... |I\-"Ia>< |

sH-Al... (20000 22.00 31.00 33.00 mm
sD-AL.L 125000 27.00 3200 3400 mm
gR-Al... 1500 7.00 10,00 12,00 mm
Df-A... (2500 29.00 30.00 32.00 mm

4 I
(oo Jooee Joon

Para selecionar o grupo de toleracias, ative a respectiva linha e clique Select. O
arquivo selecionado sera marcado com o simbolo "-".

Para deletar uma configuracdo de tolerancias, ative a respectiva linha e clique
Delete. Ao tentar deletar o ajuste atualmente em uso, surgird uma mensagem de erro.

Para corrigir uma tolerancias, ative a respectiva linha e clique Edit.

Para adicionar uma nova tolerancia, ative a linha com o nome digitado e clique

no botdo Add. Na tela aparecera:

New tolerance

MName of Tolerance INew tolerance

Parameter IMim IWarMim IWar.... IMax I

sH-Flange height  0.00 0,00 M
sD-Flange thickn... 0.00 0.00 rm
qR-Flange gradient 0,00 0.00 Frm
Df-Hange thickn... 0,00 0,00 Frm

Y
. Save

Para mudar o nome do novo programa de tolerancia é necessario acessar 0
campo Name of Tolerance com o cursor, e digitar o novo nome na tela que se abre. Em

seguida, clique Enter - ‘ﬂ‘

A seguir, pata corrigir o valor € necessario fazer duplo-cligue na coluna
Min/Max/War.Min/War.Max diante do parametro desejado, e na tela que se abre entrar
0 novo valor. Entéo clique Enter. Se qualque parametro tiver valor zero, a tolerancia para
ele nao sera verificada/utlizada.

Apés a correcdo dos parametros de tolerancias, clique em Save.

15.5. Selecéo e instalacao de tipo de roda

Caso vérios tipos de roda sejam usados, € possivel definir esquemas de
medicao, perfil de referéncia e parametros L- para cada tipo de roda.

Por exemplo, temos 3 tipos de rodas: RodaTipol, RodaTipo2, RodaTipo3. A cada
novo tipo de roda que vamos medir podemos entrar com 0s parametros L-, esugema,
referéncia e tolerancias, ou podemos definir esses valores em uma receita para serem
usados para cada tipo de roda. Desta forma, na hora de medir basta selecionar o tipo de
roda desejado.
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Exemplo
RodaTipol: Referéncia 1, Esquema 1, Toleréancia 1, Parametros L- 1;

RodaTipo2: Referéncia 2, Esquema 2, Tolerancia 2, Parametros L- 2;
RodaTipo3: Referéncia 3, Esquema 3, Tolerancia 3, Parametros L- 3;

Para selecionar o tipo de roda, clique no botdo Wheel type.

@_@_@ Wheel type
Current wheel type  |car
[ |

List of types of wheels

Tram

I O

Para selecionar o tipo de roda, ative a respectiva linhae clique Apply. O arquivo
selecionado sera marcado com um ponto "-". 3 6

Para deletar o tipo de roda, ative sua linha e clique Delete. Caso tente deletar o
tipo atualmente em uso, uma mensagem de erro aparecera.

Para editar o tipo de roda, ative a linha respectiva e clique Edit.

Para adicionar um novo tipo de roda, ative a linha com o nome do tipo e clique
em Add. Na tela aparecera:

New wheel type

Marme |New wheel type ' Settings l
Reference |Loco_33 E|
’ Show param. l

Scheme [schemez [~

Tolerance |Test tolerance | v ’ L Parameters l

Para mudar o nome do tipo, selecione o campo Name com o cursor, e digite o

novo nome na tela que aparece e entao clique Enter - ‘ﬂ‘
A sequir:
e selecione o perfil de refréncia (Reference);
selecione o0 esquema de medigao (Scheme);
selecione o tipo/programa de tolerancias (Tolerance);
e ajuste as configuracdes gerais (botdo Settings, ver par. 14.1.);
selecione os parametros a ser exibidos (botdo Show param., ver par. 14.2.);
ajuste os parametris L- (botdo L Parameters, ver par. 14.3.);
clique Save.
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16. Atualizando o software do PDA software
A versao do software aparece no menu principal. Na tela:

Measurement of the wheel parameters m Software
Version 4.4.2 u -
version

am Profiles : :I i
41%

U Measu'emen Connected with

| e ) l||I RFS05 04415

RIFTEK, Belarus, Minsk. telffax +375-17-281-35-13 e-mail: info@riftek .com, hitp: ff www riftek .com

O procedimento para atualizacdo do software do PDA é descrito no par. 20.1.5.
deste manual.

17. Desligar
Para desligar o PDA, clique no botdo Shutdown - m

Measurement of the wheel parameters m

Wersion 4.4.2,1

Shut down the PDA?

TrrLnnection
F.F505 00415

RIFTEK, Belarus, Minzk, telfax +375-17-281-35-13 e-mail: info@riftek com, http:/f v riftek com

18. Medicbes com manutencao de banco de dados

Ha dois modos de medicao:

1. Medigbes Répidas sem o registro dos resultados.

2. Medic¢des usando o esquema selecionado e salvando os resultados no banco
de dados.

Procedimento para medicfes rapidas esta descrito no par. 12. Como selecionar
o tipo de medicao, ver par. 12.2.

O segundo tipo é usado para um trabalho totalmente funcional com o
perfilbmetro, com a manutencdo de um banco de dados das medigdes.

Quando a conexao Bluetooth é estabelecida, vocé pode passar para as medicdes
clicando o botdo Measurement na janela do menu principal. A janela para entrada dos
parametros dos rodeiros aparecera na tela:
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Parameters wheelset

Date /02720 1675 Operator I

M wheelset SU000111 IMileage Ir
Series CI2 fxle I 11

Nurrber 7102 Side T =

V]
. Save

i

W

:

Os campos dos parametros serao automaticamente preenchidos de acordo com
0 esquema de medicdo selecionado. Se necessario, vocé pode editar/preencher os
campos disponpiveis, e entdo clicar Save para gravar as alteragcbes. O esquema
selecionado sera exibido na tela:

Wheel parameters

1 11/09/15 ] [sH 000 mm
Series :CM3 a D 000 mm
Number 1 7102 gR. Q.00 mm
Operator H o
Axie 11 A 000
N wheelset : 5U000111
Mileage 11111 Measure

1R 2R 3R i X

==
[
=
=
A4
\d\4

Designacdes e botdes:

1 numero (ordem) do carro a ser medido
(6) (nuimero total de carros na composi¢ao)

edicéo dos parametros da roda selecionada

passar para a roda seguinte/anterior

passar para o carro seguinte/anterior

roda ja medida

préxima roda a ser medida

roda ainda ndo medida

roda ja medida, que necessita ser medida novamente

botdo para executar a medi¢cdo da roda sinalizada em verde

e
ol LN

Measure
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18.1. Medicao

e Meca a roda sugerida pelo programa (destacada em verde). Para isso, clique
Measure. O modulo laser escaneara a superficie da roda.

e Ao completar o processo de escaneamento os valores de parametros
geométricos medidos, selecionados para serem exibidos, aparecerdo na tela
do PDA.

-{E}- i Wheel parameters

~ Referenoe iJ __-J
sH : 29.92 30.00 mm

§sD : 31.95 31.92 mm
gR : 10.31 10.3Z2 mm
CEOA :68.00 65.31°

Valores medidos além das tolerancias, serao destacados em vermelho:

olte Wheel parameters
e l P

— Referenoe iJ _—-J
sH : Sl 30.00 mm

§0sD : 25.18 31.92 mm

gR BN 10.32 mm

EE |~ :55.80 65.31°

E possivel também visualizar apenas os paRametros do perfil medido. para
esconder os valores de referéncia, des-selecione a caixa Reference.

ofje 0. Wheel parameters
[/) Reference iJ__‘]
sH : 29.92 mm
gl sD 31.95 mm
gR : 10.31 mm

A 68.00 ©
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e Paraver o perfil da roda, clique o botao View- E . O perfil daroda escaneada
e da referéncia selecionada serdo exibidos na tela do PDA.

Wheel parameters
2[5 <[] =0
i 22 = 24 112 14c|z|
10 /_\ #
20 \q_
30 \_ -
40 T
=)

H o

@ Para mais informacéo sobre o trabalho com os perfis veja par. 20.2.

e Para executar a medi¢cdo novamente clique no botdo Measure.

e Quando um resultado satisfatério € obtido, clique em Save para gravar.

¢ O programa entdo sugerira passar para a medi¢do da préxima roda de acordo
com o esquema de medicao selecionado.

Wheel parameters
Date ;1109715 9i(sH Q.00 mm
Series | CM3 a 0 003 mm
Number 1 7102 gr. 0.00 mm
Operator : S
Axle 112 A0
M wheelset : SU000112
Mileage 11112
1R 2R R
I 1 I 1 [ 1 I 1
1
(6)
| | Ll
1L 2L EN kN

e Para ver os resultados das medigbes anteriores, use as setas. Se vocé
selecionar uma roda ja medida, os parametros gravados seréo exibidos na tela

do PDA.

>l Wheel t
>k eel parameters

/ |||

te : 11/09/15 m[sH 2292 mm
eries :aM3 a sO 3195 mm
umber 1 7102 R 10.31 mm
perator g °
e 111 A 6800
wheelset :SU000111 A
ileage 11111 Measure

1R 2R 3R 4R
11T =
1
() parameters }
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¢ Quando vocé mede novamente uma roda que ja havia sido medida, o programa
pergunta se vocé deseja substituir a medicdo anterior pela nova.

Wheel parameters

This wheelset aready exists,
Save the new results?

A :67.47 65.31°

18.2. Medicao de desgaste regular / irregular (even/uneven wear)

A medicao do desgaste (ir)regular € um pouco diferente de uma medicao padrao.
Para obter o resultado do desgaste, é preciso executar diversas medi¢des em diferentes
pontos da roda. Ao passar a janela de medicdo, um botédo adicional Apply aparecera na
tela.

Wheel parameters

Reference nﬁ

sH : 30.04 30.00 mm

sD : 31.91 31.92 mm

gR : 10.34 10.33 mm

wl : 0.04 mm
w2 : 0.18 mm
Apéds cada medicdo, para salvar os valores atuais de desgaste vocé deve clicar
em Apply. Nas medi¢cGes subsequentes, o programa ird automaticamente encontrar o
desgaste maximo e minimo da roda e calcular o desgaste regular/irregular.

Wheel parameters
Reference mj

sH : 30.04 30.00 mm

sD + 31.91 31.92 mm

agR : 10.34 10.33 mm
wl : 0.04 mm

w2 : 0.18 mm

Quando um resultado satisfatorio for obtido, clique no botdo Save para gravar.
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18.3. Medicao de defeitos
IKP permite medir defeitos nas rodas.
e Slide size (sP)
e Cavity size (hR)
e Cavity area (sR)
A medicao de defeitos € diferente da medi¢&o normal.
O procedimento para medi¢do de declives e cavidades é descrito abaixo:
e Execute uma medicdo em um ponto do perfil que ndo apresente defeitos
aparentes (declives, cavidades).

Wheel parameters
Reference _H '

sH : 2988 30.00 mm
alsD : 3191 31.92 mm
gR : 10.29 10.33 mm

sP : 0.00 mm
- sR : 0.00 mm?2
= hR : 0.00 mm

e Se a medicao resultou satisfatéria, clique no botdo Apply. Os campos com
opcéao de ativacéo Slide e Cavity surgirdo na tela.

Wheel parameters
Reference _H '

sH : 2988 30.00 mm
alsD : 3191 31.92 mm
JqR : 10.29 10.33 mm

sP : 2.36 mm
- sR : 0.00 mm?2
i save hR : 0.00 mm

e Selecione o defeito que deseja medir (deixar ticado o respectivo quado).

¢ Posicione o perfildmetro adequadamente (o laser deve passar pelo defeito a
ser medido).

¢ Clique o botdo Measure para iniciar a medicao.

Ao completar a medi¢ao, o programa calcula o valor do par@metro selecionado.

Uma vez obtido o resultado, clique Save para gravar no banco de dados.

19. Medindo com MPRC, MBRC, MDRC, e salvando

no banco de dados

O uso do PDA com outros dispositivos € descrito nos respectivos manuais do
usuario.

Muitas vezes € necessario que os resultados de medicdes, obtidas de diferentes
dispositivos, sejam gravados em um mesmo banco de dados. Neste caso, todos os
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parametros do respectivo jogo de rodas, devem ser os mesmos em todos 0s
instrumentos de medicéo.

Estes campos séo:

e Date

e N wheelset

e Series

e Number

e Axle

¢ Side (besides IMR)

Parameters wheelset E
Date Iﬁ/o 2f2016 EEI Operator I
M wheslset ISUOOO 111 Mileage I 1111
Series (M3 Axle I 11
MNurnber I? 102 Side IL :I

»
. Save

:

43

20. Buscando no banco de dados

Para procurar os dados salvos, clique no botdo Profiles no menu principal. Na
tela serdo mostradas informacdes sobre o banco de dados atual, quantidade de perfis
salvos, tabela com perfis salvos, e valores medidos dos parametros selecionados.

Profiles

Database wp_16_01_05_01
murmber of profiles 7

Measured  fReference

""" 5 sH | 2557 3000  mm
05/01/16 413 7102 L sD 3189 3192 mm
05/01/16 413 7102 L SUa301)gr | 10,33 10,33 mm
06/01/16 O3 7102 14 L SU0001

05/01/16 413 7102 14 R SLa001

05/01/16 413 7102 13 R SLa001

Q6/01/16 O3 7102 12 R SLa001

|

Botdes:

Passa para a navegacéao/visualizacdo do perfil da roda selecionada

Deleta a roda selecionada

Adiciona um filtro a busca do banco de dados
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? Deleta um filtro

ﬁ Salva o arquivo de referéncia

20.1. Filtragem de dados

Para adicionar um filtro, cligue no botdo Filter, e ajuste os parametros de
filtragem na tela que aparece.

Um exemplo de filtragem pelo parametro Eixo (Axle):

ilter data
Diate Series
[ 3 [ <]
Mumber Axde
[ G =]
<7 oK

O campo filtrado sera destacado em amarelo:

Profiles

Diatabase wp_16_01_05_01
Mumber of profiles @2

Date |Series |Number | Axde | R |N wheelg| Measured  /Reference
106/01/16 a413 7102 12 L SU0001YsH 2987 30.00 mm
05/01/15 a13 7102 12 R SU0001)sD 3185 3192 mm
gR. | 10,33 10.23 mm

J | wAIAE

Para deletar o filtro atual, clique em .

20.2. Visualizacédo do perfil daroda

X _
Para navegar no perfil da roda, clieuge no botao Profile - L . O perfil de roda
escaneado e o perfil de referéncia selecionado serdo mostrados na tela do PDA.

Profiles

24 112 140 Measured  fReference

W sH 2987 30,00 mm
sD 2189 2192 mm
gr.  10.33 10,33 mm

n o =

MPRC CAPI - www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068



http://www.capicontrole.com.br/

PERFILOMETRO DE RODAS A LASER

Botdes de navegacao para visualizagdo de Perfis:

Zoom in

Zoom out

Zoom Padrdo (Standard image scale )

Visualiza perfil de desgaste (Browse the profile wear )

) o o]

Abaixo um exemplo de imagem com zoom:

Profiles

all Measured  fReference

sH | 2987 30,03 mm
sD | 3189 3192 mm
l gR. | 13,33 10,33 mm

—_— i =)

Abaixo exemplo de visualizacao de desgaste. Um desgaste positivo é destacado
em verde, desgaste negativo é aparece em azul.

Profiles @
BOOE= O

140 AI Measured  /Reference
X sH 29,88 30.00 mm

sD 3190 3192 mm
gR 10.34 10.33 mm

0 le'

21. Instalacao e inicializacao do software no PC

21.1. Instalacao do software de suporte de banco de dados

O siftware ikp5_DB serve para manutencao do banco de dados de desgaste de
rodas em um PC (a versdo atualizada do programa pode ser solicutada pelo e-mail
capi@capicontrole.com.br).

Para instalar o software, insira o pendrive no drive do PC, selecione-o e execute
Install_lkp5.exe que esta na pasta Software. Siga as orientacdes do guia que aparecem
na tela. O programa € instalado na pasta C:\Program Files (x86)\Riftek, LLC\Ikp5_db\.
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21.2. Sincronizacao do PDA com o PC

Ha dois modos de sincronizacéo via cabo USB cable para transferéncia de dados
entre o PDA e o PC:

e MS ActiveSync
e Mass Storage

Quando selecionado MS ActiveSync, a sincronizacado seré feita pelo software
ActiveSync (Windows XP), ou via Windows Mobile Device Center (Windows 7), que

precisa ser instalado no PC. Os arquivos de instalacdo estdo disponiveis no CD
fornecido.

Nos parametros do PDA deve ser selecionado o modo de sincronizagdo
ActiveSync (ver par. 13.6.).

i Measurement of the wheel profile Earameters _

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

A | o R v [
=== Mass Storage

& | Import Data

E Language file L4

ﬁﬂ Reference file L4

‘q_gl Scheme file »

E PDA update

Quando vocé escolhe o modo Mass Storage, o dispositivo sera detectado no
Windows como um dispositivo de armazenamento externo.

Neste caso, no PDA deve ser selecionado como modo de sincronizacdo o Mass
Storage (ver par. 13.6.).

Para verificar se a sincronizacdo esta correta via ActiveSync, ligue o PDA e

conecte-o a porta USB do PC com o cabo. Se a conexéo foi concluida com sucesso,

uma mensagem aparecera na tela:
& Windows Mobile Device Center li‘i.‘g‘
() Home - o

s Mobile '

&
. Set up your device

Get Outlook contacts, calendar, e-mail and other
information on your device.

[

[
?k Connect without setting up your device

V’ Connected

21.3. Iniciando o Programa

Para iniciar o programa, clique Start > All programs > Riftek, LLC > IKP5 DB
> |kp5_DB.exe. Visualizacao da tela principal do programa é mostrada abaixo.
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,

File Settings PDA Register Database Tools Window Help

A48 e B N @ '

22. Ajustes do usuario

22.1. Ajuste de parametros (Parameters setting)

47 Para acessar a janela de ajuste de parametros, clique Settings > Parameters na
tela principal ou clique o)

@ Parameters
JWheeIset's parameters | Calzulated parameters | L-parameters | Meazurement method

MHame Show/Hide

Measurement date

Measurement time

wheelzet

Series

Aile

Operatar

Run [l

Side

‘ @ Save | | @ Cancel |

A janela settings inclui 4 abas:

e Parametros das Rodas (Wheelset's parameters)
e Parametros Calculados (Calculated parameters)
e Parametros L (L parameters)

e Método de medicéo

22.1.1. Aba Parametros das Rodas ("Wheelset's parameters")
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Nesta aba vocé pdoe selecionar oa parametros que serdo mostrados na tela ao
visualizar o banco de dados.

JWheeIset's parameters | Calculated parameters | L-parameters | Meazurement method

[Name | Show/Hide |
Measurement date v
Measurement time v
Wheelzet

Murnber

Senes v

Axle v

Operatar W

Run

Side v

Se o parametro esta “ticado”, seu valor sera mostrado na tabela de resultados e
na tabela de perfis.

22.1.2. Aba Parametros Calculados "Calculated parameters"

Nesta aba o usuario pode selecionar os parametros geométricos que serao
calculados e mostrados na tela quando visualizar o banco de dados.
wheelzet's parameters | Calculated parameters | L-parameters | Measurement method

[Name |ShowHide |
Height [zH] ]
Thicknesz (0]

Thickness [sD1)
Parameter [sF]

Gradient [qR]

Diameter (D]

Tire [T]

Slope (S1)

Angle [A)]

Hallow [HI)

Rirn width [L)

Wwiear [wt]

Back-to-Back distance [M)
ultiple measurements [b)

AL YRE AR ALY

Descri¢des e funcdes dos parametros sao as mesmas do software do PDA (ver
par. 10.).

22.1.3. Aba Parametros L ("L parameters")

Nesta aba o usuario pode selecionar os valores dos pontos de suporte para 0s
parametros geomeétricos calculados.

Wheelset's parameters | Calculated parameters | L-parameters | Measurement method

Cods |Value | |
Parameter L1 2.00 mm
Parameter L2 70,00 mm
Parameter L3 13,00 mm
Parameter L10 14975,00 mm
Parameter L15 15.00 mm

Descricdes e funcbes destes pontos sdo as mesmas do software do PDA (ver
par. 10.).

22.1.4. Aba Método de Medicéo ("Measurement method")

Nesta aba é possivel especificar 0 método de calculo dos paréametros
geomeétricos.
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Wheelset's parameters | Caloulated parameters | L-parameters | Measurement method

—Parameter L3 from:

+) Raolling circle

Flange Both values
—Gradient: —Wear:
+) From L1 tol3 +) Height
From L1 ta L4 E qual./Unequal
—Gradient in: rCoordinates center:
» Millirmeters ¥ Flange top
Degees o
Accept./Unaccept. Folling circle
~Uritz measue——————— lnverted profile————————————————
*) mm + Mo
inch Ve

Descri¢des e funcdes dos métodos de medicdo sdo as mesmas do software do
PDA (ver par.10.).

22.1.4.1. Selecéo das unidades de medida

Todos os parametros e resultados de medicdo podem ser exibidos no sistema
métrico (milimetros), ou no sistema inglés (polegadas).

Para ajustar estas unidades de medida, selecione mm ou inches no campo
Units of measurement. Apés salvar as alteragdes, toda a informacéo sera mostrada na
unidade escolhida.

22.2. Ajustes de banco de dados (Database settings)

22.2.1. Selecionando caminho do banco de dados
O programa permite alterar o drive e diretério de armazenamento do banco de
dados de perfis. Para fazé-lo, selecione File > Path to DB... na janela principal.

4 ', Database Settings @

Path |C:\F'rngram Files [»BE]MRiftek, LLCAkpS_dbADE | D

| o Ok ] [ anncell

A seguir:

e clique no botéo Select

e especifique o novo caminho para o banco de dados
e confirme a criagdo de um novo banco de dados
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. File not found:
$ depouser.dbf;
locom.dbf;
series.dbf:
operator.dbf;
limmval.dbf:
wheelpair.dbf;

wheelstate.dbf:
wheelwear.dbf:
profile.dbf;

profilegost.dbf;

Create new database?

Apés fazer isso, todos os arquivos de banco de dados serdo copiados para o
caminho especificado.

’ "‘-.I New path to the database:
' C:\Program Files (xB6)\Riftek, LLC\Ikp5_db\

22.2.2. Criacdo de um banco de dados vazio
Para criar um banco de dados vazio, selecione File>New DB no menu principal.

i Measurement of the wheel profile parameters ‘
——

File Settings PDA Register Database Tools Window Help
Device 4 M EI- E ‘ ﬂ

=

=l ]

= | DB import

Todos os dados, exceto arquivos de referéncia, serdo deletados do banco de
dados. Ao mesmo tempo, um backup DB(dd.mm.yy) serd criado no diretério de
instalacdo, para o qual todos os dados excluidos serdo copiados (dd.mm.yy — data
atual). Subsequentemente, estes dados poderao ser recuperados (ver par. 22.2.3).

22.2.3. Importacéo de banco de dados

Para importar dados para um banco de dados a partir de outro banco de dados
(previamente salvo):
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e Selecione File > Import Data no menu.
e Selecione a pasta com os arquivos DB na janela a esquerda. Todos 0s arquivos
aparecerao na janela direita:

=+ | DB import

Current path

C:%Program Files [x86]\Riftek, LLCAkpS_dbhDE

. PriceMinus
. PriceMMinnus
B | PRicieMinalis
& | Reference Azsemblies
B RIFTEK
El- |, Riftek, LLC
. ConicityT est Application

B Ikp5_db

{ @l DB

. Languags
= depouser
B Filecopy
W kph_db
=] lirveal

o]l = ]

[4]

= depouser
= Lirnval

\=| locom
_|Log

=] Operatar
=] Prafile

|| Profile.DBT
B ProfileGOST
|| profilegost DBT
=] Series

= Syathd

| user

=) WheelPair
=] wheelState
=] Wheehw/ear

]

—
@ Cancel

e Clique OK para importar os dados.

22.2.4. Selecéo de idioma
Para escolher o idioma do software, selecione Settings > Language no menu
principal e escolha o arquivo de suporte desejado.

i Measurement of the wheel profile parameters

Eile

Settings

PDA  Register

@ Parameters | m

— (B
o [Roers

RUS.Ing

Database

Tools

man

Window Help

22.2.4.1. Preparacao e instalacao do arquivo de suporte aidioma
O usuario pode mudar o idioma, a partir de seus proprios arquivos de suporte,
bem como mudar/editar a terminologia usada. Os arquivos de suporte estdo no diretorio
usado no processo de instalacdo. Por padrdo, o seguinte diretério € usado: C:\Program
Files (x86)\Riftek, LLC\Ikp5_db\Language\.
O diretdrio contém dois arquivos, RUS.Ing e ENG.Ing, para os idiomas Russo e
Inglés respectivamente.
Para criar o arquivo de suporte para qualquer outra lingua é preciso:
e copiar um dos arquivos existentes. Por exemplo, ENG.Ing com outro nome, por

ex. POR.Ing;

e editar o arquivo renomeado usando qualquer processador de textos, e alterar
os termos e frases por equivalentes no idioma desejado;

e salvar o arquivo editado *.Ing na pasta Language.

Para mudar e editar aterminologia, é preciso:

www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068 / 3468.1791

MPRC [Revision 4.0.0] 04.05.2023


http://www.capicontrole.com.br/

LASER WHEEL PROFILOMETER, Série MPRC,

e editar o arquivo de idioma correspondente usando um processador de textos;
e salvar o arquivo *.Ing editado na pasta Language.

22.3. Dados de Registro

22.3.1. Selecao da organizacao

Para adicionar/selecionar a organizacéo do usuario, selecione no menu principal
Registration > Organization. Futuramente, esta informacao sera usada para obtencdo
dos dados da oficina/estacdo/organizacéo selecionada e para a geracéo de relatorios.

M Organization registration EI@
|E|:|de Mame Full narne |
3457 TC-3 kaotive-power depot

o[ |[Cee

Funcdes dos botdes:

Add Adiciona uma nova organizagcao

& Delete Deleta a organizagdo selecionada

Z Edt Edita a organizagéo selecionada

% Exit Sai do modo de registro de organizacdo

Para selecionar uma organizacao atual:
¢ Clique Edit

e Tigue a estacao escolhida

e Clique Save

Qrganization
Code 2457 v

Fuill narme M otive-power depot

22.3.2. Registro de operadores
Passos a seguir: menu Registration > Operator. O cadastro de operadores &
usado para identifica-los por um Numero.
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W Operator registration E@
|Numher Name |

1 Ivanoy |.

2 Petrov P.

l Add ] l & Delete ] l . Edit

Funcdes dos botdes sdo similares as descritas no par. 22.3.1.

22.3.3. Registro de séries
Passos a seguir: menu Registration > Series. Séries de carros ou locomotivas
registradas surgirdo na tela.

é] Series registration EI@
Seres name Reference

| |

SERIEST LoCo_33

SERIESZ CAR_33

Add l l & Delete l l o Edit l

Ao registrar uma nova série, uma nova entrada para esta série sera adicionada
a tabela de tolerancias automaticamente (ver par. 22.3.5).

Funcdes dos botdes sdo similares as descritas no par. 22.3.1.

Ao adicionar uma nova seérie é preciso escolher um nome e selecionar o perfil de
referténcia para ela. Os parametros de flange do perfil selecionado serdo calculados e
adicionados a tabela de tolerancias automaticamente apos as séries serem salvas (ver
cap. 22.3.6).

22.3.4. Registro dos numeros do carro/locomotiva
Passos a seguir: menu Registration > Number. Os numeros de
carrps/locomotivas registrados surgirdo na tela.

£| Car registration EI@
|Series |Number |
SERIEST ZMET
SERIES2 32664

(e ][

Funcdes dos botdes sdo similares as descritas no cap. 22.3.1.
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22.3.5. Registo de tolerancias
Passos a seguir: menu Registration >Tolerance. As séries registradas de

carros/locomotivas com os valores de contorno dos parametros geométricos calculados
dos rodeiras aparecerao na tela.

1 Limit values @
Series | |F'arameter Marm _Alert mir Alert mar _:I
SERIEST Height sH Z3E7 2600 27.00 31.a0 3200 iR
SERIESZ Thickness sD 2431 23,00 26,00 32,00 34,00 TTirn
Gradient gRt 294 5.00 £.00 11.00 1200 mmim
Diarmeter D 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 iR

Thickness sDF 1961 25,00 27,00 32,00 33,00 TTirn

Apenas o0s parametros selecionados na lista de parametros estardo disponiveis
para edigcéo (ver cap. 22.1.2.).

Valores criticos de Maximp/minimo dos parametros sdo indicados na cor
vermelha. A cor laranja indica valores de maximo/minimo dos parametros que estao
préximos ao critico (“pré-tolerancia”).

O valor de Norma é calculado e adicionado a tabela automaticamente ao
adicionar/editar as séries da referéncia selecionada (ver cap. 22.3.3).

22.3.6. Registro de perfis de referéncia

O programa € fornecido com varios perdis pré-programados. Adicionalmente, o
CD com o software contém a base dos perfis de referéncia. Os perfis estdo no diretério
Reference Profiles e divididos em pastas separadas para cada pais.

O usuario também pode criar seu proprio perfil de referéncia ou solicita-lo a
CAPI/RIFTEK.

Para navegar entre os perfis disponivies, selecione menu Registration >
Reference:
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o

&' Reference profile El@
|F'ru:ufi|e code |E|

Profile_E_Em_31

Car_29

Car_33

51002

Prafile_P& |:|
IC/ERRI

JICAORE

FGLC

FSDR3_140

51002_h28_30

51002_h28 315 [+]

0f——-:=

5-.' ___________
04—
154
P B L
PR
304------------
LT
404------------

[
[}
=
e
=1
(=]
=1
(]
=1
—
= -
=
s
.
=
—
=
=1

- Delete ‘ ‘ __F-,Impu:urt ‘ ‘ = E=paort ‘%Exit ‘

A janela de perfis exibe a tabela com a lista de perfis de referéncia, salva no
banco de dados e uma visualizacao grafica do perfil selecionado.

Funcdes dos botdes:

Deleta o perfil de referéncia

i Import Importa o perfil de referénciado arquivo *.ref

- — Expart Exporta o perfil de referéncia para o arquivo *.ref

m o

= @

i o
[

Sai do modo de registrro de organizacao
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22.3.6.1. Requisicao e registro do arquivo de perfil

Para obter o arquivo .ref envie o desenho do perfil para a CAPI
(capi@capicontrole.com.br). Registre o arquivo .ref recebido conforme abaixo:

e clique Import

¢ na janela que se abre, indique o caminho para o arquivo .ref

e clique Open

O perfil sera adicionado a base de perfis de referéncia.

23. Troca de dados entre PDA e PC

Para trocar dados entre PC e PDA selecione o dispositivo: File > Device >

RF303M-PDA.
i Measurement of the wheel profile parameters ‘
Eile 5ettings PDA Register Database Tools Window Help

B CEET

= RF505 - Profilometer

ET Mew DB

=+ | DB import

Os dados sao trocados com a conexao direta via cabo entre o PDA e a porta USB
do PC (o cabo especial RF505.42 para isso € fornecido com o equipamento).

Ha duas formas de sincronuzacéao via cabo USB:

e ActiveSync

e Mass Storage

Para mais detalhes veja cap. 21.2.

23.1. Sincronizacao ActiveSync

Quando este modo de sincronizacao é selecionado, fun¢des adicionais de troca
de dados com o PDA séo disponibilizadas:

e Transferéncia de arquivos de banco de dados para o PC

¢ Transferéncia de arquivos de linguagem (idiomas)

e Transferéncia de arquivos de perfis de referéncia

e Transferéncia de arquivos de esquemas de processamento

¢ Atualizacéo do software do PDA

23.1.1. Transferir arquivo de banco de dados para o PC
Para transferir o arquivo de banco de dados do PDA para o PC, é preciso:
e selecionar PDA > Import Data
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i Measurement of the wheel profile parameters _

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

ﬁ | {:@9 Synchronization  * | @

+

E Language file »
% Reference file »

% Scheme file C

PDA update

e marcar os arquivos desejados na janela que se abre e clicar OK

Select files (==

[ | wp_ 15 12 03 01.ikp
] name.ik,

| Vo | | Xcaee |

23.1.2. Transferir arquivo de idioma do PC para PDA
Para transferir o arquivo de idioma do PC para o PDA, é preciso:
e selecionar PDA > Language file > Export

i Measurement of the wheel profile parameters _

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

| EE | @ﬁsﬁ'nchmﬂization 3 ‘ @

:‘% Scheme file

PDA update

e selecionar o arquivo desejado
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Look in: I | Language j & I‘::F EE~

MName Date medified Type

7| ENG 01.101511:40 File "LN
|| RUS 01.101511:39 File "LN

Recent Places

|
Desktop

<

File: name: I‘.Ing

Files of type: | LNG files {Ing

@ Resource's file is transmitting successfully!

23.1.3. Transferéncia de arquivo de idioma do PDA parao PC
Para transferir o arquivo de idioma do PDA para o PC:
e selecione PDA > Language file > Import

i Measurement of the w profile parameters _

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

H ﬁ | {:O:G Synchronization ¥

% Scheme file ’

E PDA update

e selecionar o arquivo desejado
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Select files
ENG.LNG
[ RUS.LNG
[ ¢ Ok ] ’ x Cancel

Se a transferéncia foi concluida, os arquivos selecionados serdo salvos no
diretdrio especificado.

23.1.4. Transferéncia do arquivo de perfil de referéncia do PC para o PDA
Para trnsferir o arquivo de referéncia de perfil do PC para o PDA:
59 e selecione PDA > Reference file > Export

= ————
B Measurement of the wheel profile parameters-
B

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

ﬁ ‘ @ﬁf Synchronization  # ‘ w
M Import Data
- !Languageflle

r%
1

@ PDA update

Scheme file

e selecione o arquivo .ref desejado
Uma mensagem na tela indicara se a transferéncia foi concluida com sucesso:

23.1.5. Transferéncia do arquivo de esquema do PC para o PDA
Para transferir o arquivo de processamento de esquema do PC para o PDA:

e selecione PDA > Scheme file > Export
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i Measurement of the wheel profile parameters _

Eile Settings | PDA Register Database Tools Window Help

| ﬁ ‘ {g ﬁ Synchronization

@ Import Data

E Language file L4

ﬁ] Reference file L4
S

;1_] Scheme file 3 ig

PDA update

e selecione o arquivo .sch desejado
Uma mensagem na tela indicara se a transferéncia foi concluida com sucesso:

23.1.6. Atualizando o software do PDA
A versao atualizada do software pode ser solicitada a CAPI Controle ou baixada

do site www.riftek.com/resource/files/ikp5 pda.zip. Para transferir o arquivo de update

para o PDA:
e selecione PDA > PDA update

8 Measurement of the wheel profile paramcters NN

File Settings | PDA Register Database Teols Window Help

EE ‘ {:O:G Synchronization  * ‘ w
@ Import Data

E Language file 4

ﬁ] Reference file L4

",.,t] Scheme file »

E PDA update

e selecione o arquivo a ser transferido
Uma mensagem na tela indicara se a transferén

cia foi concluida com sucesso:

@ Update transfered!
W' Reload PDA.
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23.2. Sincronizacado Armazenamento de Massa

Quando este modo de sincronizacdo é selecionado, o PDA é visto como um
dispositivo de armazenamento externo (“pen drive”). Portanto, apenas a fungéo Import
Data fica ativa no software. Transferéncia de arquivos de idioma/esquema/referéncia do
PDA para o PC e vice-versa podem ser feitas simplesmente copiando os arquivos.

i Measurement of the p paramete|

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

% ‘ @ﬁ Synchronization ¥ :ﬂ' | w

Para transferir arquivos de banco de dados do PDA para o PC, € preciso:

e selecionar PDA > Import Data
6 1 e especificar o caminho do arquivo no PDA (por default, SDMMC\Autorun\DB)

Select a folder | S|

Current folder:

a System [C:]
[y Install (D)
Bl Work [E:)
-y DWD AW aucrosoa [F:)
E-# Mentar (\314-5ERIF] (=)
(=B RF303M Device

lJ 4

[ gy Metwcirk

[ gy FiEsidentFlash

-+ | Language
., Refer

- 1) Schemes
b

| oK | | Cancel |

]

e marcar os arquivos desejados na janela que se abre e clicar OK

Select files

[ 1 wp_15_12_03 Olikp
[ name. ik,

l ¢Dk l l X Cancel
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24. Trabalhando com perfis e calculos de desgaste

24.1. Buscando o grafico e as coordenadas do perfil

Para pesquisar os perfis salvos, selecione Database > Profiles, ou clique no

botcao Profiles - [/ .

= e —— — —
& Measurement of the wheel profile perameters - casared pronics] IR R - S_“_‘ e ——w PR

[ Eile Settings PDA Register Datsbase Iools MWindow Help _ =]
4 ¢ & H V| W

[ [=] X
Meas sureme (Number | Series  [Wheelset Bxle  (Side

ent date nt time:

03122015 1356:49 162 S5R 1 1

03122015 1357.33 162 5SR 2 1

0212.2015 16:19:34 1623 SSR 1 1

03122015 170510 162655 |S8R 1 1
06.01.2016 11:00:03 7102 CW3 | SU000111 1

06.01.201611:00:03 | 7102 M3 [suoooiiz 12
06012016 11:00:03 7102 CW3  |SU000113 13

06.01.2016 11:00:03 7102 CW3 | SU000114 14
06.01.201611:00:03 | 7102 CM3  [suoooiia g

BB IR

06012016 11:00:03 7102 CW3  SU000113 13
06.01.20016 11:00:03 7102 CM3  |sU0001iz 12

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 S0 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135
X

Profle Image
Comp L P Value | | [Code [Measzd | |
. 200 |mm | Hegh(H) 28 |mm
Fei ] 5
Qe Gzl peEnEEs 7000 |mm | Thickness (D) B m
Measured Profile parameters 1300 mm | Thickness (sDF) 58 |mm
Posmeter L1 1500 |mm | Gradent (@] 03 mm

a1 ] [¥] [Pazmeteis

No lado esquerdo da janela, esta a aba Table of profiles, que contém uma lista
dos perfis salvo. A tabela mostra apenas os parametros de indentificacdo da roda, que

foram selecionados na janela de parametros (ver cap. 22.1.).

Ao selecionar um perfil, é possivel ver seu grafico e os parametros geométricos
da roda medida. Para buscar as coordinadas do perfil selecionado,. clique o botéo Profile
Values. Uma aba adicional com as coordenadas medidas aparecera.

Funcdes dos botdes:

I_I!E Mostra/esconde grafico de Desgaste

Mostra/esconde aba dos Valores do Perfil

r

Mostra/esconde aba alinhamento do perfil

I

Salva a imagem do perfil para um arquivo (.bmp)

Imprime a imagem do perfil

Muda a cor de fundo do gréfico

b @) @)

' " Zoom in/out no gréfico

[f5) Caleulate Calcula os parametros geométricos da roda
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24.2. Aba Parametros

Os parametros geométricos calculados e parametros L-sdo mostrados na aba
Parameters, no rodapé da janela.

Compare

L Parameters———— |Code ‘Value | ||Code |Measured | |

5 G | " Pararmeter L1 2.00 mm Height [zH] 2988 mm

Eneral parameters Parameter L2 F0.00 mm Thickness [z0] .89
Profile parameters Parameter L3 13.00 mm Thickness [sDF) .69 ]
Parameter L15 15.00 mm Gradient [gR) 10,33

Measured

=
-
e Calculate

Parameters

Se necessario, é possivel alterar os ajustes dos parametros calculados ou pontos
de suporte (ver cap. 22.1).

24.2.1. Selecao do perfil de comparacgao

Para comparar um perfil com uma referéncia, habilite o campo Compare. Ha
duas formas de fazer a comparacao:

e com a referéncia
e com um outro perfil medido

Quando for comparar com uma referéncia, selecione o perfil desejado entre os
modelos na lista.

Compare

v| Reference

Loco 33
4-R0BE7F

tMeasured Car 29

Para comprara dois perfis medidos entre eles (por exemplo, da roda esquerda e
direita), selecione no campo de comparacao a op¢cao Measured. A aba Table of profiles

mostrara uma tabela adicional dos perfis medidos, permitindo a selecdo de um deles
para a comparagao.

24.2.2. Selecéo dos valores de parametros L-

Ao calcular os parametros geométricos, os pontos de suporte especificados
serdo usados (ver cap. 22.1.3). Ha duas opcdes possiveis para os parametros L-:
e Parametros Gerais

e Parametros de Perfil

Ao selecionar General parameters, os valores serao tirados do arquivo de banco
de dados de parametros selecionado como default (ver 22.1.3).

Ao selecionar Profile parameters, os valores serao tirados do arquivo de banco

de dados de perfil salvo, i.e. os valores programados no PDA no momento da medicéo
das rodas (ver cap. 14.3.).

Os valores dos parametros L- sdo mostrados na tela, na tabela de parametros.

|Cu:|de |\-"alue | |
Farameter L1 200 mm
Parameter L2 70,00 mm
Parameter L3 13.00 mm
Farameter L15 15,00 mm
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Se necessario, € possivel editar qualquer valor e recalcular os valores dos
parametros geométricos do friso. Para fazé-lo, clique Calculate. Os parametros do perdil
medido e da referéncia selecionada seréo recalculados.

24.2.3. Parametros geomeétricos do perfil
A tabela dos parametros geomeétricos mostra apenas os parametros que foram
selecionados na janela parametros (ver cap. 22.1.2).

|Cu:u:|e |Measured |F|eferenc:e | |
Height [zH] 29.87 28,00 i
Thickness [sD] 31,89 32,32 mm

Gradient [qF] o B mm
Parametros fora das tolerancias programadas, sdo destacados em
vermelho/laranja (ver cap. 22.3.5).

24.3. Calculo de desgaste

24.3.1. Calculo rapido de desgaste

Para obter um calculo rapido do desgaste do perfil em um certo ponto em relacéo
a referéncia, posicione o cursor em um dos perfis, e quando um cursor em forma de cruz 64
(+) aparecer, cligue com o botéo esquerdo do mouse. A tela resultante mostrara o valor
das diferencas de coordenadas entre os perfis ao longo dos eixos X- e Y-, como mostrado
pelas setas:

Para remover a indicacdo da tela, posicione o cursor em um dos perfis e
pressione o botéo direito do mouse.

24.3.2. Calculo de desgaste em todos os pontos
Para calcular o desgaste em todos os pontos do perfil medido, cligue no botéo
Wear. O desgaste calculado seréa mostrado na tela de forma gréfica:

MPRC CAPI - www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068
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- ' ' ' ' ' 1 1 ' ' ' ' ' ' ' 1 1
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 B0 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140
X

|— teasured profile — Reference profile-Car_33 |

Wearlmm 2] : 203133 2271

e — -
1] 5 10 15 20 25 5 40 45 S50 55 60 65 70 75 80 &5 90 95 100 105 110 115 120 125 9

Profile Ima;e
O grafico mostra valores positivos e negativos de desgaste. O valor da area de
desgaste é calculado em mmz2 em relacéo ao perfil de referéncia selecionado:
Wearmm™2] : 203133 2271

T
30 135 140

65 Para ver a tabela dos valores de desgaste, selecione Profile Values > Wear. A
tabela mostrara os desvios do perfil selecionado em relagéo a referéncia nos dois eixos

(xeY

E
M-
I
O
¥
Y
Y

(]

H Values Values Measured Values Reference Wear
on axizs X on axiz ¥ on axiz ¥ on axiz ¥
1]1.96 10,45 14,85 4,41
212,21 10,06 14.06 4.00
3|2, 46 9.56 13,31 .75
412,71 9,11 12,61 3.51
5]2.96 8.65 11,94 3.29
6]3.21 g8.18 11.29 3.11
7|3, 486 777 10,69 2,92
8|3, 71 7.40 10,10 2.70
9]3.96 7.02 9.53 2.51
10(4,21 E.6S 8.98 2.33
11]4 .46 6,32 g.46 2.14
12|14,71 £.99 7.95 1,95
134,96 E.EE 7.45 1.79
14|5,21 £.34 6.97 1.63
15|5. 46 E.05 6,50 1.45
16|5.71 4.75 &. 06 1,32
17|5,96 4,45 E.E7 1,22
186,21 4.18 £.29 1.12
19|6. 46 3.92 4,95 1.03
206,71 368 4,64 0.96
21|6,96 3.43 4.33 0,90
22|7.21 3.20 4,05 0.86
23|7.46 2.96 3.79 0.83
2417 724 2 73 a2 E4 n a9
1|b| Valuesf\wear |

Prafile Image | Profile ¥ alues |

Para salvar a tabela em formato Excel, € preciso clicar com o botéo direito do
mouse na sec¢ao da tabela de valores . Uma janela pop-up aparecera:

o Edit

e Save to the file

Ao selecionar Edit, a janela de edi¢édo abrira, e nela vocé pode ediatr os valores
e salva-los no formato .xIs.
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Para salvar, € preciso:

e selecionar File > Save

e selecionar Excel 5 (*.xIs)

e digitar o nome do arquico e clicar Save

& Formula One Workbook Designer , ’ =l & Write File “h an » & [é]
File Edit View Data 5Sheet Format Object Help Tere | | Ikp5_PA(4 4 2)IKP_IDK) j I‘j‘ E3-
~ L
D |B|n| é‘a | | §| ? | | @ E SN OO Dy 5y ma = [ata nsmeHeHnA Ti
| A1 N | | Autorun 24.091517:27 n
H Values Values Heasured -  example LB 2804151318 n
g g o Ikp5_PA 011015 16:56 n
on axiz X on axis ¥
11 96 10 45 | Res 250614 16:33 n
2|z, 21 10, 06 ,
3|2, 46 9.56 < | m | |
412, 71 9,11 Wrn gaiina: |N |
5|2.96 8.65 | © - [tams s
63,21 8.18 Tun chaiina: |Exce| 5 {"xds) j Ommena
713, 46 777 - |
L% — 4
<|>| Valuss A Uear ||4| | »

For Help, press F1

Ao selecionar Save to the file, abre uma janela de dialogo para salvar o arquivo.

24.4. Alinhamento de Perfis

Para sobrepor perfis (por translacao vertical), clique no botdo Alignment. Uma
aba adicional aparecera. S seguir, selecione o perfil a ser transladado: Reference ou
Measured. O perfil selecionado aparecera em vermelho.

Alignment————— Alignment————————
Fieference Step « 025 »
keasured kMeasured Win o’ 404
M o 44 rom
dx O mm
dv ) ram

Parameters | Alignment Farameters | Alignment
Apos selecionar o perfil a tela mostrard os desvios minimos e maximos entre o
perfil selecionado e a referéncia [Min dY..Max dY].
A seguir, ajuste o passo de translacéo e usando os botdes de seta Sobe/Desce,
Esquerda/Direita mova o perfil conforme desejado.

o =

0 2 & 6 & 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 38 38 40 42 44 46 43 50 &2 54 £6 58 60 62 64 68 68 70 72 74 76 78 80 G2 84 85 88 00 02 ©4 08 08 100 102104 108 108110 112 114 116 113 120 122 124 126 128 130 132 134 135 138 140
X
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Para salvar o perfil alterado, passe a aba de identificacdo de parametros, pass
do perfil e clique Save.
Table of profiles I Save I

‘Wheel parameters

Organization sjdfsfik. dsfkdsifhdskf sdfl
tMeasurement date  [DE.01.16 -
Series CHM3 -
MNumber 710z -
YWheelset S0 11

Axle 11

Side L -
Operator -
Mileage 1111

[l';_I'L Save

Para criar um novo perfil, é preciso mudar seus parametros de identificacéo.

24.5. Sobreposicao de Perfis
Para sobrepor varios perfis alterados, selecione os perdis requeridos na tabela a

4 e « |37 V| W

(] o] e B=lic] RAR w0 @
TA22M5 135649162 1
ouzmshasa e 2 n
muzmseen 63 1 L 0
Q1z2ms 17510 16sm 1 L |
L |
. 4
R0 2ME 100 T2 SU000T3 (L e §
CEmomELe0m Mz suooonia L i
Mo Ltens T2 suonila Rl
R012ME 110003 702 U003 | 1
0501206 11000 702 SU00NZ N
1
e
1
=
» 2
2
|
(
21
e
e
= ~dasfod
2| et i
s
r
o
“

7 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 M 26 25 30 3 3 3 3 4 1 4 4 4 50 & 4 56 5 G0 62 &4 66 68 70 72 74 78 78 B0 B2 B4 D6 B8 90 02 W U6 96 100102104 106 106 110 112 114 118 116 120 122 12¢ 126 128 130 132 134 138 138 140
x

= Wezsed pcie = Relrence prckie FSDRE_140 — Froie HT Fiolla S = Fialla 110 =P NTT Pk e Pkt Frcie L
— Frofis )
Frofile Image
Compare | L Parsmeters [Eoe T Veonred [Aeteercs ||
Faamemll (20 sn | Hegeid] B o
| Relerence S - . . B
FSORI14 Genaralparametars | G | e D] e 2
Measued B Paselerl 1300 o0 | Thichners hDF) 046 |53
Grederniafl 100
Weer () 013
= Cakadate Wesr (W] 00z 0,00
Pasmeteis

24.6. Escala (zoom)
Para mudar a escala, marque um quadrado sobre a area a ser ampliada

segurando o botdo direito do mouse pressionado, ou use os botbes Increase -
, Decrease - %] e Show all -.
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0 3 10 15 20 25 30 33 40 45

25. Implementacao da funcéo de torneamento minimo

Selecione Tools > Analysis of profiles. A analise dos perfis das rodas direita e
esquerda permitem escolher um tipo de perfil entre os perfis de referéncia, para o qual a
profundidade de usinagem do par de rodas seja minima.

Na primeira tabela, selecione o primeiro perfil desejadodo jogo de rodas (roda
esquerda); na segunda tabela, escolha o segundo perfil desejado (roda direita).

O programa permite uma analise automética entre todos os perfis disponiveis
armazenados no banco de dados, ou apenas pelo perfil selecionado.

¢ Analise automatica

Para a analise autompatica de perfis, selecione a caixa proxima ao botdo
Analysis e clique neste botdo. Os perfis na tabela de referéncias ndo devem ser
marcados.

v o Analysis

Para obter o valor do torneamento minimo no ponto da banda de
rodagem, o célculo sera feito considerando todas as referéncias.

e Andlise pelo perfil selecionado

Para a analise de perfis, € necessario selecionar o perfil de referéncia,
através do qual se deseja analisar, e clicar no botdo Analysis. O calculo sera
feito e o valor minimo de tornamento no ponto da banda de rodagemsera obtido
para o perfil selecionado.

v oy Analyzis |

Reference | I:
51002

Profile_P&
UIC/ERRI
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,

[ File Settings PDA Register Database Iools Window Help BEB

d e s 5 Y @

Reference -
iy 51002 [m]
7 W { Profile_P6
/ | 398 I i UIC/ERRAI =]
s If e 2l i\ UIC/DRE 0O
i 14 I i FGC O
i 16 § FSDR3_140 O
18 51002_hz3_320 O
7 \ 51002_h28 315 O
> > 51002_h28_32.5 O
0478 0,378 S1002_h28 =285 O
L — 51002_h26_e28 O
s e R R e e $1002_h28 e29.5 O
F L = T Lo TF 51002_h28_e29 O
L ) s L 1002 128 €305 | L
= = 51002_h28_e30 ]
51002_h28_e31.5 O
51002_h28_e31 O
51002_h28_e32.5 O
51002_h2g_e32 Sl
140135130125120115110 105100 95 90 85 80 75 ;ﬂ 85 B0 55 S0 45 40 35 30 2520 15 10 5 O 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 S0 55 &0 85 7; 75 80 85 90 95 100 105110 115120 125130 135 140 ‘H ¥
Measuiem Number [Seies |Wheeket  |Aule |Side |Operator | |[Code Measured Measuren |b Mumber [Series |whesket  |Ade [Side |Operator [~ [[Code Measued
credalcll| ine] Height bH) | 27,87 | [Erkdate [t time Height (sH) | 27.87 nm
03122015 | 135643 | 162 SsR |1 GG Thickness (sD) | 2851 m||03122015[136643 162 SsR 1 10 PR Thickness [sD] | 28,51 o
03.122015|1357.33 | 162 ssR |2 10 AR Srediont (o) |82 wm|[03122075 135733 162 SR 2 1 n R Sradiont F) | 862 proe
03122015/ 16:1534 1625 |S8R |1 i L FR 03122015/ 161934 1623 S8R 1 1L R
03.12.2015|17:0510_ | 162555 |S5R |1 1L AR L 03122015 17.0510 | 162555 |S5R |1 1L mR
06.00.2016|11:0003 7102 |CM3 [sUoooitl 11 L 06012016/ 11:00:03 7102 |CM3  sU00BI1 (11 |L
06012076\ 11:0003 |7102 |CM3 |sUooonz 12 L 06012016/11.0003 7102 |CM3  sbooomiz (12 |L
06002016\ 1:0003  |F02  |CM3 |sUo00N3 13 L =] 06012016/ 11:0003 7102 |CM3  SL00O13 13 |L =
4] o] K| D]

Para saber a profundidade de usinagem em um certo ponto, posicione o cursor
sobre o perfil, e quando um cursos em forma de cruz (+) aparecer, pressione o botdo
esquerdo do mouse. A tela resultante mostrara o valor da diferenca entre os perfis nos
eixos X- e Y-, como mostram as setas. Para remover esta indicagdo da tela, coloque o
cursos em qualquer perfil e pressione o botao direito do mouse.

26. Buscando e editando dados

26.1. Pesquisando e filtrando dados
Para pesquisar dados, selecione Database > Table no menu ou clique no

botdoTable - E . O formato com resultados sera como abaixo:
[ Mewmrement of thewhee profie parameters el il I e e o]

| File Settings PDA Register Database Tools Window Help REE
A4 & 3| @
Organization Car

N —
Operator -
umber 7102
MNumber I:l
“ Mame /] Measurement date  [06.01.16

Drag a cokmn header here ta group by that column

Measurement|Measuis ['whesiset Humber Series Ale Operator Mieage  |Height (sH) |Height [sH) |Thickness |Thickness |Gradient |Gradient |Dismneter (D] Diameter D]
time me A Left) [Right) |kD)I(Let)  |(:D) (Right] [[aR)(Lef) [(aF) (ight) [[Lek] [Right)
135649 0312205 [1 162 S5A 1 AR 278 2787 2651 852
135733 p3tzoois |2 162 SsR 1 AR 278 16,76 2446 455
161334 03122015 1 1623 S5R 1 AR 78 2783 2975 351
03.12.2015 [1

11:00:02 06.01.2016 |SU000112
11:00:03 06.01.2016 |SU000113 7102 CM3 13 1113
11:00:03 06.01.2016 |SU000114 7102 CM3 14 1114

[ e T e
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e Mostrar/esconder campo

A tabela mostra a identificacdo e os parametros geomeétricos das rodas,
que estdo marcados para exibicao nos ajustes de parametros (ver cap.
22.1.1 e 22.1.2).

— | pa | =

esquerdo no cabecalho da coluna do campo desejado:
02.12.2015 135649 0 1
03122018 170810 |1 03122018 136732 |2
e Filtragem de dados

e Ordenacao de dados
Para ordenar os dados por qualquer um dos campos, cligue com o botao
Meazureme |Meazurement [wheelset Meazureme |Meazurement [Wheelset
nt date time time
1 5 1
03122015 (136733 ‘ 03122015 [16:19:34 1
03122015 (161934 03122015 (170510 1
Para cancelar a ordenacao, pressione a tecla Ctrl e cligue com o botdo da
esquerda do mouse no cabecalho da coluna deste campo.
Para filtrar os dados em qualquer campo, clique com o botao esquerdo na seta a
direita no cabecalho da coluna, e selecione o valor requerido na lista que se abre:

Wheelzet Measuremne |Measurement | Wheelset
nt date i
]
2 i sUnooii
] EE) 05012016 11:0003 | 5UD00112
1 06.01.2016 |11:00:03 sSU000113
060 2016 [11-0003 SUnno 06.01.2016 (17:00:03 SU000114

06.01.2016 [11:00:03 Syoodoz
06.01.2016 [11:00:03  |SU000113
06.01.2016 [11:00:03 SU0o0114
Para cancelar o filtro, retire a sele¢ao do filtro aplicado.
e Data grouping
To group data for any of the fields, click left mouse key on the header of the field
column, aad, with the mouse key pressed, drag it onto the table header:

Dy feasus ) header here to group by that |Mea$urement date |

Measurement |'wWheelzet

(E. E 0.0 o011
06.01. 2016 |11:00:03 suUooo12 teazurement date : 06.01.2016
06.01.2016 | 11:00:03 SUooo13
06.01.2016 | 11:00:03 SUooo14 +| Measurement date : 03122015

e Mudando a posicao / ordem dos campos

Para mudar a posicao de cada campo, clique com o botao esquerdo no cabecalho
do campo desejado e, mantendo o botdo pressionado, arraste 0 campo para a posicao
desejada:
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Meas_?;: ? TFbelsel Edn-nla:surement m::tsure Wwheelzet
i ment T - date
03122015 135643 A 136645 03122015 1
03122015 135733 |2 1357.53 05122015 |2
02122015 |17.0810 |1 170510 [0312.2005 |1

Funcdes dos botdes:

s Adiciona o par de rodas

g Delet Deleta o par de rodas selecionado

& Pekedl || peleta todos os pares de rodas

A Edt Edita o par de rodas selecionado

- Exporta as coordenadas dos pares de rodas para o formato Excel

5 e Gera relatério

26.2. Edicdo de dados

Vocé pode editar, adicionar e remover dados do banco de dados.
e Editando dados

Para editar a entrada atual, clique no botao e entre/altere os valores
desejados dos parametros. Apos terminar, clique o botdo Save.

Edit wheelset - - =
L i
Pararneters of wheelsets |F'E"‘5"“Et'3'S |Left |Hight | |
Height [sH] 2987 0.00 mm
teazurement date Thickness [0 31.89 0,00 i
06.01.16 - Gradient [gR) 10,33 0,00 mm
Diameter (D) 0,00 0.00 mm
Wheelset
Su0a0t
Murnber
70z -
Seriez
CH3 -
Axle
1
Operatar
Mileage
1111
| @ Save | l () cancel l

e Adicionando dados
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.. . Add ..
Para adicionar uma nova entrada de dados, clique - e digite os
parametros necessarios. Apos conlcluir a edigdo. clique Save.
Add wheslset _ - - =]
Parameters of wheelsets |F'E"E'm'3t'3'S ||-Eft Right | |
Height [sH] 0,00 0,00 mm
Measzurement date Thickness [z0] 000 0,00 i
0E.01.16 - Gradient [gR) 000 0.00 i
Diarneter (D) 0.00 0.00 M
Wheelset
Murnber
23 -
Senies
Ch3 -
Ale
1
Operator
Mileage
l Save l l & Cancel

e Deletando dados

. Delet .
Para deletar a entrada atual, clique e confirme.

[ tkps._db.. 5

l i Delete this Wheelset?

| N — I

e Deletando todos os dados selecionados

Caso seja necessario deletar véarias entradas de dados combinadas por alguma
condicao, filtre os dados de acordo com o atributo desejado (ver cap. 26.1.), clicar o

~ Delete all .
botao e confirmar.

Ikp5_db... =)

l i Delete all Wheelsets?

OTmena

R — -

26.3. Geracao de Relatérios
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Quando estiver visualizando os dados, o usuario pode gerar relatérios nos
formatos Excel, RTF, PDF ou imprimir relatorios. Ao preparar o relatorio, a ordenacéo
useda na tela naquele momento é utilizada.

Para gerar um relatério, pressione o bot&o . O programa oferecera

as seguintes opcoes:
Report e

+ Report in Excel

Repart ta the printer

0 |

@ Cahcel ]

26.3.1. Relatorio em Excel

Para preparar um relatério em Excel, selecione Report in Excel e clique OK.
Apods a escolha do nome do arquivo, todos os dados mostrados serdo transferidos para
uma planilha Excel:

e E — Reportl [Peson commecrusocru] - Microsoft Excel T - —— | o | 6
fromas | B Fuwewscpawes Gopw fewse  Peiemposseme B c@o@n
) i::::::m- Ms 5305 sen 8 c AL [E= e » [Fniescoum Osupnl hl & (oo Heirpanunct [poroR | - e = & T Ay gy
Bt opprnostoany | X X 97 - @ A- [EE = F& Hocomeumunoueamssuempe - 8- % 01 % qoplCTommae | GopusrmcseT Xopoumi 8004, Buanog . | Beramume Yaamers Gopuar
RICI - £ | [larasamepa -
3 4 5 ] 7 8 L] 10 1 12 13 " 15 16 17 13 19 20 21 2 23 24 2% 26 27 ?
Koarmps  Hoos Conn o (Becora  Bocors  Tomwew Tonwew |Kpmows Kpmaw Moo Moo
I I . O N I ]
Moo U N N |G I . G T A I )
00000001 71 TeST u G T ¥ - G V| G
Toooonooooe2 i TEST i rome  wl  wmr  msr  saT  sa”  iel 0w
0000000003 1§ TesT ] roweT  wat  mst  Asr 4%t s0r  oml 0w
0000000t i TEsT i Powey war mar mmr a%T  s19t o 0%
00000005 71 TeeT 5 O T - T ) G g
00000006 1 TEST i rowey  wmuT  ms  msr  8%T  saT 0w 0w
0000000001 1§ s o Far @’ waAr  andr amt  smr  eml  an
0oz i 008 i ErmEr aar mmr snT sMr e a6
00000000003 1 0039 e FiZd 7% nar AT L1 amr 2mr 204
o000t 1 055 % e msr  masr  mar  snT  smr om0
0000000005 1§ 03 5 Zer @l wnr  anr  ant  smr  eml  an
Tu00000os i 008 % 2w mat aaramr aml a0
00000000001 1 1208 Jul 050" iz 2T 870" EEET s 112
00000002 1 1208 i 2ET snT mesT ERT =
Tooooo00oes i 208 ] 2m" mel 0w’ LI N KT R R 1
Tunooo00os 1208 i By mE mRl R ) )
00030000005 7 1208 = 25 BT T (R e T4 108
000000006 1 1208 i B0 T mWT 007 sar gm0
Toooo000o0t i 52 i FE T s s asl  an
Tooooooooez i 52 i 2 weT AT esr  enl Al am
000000003 11 152 €] BT BR AL L )
000000004 1 552 % BT mar &N T ) )
00000000005 ' 0952 5 28.76! T ET 4 (D " 124 117
Toooo0ooes 1 52 % 2E wnl mEr st 7wl AW AD
0000000111 %5 il E I -
000000002 7 1255 i A - sef smros A
o0000000003 1§ 1265 I E I L i sgr e aml  am
Tooooooo0ooes N 1255 n romn mat mer ess’ Bl aml  an
000000005 11 %5 I BT AL mx sr A% 0m; A3
000000006 1 1255 % romar mmT ma XL\ T
on00000001 1§ 554 u FE N CE L T
Tonooo0oonoz 1 5 3 - 1 S0 BT 2l a0
00000003 11 1556 e] EAL L E w9 amr a2
0000000004 1 5 % rmwr mm mal L AT
0000000006 1§ 555 5 EIN I 1 T T
To000000000s 1 55 % [ mor  mw =l AL T QN b,
000000001 11 e o E I A Tl 68T Zm’ O[4I
0000000002 71 i = r T @ssr e’ T I G
oo00000000s 1§ [ d L anr aml 2wl Awee
Too00000000s 1 45 i [ mw mwl mesl T I G
000000005 1T [ I Wt 0E mal T
44015 (061255 Thoonooooooe 11 i % L i AT eEr ew 2%
45
%
a7 4
W 4 b ¥ | Reportl T3 1] [
Tarons =D& 1% o

26.3.2. Relatorio para impresséo
Para preparar um relatério para impressdo, selecione Report for printout e
cligue OK. Os dados serdo apresentados na forma de relatério pronto para impressao.
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|iPreview g@ﬁ
GeHdnA DEER o - B 3= 08 [LxE| W

Railway Railway N1
Department Department N1

Mame Name

Report of values of geometric parameters of wheel sets

Flange parameters Tyre parameter

Identification parameter:
entiication parameters Thickness Height Gradient Di

Thick

Number Date Wp.num |Axle Left Right Lefi Right Left Right Right Diff. | Left

200%.12 | 000000000001 31,92 30,02 10,29 0,00
200812 | 000000000002 3180 31,88 30,01 3001 10,29 10,28 0,00 0,00
200%.12 |000000000003 3191 31,94 30,00 30,01 10,33 10,33 0,00 0,00
200812 | 000000000001 31,94 30,02 10,35 0,00
20.0%.12 | 000000000002 3191 31,88 30,02 30,02 10,32 10,30 i 0,00 I 0,00
200%.12 | 000000000001 31,92 2895 10,20 0,00
200912 | 000000000002 3193 3193 2895 2996 10,20 10,20 0,00
200%.12 |000000000003 31,96 31,94 2996 29935 10,24 10,24 i ;| I 0,00
2009.12 | 000000000004 3192 3193 2996 2996 10,18 10,22 | | 0,00
2009.12 | 000000000001 31,94 2092 10,19 | I 0,00
200912 | 000000000002 31,94 3195 2893 2993 10,20 10,19 i 0,00
20.09.12 | 000000000001 31,92 3001 10,37 0,00
200912 | 000000000002 3189 30,01 10,34 0,00
20.09.12 | 000000000003 31,91 3001 10,35 | | 0,00

| N3]

|IPage 1 of 1

A barra de ferramentas superior contém os seguintes botdes para trabalhar com
relatorios:

% .

e Para salvar em .pdf, clique A .

e Para imprimir, clique

e Para salvar em Excel, RTF ou PDF, clique e e selecione o formato desejado:
#nid BEEEBE o
Text file...
RTF file...
Excel table (COLE)...
PDF file...

27. Fazendo medicdes via PC (sem PDA)

O moédulo laser (RF505) pode trabalhar diretamente controlado por um PC, sem
o PDA. Para trabalhar desta forma, selecione File > Device > RF505-Profilometer no

menu principal.
i Measurement of the wheel profile parameher_

File Settings PDA Register Database Toels Window Help

G~
E,__I New DE 1 RF505 - Profilometer

= | DB import
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Em seguida, no menu principal do programa o PDA seréa substituido pelo item

Profilometer.
ﬁ Measurement of the wheel profile pamnete_

File Settings Register | Profilometer Database Tools Window Help

ﬁ | @ | aa Calibration ﬂ w

1.-\- l Measurement

O menu contém dois itens disponiveis:

e Calibration

e Measurement

Antes de comecar a trabalhar com o perfildbmetro, é preciso selecionar a porta
COM- ou conexao Bluetooth entre o médulo scanner laser e o PDA. O procedimento &
descrito no manual do adaptador Bluetooth.

27.1. Calibracéao

Para calibracdo, selecione Profilometer > Calibration, ou clique &1 .

- —

§ et e s i W % SRRSO N e e (i)
— — — —

[ File Settings Register Profilometer Database Tools Window Help REE

&

| COM port IKPSStatus:  Disconnected

[N BlEr

Modfication
| Serial no
Flange
Paramater [Value:
Initial scanning position [
Final soanning position [
Time of micrast > [
Time of microst <- 1}
Size increment positieniDisk) 0
‘Additional constant K-aris{#Beg) 0 e
Comner{oltini.Tfa) 0 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140
Carrection factarlKaef1) 0 X
Carrection factar(Kaef2) [
Leg size on 10 micrans [
Frofile Image
l Compar [Code Value [Code Measued
Parameter L1 2,00 wm | Height (sH) 0,00 m
W REIEEES Parameter L2 7000 |mm | Thickness D] 0,00 m
Parameter L3 1200 mm Gradient (gR] 0.00 mm

Parameter L15 18,00 mm

Bl Measurement Fiead param j Tt

[Paameters]

100%

27.1.1. Instalagéo da conexéo Bluetooth
Para conectar, selecione a porta COM- e clique o botdo Connect.

COM port 44| + | IKPS Status: Disconnected
§ [ | Device Tupe

Modification

Serial no

Range

Se a conexdo foi bem sucedida, o dispositivo sera identificado e os parametros
de calibragéo seréo obtidos. O status mudara para Connected.
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COM port 44 = | IKPS Status: Connected
‘ ﬁ{g Disconnect [COM44;] | Device Type 53
Modification b4
Serial no E015
Range 3]
A tabela dos parametros de calibracao:
| Parameter Walue
Initial szanning pasitian 30
Final zzanning posgition 2360
Time of microst -» B
Time aof microzt <- g
Size increment position(Diskr] 4935
Additional constant #-awiz[«Beqg) 5330
Comer of turn(&lfa) B3
Carrection factork.oef) 1]
Comection factorF.osf2) 1]
Leq size on 10 microns 1]
Botdes:
a M easurement Medigéo
Il A A . ~
et R Lé parametros de calibragdo
s J Wi R . 5
128 s patam Escreve parametros de calibracéo
P i Ajuste automatico dos parametros de calibragio

O botéo Auto calibration ficara ativo, se pelo menos uma medicéao do
perfil tiver sido executada, bem como se o perfil de referéncia estiver
selecionado

27.1.2. Calibragao do Perfildometro
¢ Posicione o perfilbmetro no bloco de calibragéo.
e Selecione o perfil de referéncia na lista (Compare > Reference).
e Execute a medicao (botdo Measurement)
e Execute a calibracéo (botdo Auto calibration)
e Salve os parametros de calibracdo (botdo Write param.).
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0 5 10 15 20 25 30 3% 4 45 S0 55 80 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140
X

[~ Measured profile — Reference profilLoco_33 |
Frofi Image
Compar Code Valie | ] [Code [Measued [Refernce | ]
. e Farameter L1 200 mm | Height (sH) EEE] 000 mm
058, hd Parameter L2 70,00 o Thickress [sD) 192 3192 mm
Parameter L3 1300 [mm | Gradent [gR) 033 032 mm
Paameter L15 1500 |mm

=]
|- Calculate

Parametros de calibragao podem ser ajustados manualmente. Para isso,

clique com o botédo esquerdo do mouse no campo do parametro desejado e digite
um novo valor.

Atencdo! Escrever parametros incorretos de calibracdo pode resultar em
funcionamento incorreto. Em caso de davidas, consultar ou enviar o medidor
para afericado ao distribuidor autorizado no Brasil, CAPI Controle.

Funcdes dos botbes, como trabalhar com os perfis e calculo dos
parametros requeridos estao descritos no cap. 22.

27.2. Medigcéo usando PC

Para medir, selecione Profilometer > Measurement, ou clique [ .

‘br'gle Settings Register Profilometer Database Tools Window Help NEE
BRI - =
e ]
I
COM port T 2] KPSStatus  Disconnect ted
§ Connest Device Type
Modiicaiion
Seidlno
Range
[ +
Sl Hes 1 >

\Wheel parameters

Qrganization Mative-power depot
MecemEmerdss 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 7)“( 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140
Series ] S B
Nurmber 12678 - Profie Image:
“Wheslset

Comp: Vae | | [Code [Messwed | ]
e ot 200 m | Height (sH) 2787 nm
Side L 7000 |mm | Thickness (sD) 2851 m
— s - 1300 m | Gradent (qf] 862 m

1500 m

Milsage

Save

100%

Apos estabelecer a conexdo Bluetooth (ver cap. 27.1.1)? 0 botéo
Measurement ficara ativo.
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27.2.1. Salvando os dados
¢ Posicione o perfilbmetro na roda
e Execute a medicao (botdo Measurement)
e Entre os parametros de identificagdo da roda

Wheel parameters

Organization Mative-power depat

Measurement date  |06.01.16 -
Series CH3 -
MNumber 12678 -
Wheelset 1233

Axle 1

Side L -
Operatar

Fun

l |2 save

e Para salvar os resultados, clique Save
¢ O perfil medido ser& salvo no banco de dados

Funcdes dos botdes, como trabalhar com os perfis e calculo dos

parametros requeridos estao descritos no cap. 22.

28. Anexo 1: Procedimento de recarga
e Desligue o PDA (médulo laser).
e Conecte o carregado ao o PDA (mddulo laser).
e Conecte a fonte do carregador (127/220V).

e Tempo de carga — 4 horas, até que o LED azul de acenda.

e Desconecte a fonte e da tomada.
e Desconect e o carregador do PDA (médulo laser)

Q Atencdo! Obedecer esta sequéncia!

29. Anexo 2: Programa para criacdo de esquemas de
medicao

Para criar esquemas de medicdo, o usuario pode usar o software especial
SchemeBuilder.exe. Ao iniciar, a janela principal aparece na tela:

MPRC CAPI
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o SchemeBuilder 2.0 - new_scheme || = X |
Ale | [ The number of cars Axles in the car
‘Wheel parameters e [Leleiterchens @
Seriez l:l N 1R 2R N IR 4R
Car number l:l = — — —
e L 1
‘wheelset l:l
Run L] = ===
L 2L 3L LR
Save scheme
R -
Para criar um esquema:
5 :
e Entre 0 numero de carros/vagdes UL GG 9

e Entre o niUmero de eixos em cada carro e = G
e Se a medicao é feita em ordem reversa, selecione a caixa /It

e Selecione o tipo do esquema  T#re of the scheme 2]

e Clique no botdo para aceitar | [&15stsshems |
e A seguir entre os parametros de todos os rodeiros em seqiéncia para cada
carro:
‘wheel parameters
Sefies
Car number
Ale
Wheelset
Run l:l

e Os campos Axle (eixo) e Car (carro) sado usados para navegar pelo esquema
Axle |

Car |
o Clique o botdo Save scheme [ [issveschene |

e Entre 0 nome do esquema na caixa de dialogo:
(B e

Savein: [ ] SchemeBuider2.0 | «EerE-

= Name ’ Date modified Type
e
Recent Places
[ |

Diesktop

Mo items match your search.

W
Libraries

iy

Computer

Network

Ol

I

|
File name Inawfsdwame d Save I
Saveastype:  [SCHfiles ("sch) - Cancel )
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O programa permite editar o esquema existente. Para isso, clique no botdo Load
scheme e selecione o arquivo *.SCH. Apoés carregar, vocé pode editar e salvar os
parametros dos rodeiros.

Para transferir o arquivo de esquema para o PDA, use o procedimento descrito
no cap. 23.1.5.

Esclarecimento. O esquema de medicdo é um arquivo de texto com extensdo
.sch. O usuério também pode criar e editar este arquivo usando qualquer processador
de textos.

Exemplo:
irar 3rdr ir2r 3rdr rzr 3rdr 41 3l 2111 41 31 2111 41 31 2011
Car1 Car2 Car3 Car4 Car5 Caré >
1121 314l 121 314 12 314l 4r 3r 2rir 4r 3r 2rir 4r 3r 2rir

Scheme_EXAMPLE

{

1d-|SM3|7102[11111|SUT 1111 1r|11]SUT1|111]21[12|SU12|112|2r| 12|SU12|112|31|13|SU 13| 113|3r| 13|SU13|113]41| 14|SU 14| 114|4r| 14|SU 14| 114];
2d-|SM3|7202[11121]SU21[211|1r|21]SU21|211|21|22|SU22|212| 2r|22|SU22|212|31|23|SU23|213|3r|23|SU23| 213]41[24|SU24|214|4r|24|SU24| 214];
3d-|SM3|7302|11]31]SU31|311]1r|31|SU31|311|21|32|SU32|312|2r|32|SU32|312|31|33|SU33|313|3r|33|SU33|313|41|34|SU34|314|4r|34|SU34|314[;
4i-|SM3|7402|4r|44|SU044|414|41|44|SU44|414|3r|43|SU43]413|31|43|SU43|4 13| 2r|42| SU42|412|21|42|SU42|412| 1r]41|SU41|411|11]41|SU41411];
5i-|SM3|7502|4r|54| SU54|514]41|54|SU54|514|3r|53|SU53|513|31|53|SU53|5132r|52|SU52|512|21|52|SU52|512| 1r|51|SU51|511|11|51|SU51|511;
6i-|SM3|7602|4r|64|SU064|614|41|64|SUB4|614|3r|63|SU63|613|31|63|SU63|6 13| 2r|62|SU62|612|21|62|SU62|6 12| 1r|61|SU61|611]11|61|SU6 1|6 11];
}

Where:

1d - coaches arranged in direct order (1 — sequence number)

1i — coached arranged in the reverse order (1 — sequence order)

SM3 - coach series

7102 -number

11 — sequence number of wheel pair and the side (I- left/r-right)

11 — axle number

SU11 — name of wheel set

111 - running distance of wheel set

30. Anexo 3: Teste e calibracéo

A CAPI dispde de laboratério para teste e calibragdo dos medidores. Entretanto, podemos
fornecer opcionalmente o perfilbmetro completo, com um bloco padrdo RF432.10 de simulacéo
de roda (adicione BP a seu pedido) (Fig. 1A) e o software de calibracdo RF505Calibr
desenvolvido para testes periddicos e calibracad do perfildbmetro.

Ao invés do bloco padrao, pode também ser usada uma roda com perfil conhecido devidamente
programado no banco de dados (ver cap. 22.3.6).

Antes de iniciar o processo de teste e calibracdo, é preciso determinar a porta COM- para
conexao Bluetooth entre 0 mddulo scanner laser e o PDA. O procedimento € descrito no manual
do adaptador Bluetooth.
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30.1. Preparacéo parateste/calibracao
e Instale o sofwtare RF505Calibr no PC
e Instale o adaptador Bluetooth entre o modulo laser e 0 PC
e Posicione o perfildmetro na unidade de calibracdo
e Execute o programa RF505Calibr

s — —

Device type none
b Part number |COM1 - § Conngct EE Exit

Device modification nane
Serial number none
Measuring range : nane
Parameters
Initial position of scanning : l:l Correction coefficient(Koef) Frea paranciors
Final position of scanning : l:l Carrection caefficient(Koefl) : l:l
Time of & microstep : |:| l:l il IR
Size increment positions: l:l Load Default
Additional canstant an an axis X ] iits ta Factay
Comer of urnfAlfa) : l:l

Parameters | Profile | Values | Diaoram

[ Campare Parameters Measured

| (2} Reference () Parameters | L e Height sH1 l:l mm
L2 |10 nm Height sH2 mm

NPiofle 1 z i E [ ]

L3 mno ThicksD [ mm

e Para instalar a conex&o Bluetooth, selecione a porta

]

Fort number

COk1
Cowz
COk3
Cok4
Other COM

O dispositivo sera detectado e os parametros de calibragdo seréo lidos.
Ay R 24 00 oot | T T

“wirite to Factory

Corner of turn(Alfa) :

Dievice type B . ‘ ‘ . ‘
- D t[COR44: Exit

Device modification : 54 Portnumber [Dther COM ‘ & fscannect | ] iﬁ "

Serial numkber : 6015

teasuring range : 55

Parameters

Initial position of scanning Caorrection coefficient(Koefy) : 10022 |—1 Fiead paramelers

Final position of scanning : 2860 Caorrection coefficient(Koefl) : ;}

Tirme of & micrastep : D (=0 Write parameters

Size increment positions: 4335 '\';;—“ Load Default

Additional constant on an axis ¥ 5387

e Para executar a medi¢cdo, passe para a aba Profile e clique Measurement. Apos a
medicdo, o display mostrara o perfil medido e os parametros geométricos calculados:
Altura (Sh), Espessura (Sd), Angulo (gR). Os parametros s&o medidos nos pontos de
suporte L1, L2, L3.
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» =
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B N e o ot
38 S
= e
=
B N
N
? .
s = =
| i [T
Compare] Parameters Measured
i U] e sh [0
L m  Thek 84 [
N Prof -
L 3 L Gradient gR 0,34
N rwese = reT
R Recsioioe

e Para comparar com a referéncia, selecione a caixa Compare e escolha
o perfil de referéncia na lista Reference que se abrira.

30.2. Teste
Para executar teste automatico, siga 0s seguintes passos:
e Selecione a caixa N Meas. (numero de medicdes)
¢ Especifique o nimero de medicdes (5-10)
e Des-selecione a caixa Calibr., caso esteja selecionada
¢ Clique no botdo Measuring

v Compare Scan_Locodl o« Parameters hMeasured Feference
Meazuring :
+ Reference Paramsters ‘ E L2 iy Height Sh 30.00 mrm 30,05 mrm
L2 |70 i Thick Sd 31,94 rm 3,84 mmm

M Profile - .
& Auto calibration L3 [13 mm GradientgR 10,34 mm 10,38 i
| -
|~’ Nmeas. [0 %] — Tire T 0.00 mm (50,00 mm

e O modulo laser fara o numero de medicdes especificadas, cujos resultados
serdo adicionados a tabela (na aba Data). As primeiras 3 colunas apresentarao
os valores medidos de altura (Sh), espessura (Sd), e inclinagdo do flange (gR),
enguanto as outars trés colunas apresentardo os desvios dos valores medidos
para os valores referéncia (d_Sh, d_Sd, d_gR). A aba Diagram mostra um
diagrama dos valores/desvios do perfil medido em relacdo a referéncia
selecionada. O desvio dos valores de referéncia para altura do flange e
espessura ndo devem ser superiores a 0.1 mm.

e Se 0s desvios excedem o valor permissivel, € preciso executar a calibracéo do
scanner.

30.3. Calibracéo
Para executar a calibracdo automética, siga 0s seguintes passos:
e Selecione o perfil de referéncia da lista
e Execute a medicdo (botdo Measuring)
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e Execute a calibracéo (botdo Auto calibration)

e Quando o escaneamento é concluido, execute o procedimento de teste de
acordo com 30.2. Em caso de resultado positivo, passe para a aba Parameters
e salve os parametros (botdo Write parameters)

Parameters

Initial position of scanning : a0 Correction coefficientKoefy) : 10022 T ——.
Final position of scanning : 2860 Correction coefficient(Koefl) : hl =

Tirme of a microstep : E |3 G Witepaameters
Size increment positions: 4335 \.'r;] Load Default
Additional constant on an axis X: 5387

Corner of turniAlfa) 95

e Se 0s parametros tem valores incorretos (negativos ou zero) por alguma razéao,
€ preciso restaurar os ajustes de fabrica Pressionando o botdo Load Default.

Em seguida, recalibre o perfildometro.

<
| /]
R
N

Figure 1A

31. Garantia

A garantia do equipamento € de 12 meses, exceto para itens de desgaste ou
danos devido a mau uso ou acidentes.

32. Distribuidor e Suporte Técnico no Brasil

CAPI Controle e Automacao

Rua Itototo, 121
Americana-SP, Brazil
Tel: +55 19 3604.7068
Fax: +55 19 3468.1791
capi@capicontrole.com.br
www.capicontrole.com.br
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C H p | EQUIPAMENTOS DE MEDICAO, SENSORES E AUTOMACAO
EOATOLES & AUTOMEGAS PARA A INDUSTRIA FERROVIARIA

MEDIDORES E SISTEMAS

PERFIL DE RODAS PORTATIL PERFIL DE RODAS PERFIL DE TRILHOS
ESTACIONARIO

s V @

DIAMETRO DE RODAS BITOLA DE RODEIROS PERFIL DE DISCOS DE FREIO

SENSORES EMBARCADOS LASER DISTANCIA E VELOCIDADE

S % @ e

4

- \\\
& ‘ — \{ I
- . S r, - '

. PRT

Pressao, temperatura, nivel, especiais Helper dindmico, Anti-colisdo, nivel

©00000000000000000-™ ©0000000000000

PROJETOS ESPECIAIS E DESENVOLVIMENTO

Medidor Diferencial

& Medidor Didmetro Interno Projetos Especiais
Fluxo / Pressdo

N3o viu sua aplicacdo aqui? A CAPI tem muito mais!
Teremos a satisfacao em analisar sua necessidade. Sempre com atendimento especializado
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p I EQUIPAMENTOS DE MEDICAO, SENSORES E AUTOMACAO
St RN 1, YO, PARA A INDUSTRIA FERROVIARIA

MEDIDOR PORTATIL DE DIAMETRO DE RODAS

O medidor eletrdnico € projetado para medir o didametro da banda de rodagem da
roda.

As medicdes sdo feitas diretamente no material circulante sem a desmontagem do
conjunto de rodas. A medi¢do do diametro é realizada de acordo com a técnica
dos “trés pontos”, sem a cobertura completa da roda.

O medidor contém um display numérico para mostrar o valor do diametro da roda
(em tape, mm, ou polegadas).

Também possui interface Bluetooth para transferéncia por PDA ou PC para um
sistema de gerenciamento de banco de dados de desgaste de rodas. Ponto de
medigdo (“ponto de tape”) pode ser customizado, assim como o range de medi¢do

(modelos a partir de 400mm até 1400mm de didametro).

MEDIDOR DE BITOLA A LASER

Medicao sem contato (laser de alta precis3o)

Suporte magnético permite fixagdo precisa na superficie da roda
Medidas apresentadas no display

Resolugdo de 0,1mm, 0,01mm ou 0,01"
Possibilidade de médias e multiplas medigoes

Transmissao via Bluetooth para registro e
manutencdo de banco de dados (PC ou PDA)

Distancia nominal: sob encomenda, varias

versoes

Erro maximo de medicao +-0,3mm

PERFILOMETRO DE DISCOS DE FREIO A LASER

Disponivel em versdes para medigao de discos montados na roda ou no eixo.
As medigdes, com precisdo de +-0,1mm, sdo feitas diretamente no material circulante sem a desmontagem dos discos.

O desgaste é monitorado e comparado com os parametros de tolerancias programados, assim como os perfis
sao registrados e podem ser visualizados instantaneamente na tela do PDA

Posteriormente, é possivel transferir as medices para o software de banco de dados
(incluso) e analisar o historico de desgaste em um PC, com geragao de relatérios para serem
visualizados posteriormente em Excel.

N Disk ot Disk parameters
Eo, oveome e Mewes

(V] Reference

A
e
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B b e PARA A INDUSTRIA FERROVIARIA

PERFILOMETRO DE TRILHOS A LASER

Especialmente projetado para uma medicdo facil, rapida e precisa dos
parametros de desgaste de trilhos.

Medi¢3o de desgaste vertical, horizontal e reduzido (a 45°)

Precisao de medi¢cdo: melhor que +- 0,1mm

Escaneamento total do perfil e andlise da superficie de contato;

@
®
® Tempo de escaneamento do perfil completo do trilho: 3 segundos
[ ]
® Manutengao de banco de dados com histérico de desgaste

®

Controle de tolerancias durante as medigdes, com visualizacdo grafica

do perfil medido sobreposto ao perfil de referéncia (trilho novo).

’ aua
® O equipamento inclui banco de dados e pacote de software em portugués o |
para processamento e armazenamento de dados de desgaste de trilhos. g
g
Permite gerar relatdrios e exportar os dados para planilhas Excel. g
=
Varios modelos de trilhos pré-configurados. Novos modelos podem ey
ser facilmente incluidos e utilizados como referéncia. e : =

PERFILOMETRO DE RODEIROS 3D ESTACIONARIO

Executa a medicdo sem contato em tempo real dos pardmetros de locomotivas,
vagoes, carros, metrds, VLTs, durante a passagem dos mesmos pelo sistema de
medi¢do, montado na propria via.

Um sensor detecta a presenca de uma roda e inicia as medigdes enquanto a

roda passa pelo sistema.

Todas as medigdes de todas as rodas sdo enviadas via Ethernet para um

computador que registra os perfis medidos e calcula as dimensdes de interesse.

Ao final, todas as medidas sdo armazenadas em um banco de dados.

Parametros medidos pelo sistema e respectivas precisdes:

@® Perfil de rodas (+-0,1mm) o
® Altura do friso (+-0,21mm)
® largura do friso (+-0,1mm) | —1|
. 1—1 ./ 1
® Angulo do friso (+-0,1mm) L * \/
@® Diametro das rodas (+-0,2mm) ! i B |
® Bitola (back-to-back) (+-0,05mm)
® Espessura e Largura da bandagem (+-0,1mm)

MPRC CAPI - www.capicontrole.com.br — (19) 3604.7068



http://www.capicontrole.com.br/

