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1. Precaucoes e Condi¢cOes de Medicao

¢ Antes de montar o perfildmetro no trilho, as superficie a ser medida e as areas
de contato dos suportes laterais com o trilho devem estar bem limpas.

¢ Quando montar o médulo sobre o trilho, evitar choques fortes do suporte con-
tra o trilho.

¢ A superficie de saida do laser do perfildbmetro e os seus suportes devem ser
cuidadosamente inspecionados e limpos.

¢ Nao utilize o laser em locais proximos a fontes luminosas potentes.

2. Compatibilidade Eletromagnética

O perfildmetro foi desenvolvido para uso em industria e atende os requisitos dos seguintes pa-
drdes:
e EN 55022:2006 Information Technology Equipment. Radio disturbance characteristics.
Limits and methods of measurement.
e EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Generic standards.
Immunity for industrial environments.
e EN 61326-1:2006 Electrical Equipment for Measurement, Control, and Laboratory
Use. EMC Requirements. General requirements.

3. Segurancado Laser

O perfildmetro faz uso de um laser semicondutor c.w. comprimento de onda: 660 nm. Maxima
poténcia de saida € 1 mW. O dispositivo pertence a classe de seguranca de laser 2. O seguinte
alerta esta colocado no corpo do perfildmetro.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Maximum output 0.95mwW
Wavelength 650nm

CLASS 2 LASER PRODUCT
|EC/EN 60825-1: 2007

As seguintes precaugOes devem ser adotadas quando o perfildmetro for usado:

¢ Nao direcione o feixe do laser para humanos;
e Nd&o desmonte 0 sensor;
¢ Evite olhar diretamente para o feixe do laser

4. Informacéao Geral

O perfilometro de trilho portatil (MPTC) foi projetado para registro sem contato
da secao (perfil) da face de contato do trilho.

As funcgdes principais do MPTC séo:
e obtencao da informacao do perfil da superficie de contato (topo) do trilho;
e escaneamento e analise completa do perfil da cabela do trilho;
e visualizacdo das imagens combinadas da superficie real e da secéo original
(trilho novo) na unidade de display do sistema;
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4.1. Parametros controlados

e Desgaste vertical do boleto (railhead) ( Hv);

e desgaste lateral ( Hh), medido 13mm abaixo do topo do boleto ou desgaste
lateral ( Hhg,s ), que € medido a 45 graus em relagéo ao eixoi de simetria do
trilho no ponto que passa através do centro da banda de trabalho lateral,

e desgaste reduzido do boleto, determinado como desgaste vertical + metade
do desgaste lateral, ou seja: Hr= Hv + 0,5Hh ou Hr=Hv + 0,5Hh ..

5. Dados basicos e de desempenho

Parametro Valor
Desgaste vertical do boleto, mm -15,0 ...+20,0
Desgaste lateral, mm -15,0...+20,0
Desgaste reduzido, mm Up to 20,0
Angulo de scan na parte interna do trilho, graus 108
Angulo de scan na parte externa do trilho, graus 108
Imprecisao, inferior a, mm +0.1
Tempo de scan, seg 3
Dimensdes do dispositivo de leitura Digital, mm see Fig.5
Dimensdes do scanner laser, mm see Fig.3
Alimentacdo, médulo laser Lead-Acid battery
12V, 7200MAY
Alimentacdo, PDA Lithium-polymer batteries,
3,7V, 3300mAh
Numero de medicOes antes de recarregar a bateria 1000
nao inferior a
Capacidade de memdéria do PDA, ndo menos que 100 000 medicoes
Interface para PC Bluetooth

6. Configuracao completa fornecida

Designation Name Quantity | Weight

kg

RF303 PDA 1 0,4

RF570 Maodulo scanner laser 1 3,5

RF570.40 Carregador 5V 3.0A para PDA 1 0,2

RF570.41 Carregador 9V 3.0A para modulo laser 1 0,5

RF570.42 Cabo Universal (USB) 1

RF570.43 Bluetooth/USB — adaptador 1

RF570.30 Maleta 1 1,5

PRP_DB Sistema de manutencéo de banco de dados (CD) 1

RF570UM Manual do usuério 1
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7.  Estrutura e principio de operacéo
7.1. Componentes basicos e suas funcdes

Fig. 1 mostra os componentes basicos do dispositivo.

Figure 1

Figural
(1) PDA.

(2) Mobdulo scanner laser.
(3) Caregador de baterias.

7.1.1. Moddulo scanner laser
O méddulo executa o escaneamento a laser da superficie do trilho.

Figura 2
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(1) Botéo Liga-desliga

(2) Indicador de conexao Bluetooth (LED azul)

(3) Indicador de scanner ligado (LED vermelho)

(4) Suporte para montagem no trilho

(5) Travas para fixagdo do medidor no trilho;

(6) Travas para fixagdo do medidor no trilho;

(7) Janela de entrada do sensor laser

(8) Janela de saida do sensor laser

Dimens@es gerais do modulo scanner mostradas na figura 3.

- - - -

Figura 3

7.1.2. PDA
PDA ¢é projetado para o controle do Modulo Laser, recebimento de dados do modulo laser, indi-
cacao dos resultados das medidas, entrada de parametros e armazenamento de dados.

265
|

Figura 4

(1) Botdo de LIGA

(2) Indicador de bateria, LED vermelho/verde
(3) Porta USB — Conexdo com PC ou carregador
(4) Entrada para cartdo de memoria

(5) Stylus — Caneta para touch screen

(6) Antena Bluetooth
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Dimens6es do PDA mostradas na figura 5

95.5

74
S4.2

S
7
.

8.7 95,1 =il

12.5

Figura 5

8. Principio de Operacao

O operador monta o Scanner Laser sobre o trilho a ser medido. Ao receber o
comando via PDA ou PC, o modulo laser executa o0 escaneamento sem contato da su-
perficie do trilho. Os resultados da medida (parametros geométricos e perfil da superfi-
cie) sdo mostrados na tela do PDA e podem ser salvos em sua memoria e transferidos
para o computador. Simultaneamente, parametros adicionais podem ser salvos: data,
namero/nome do operador, indicacdo do lado, divisdo da via permanente, nUmero da
via, tipo de trilho, etc

0. Parametros do Trilho monitoraveis

9.1. Parametros L

Os parametros geométricos do trilho sdo calculados automaticamente apés a
conclusdo do escaneamento do trilho. Para calcular os parametros geométricos, sao
usados pontos de referéncia no perfil do mesmo. A localizagdo destes pontos de refe-
réncia € mostrada na Figure 6 e é definida pelos paramnetros L. Os valores dos para-
metros L presetados no PDA sdo mostrados na Tabela 1 e podem ser alterados pelo
usuario.

Hv o \

Measurement
Reference

Figura 6
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Tabela 1.
Parametro L Valor padréo Funcéo
L1 13 mm Usado para célculo do desgaste, mm

9.2. Parametros sob controle
Os parametros controlados e seus métodos de calculo estao descritos na Tabela 2.

Tabela 2:

Parametro Cdd. Método de calculo
Desgaste vertical Hv |é calculado como a diferenca entre o valor medido e o valor no-
do boleto minal do trilho novo na direcéo do eixo de simetria do trilho.
(Railhead vertical wear)
Desgaste lateral do| Hh |é medido na altura de L1 = 13 mm a partir da superficie de
boleto rofagem do boleto
(Lateral railhead wear)
Desgaste lateral do| H45 |(Hh ,.), medido a 45 graus em relagao ao eixo de simetria
boleto a 45° do trilho no ponto que passa através do centro da banda de
(Lat. railhead wear 45°) trabalho lateral
Desgaste reduzido | Hr |determinado como o desgaste vertical + metade do desgas-
do boleto te lateral, ou seja: Hr= Hh+ 0,5Hh ou Hr=Hv + 0,5Hh ¢,
(redused head wear)
Desgaste reduzido | R45 |é determinado como o desgaste vertical + metade do des-
do boleto a 45° gaste lateral, ou seja: Hv=Hh+ 0,5Hh .,
(reduc. head wear 45°)

10.

10.1. Ativacgao

Procedimento de medicéao

e Ligue o médulo laser pressionando o botdo Liga/Desliga: botédo (1), Fig. 2 —
LED vermelhor acende (3).

¢ Ligue o PDA pressionando o botéo (1), Fig. 4.

e A tela do PDA mostrara a tela principal do programa contendo: menu princi-
pal; indicadores do nivel de carga do PDA e do modulo laser; indicador da co-
nexao Bluetooth mostrando o numero de série do modulo laser conectado e o

botdo Medi

géo

Measurement of the rail parameters

Yergon 103

= o= =

RIFTEX, a-l-n Mtk '-M.. SATS- 1T 2010510 el M;o-“ s, N // wawes rifeb com

e

POA

Mo cornechon
RO M0l
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e ApOs 0 médulo laser ser ligado, passara algum tempo até que a comunicacao
wireless automatica se estabeleca entre o perfilbmetro e o PDA, o que é acom-
panhado pelo piscar do LED azul no mdodulo laser. O LED azul apaga quando o
link é estabelecido.

¢ Quando a conexao é estabelecida:

Measurement of the rail parameters
werpanh § 0.3

-

r :

a Profiles v
i,

Heasurema'J Cormecied willh
JI FFSFD M1l

RIFTEE, Balarus, Minsk. telfas +375-17-281-35-13 e-mald: infoddeifiel com, hiip: [ weess riffek com

e 0 indicador bluetooth muda de cinza para azul e passa a mostrar 0 numero
de série do médulo laser conectado. e o botdo Medic¢&o é habilitado (em azul).

10.2. Medicao

Ha dois tipos de medicao:

1. Medi¢gbGes sem gravacgao dos resultados no banco de dados

2. Medicdes com gravacao dos resultados no banco de dados.

O procedimento de medi¢cdo com gravacao (2) é descrito no cap. 16 e a forma
de seleciona-lo, no cap. 11.1.

O Atencao!

Ao instalar o modulo laser no trilho evite impactos fortes do suporte contra 0 mesmo, pois iSso
pode levar a operacao incorreta do perfildometro.

Inspecione preiodicamente a janela de saida e os suportes do médulo laser scanner e limpe-as

@ Se necessario.

Nunca limpar o vidro usando materiais abrasivos e agentes de limpeza agressivos.

Para executar uma medigéo:

Fixe o médulo laser no trilho, travando-o com as presilhas;

Posicione o laser na posicéo zero!

Pressione o botdo Measurement no display do PDA;

Pressionado o botdo Measurement, o modulo laser escaneara a super-
ficie do trilho. Durante o tempo de escaneamento de cerca de 10 segundos o
LED vermelho (2) permanece aceso.

o Quando o escaneamento é concluido, o PDA mosyra os valores dos pa-
rametros selecionados para serem apresentados:
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Rail parameters
ES o. E
Reference l —

Hv : -0.01 mm
Hh 0.01 mm
Hr : -0.01 mm
Hh45: 0.08 mm
Hr45 : 0.03 mm

o Para ver o perfil do trilho, pressione o botéo Profile L , € 0 PDA mos-
trard o perfil escaneado sobre o original e os parametros medidos:

AP Rail parameters
0.
|
Yeo _ S
Measure 48 ! ! !

'i" Save

Measure

11. Configuracao do programa do PDA

Pressione o botdo Device/Dispositivo na tela principal para abrir a tela de ajustes.

e Device

¢ ;7 Dewvice type

9 6 \
f.i) Date/Time - Synchronization

Botéo Funcéao

Measure type / Tipo de Medicdo |Medicéo rapida (Rapid Meas.) / medi¢édo por esquema (by scheme)
Units of measurement / Unidade | Milimetros / polegadas

Date/time / Data/hora Ajuste de Data/hora

Device type / Tipo de Dispositivo | Selecao do dispositivo (IKP, IDK, IMR, MPTC)
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Language / Lingua Selec¢éo de linguagem

Synchronization / Sincronizagdo | Sincronizagdo com PC

11.1. Tipo de Medicédo (Measurement type)

Ha dois modos de medicéo:

1. Medicao rapida (sem gravacao dos resultadis)

2. Medicdes por esquema selecionado salvando resultados no banco de dados.

Para selecionar o modo, cligue em Measure type. Entdo selecione o modo de medicéo:
Rapid measurement ou Measurement by scheme. Clique no botdo Save.

Setting type of measurement

(O Measurement by scheme

-I

11.2. Selecédo de unidades de medida

Todos os parametros e resultados de medicdo podem ser apresentados no sistema meé-
trico (milimetros), ou no sistema inglés (polegadas). Para selecionar a unidade de medi-
da, cligue em Units e depois selecione Millimeters (mm) ou Inches (in), e clique Save.

@.(% Units setting

O Inches (in)

-I

11.3. Ajuste de Data e Hora

Para ajustar data e hora, clique em Date/Time. A seguir use 0s botdes . . para
ajustar os valores de data e hora e clique em Save.

o-@-c Date/Time setting
2015 - 09 - 11 6 1 46 @ 18

=
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11.4. Selecédo de Dispotivo (Device selection)

A conexao Bluetooth do PDA é automaticamente ajustada para trabalhar com o médulo
scanner laser que acompanha o PDA. Além disso, o PDA pode ser usado com outros
scanners MPTC e instrumentos de medigéo para ferrovias fabricados pela RIFTEK (Me-
didor de perfil diametro de rodas,IPK e IDK; Medidor de bitola Back-to-Back, IMR, etc).
Para conectar outro disposoitivo, clique em Device type. A janela de selecao de dispo-
sitivo contém 3 tipos de dispositivo que podem ser conectados: IKP, IDK, IMR.

Cada tipo de dispositivo tem uma lista de dispositivos disponiveis (dispositivos que ja
foram conectados anteriormente a este PDA e que foram salvos em sua memoria).

ﬂ Setting measurement device

Type: Avalable devices:

| v

T |
P T R

Se o dispositivo que vocé necessita esta incluso na lista, vocé pode seleciona-lo na lista
e clicar em Select. Em seguida o PDA tentara sempre se conectar com este dispositivo

como padréo.
Se o dispositivo ndo esta na lista, vocé pode adiciona-lo. Para isso, clique no botdo Add
e passe para a janela de busca de dispositivos Bluetooth.

3-@.5 Device searching

Tap "Start" to search for other Bluetooth device,

MNarne I Address I

0 Devices found

O

Para buscar os dispositivos que estao disponiveis, cligue em Start e aguarde a busca
ser completada:

Device searching

Searching for Blustooth devices. ..

MNarne I Address I

0 Devices found

o P
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Dispositivos detectados (com numeros de série) aparecerdo na tela:

i Device searching

Select a device to connect with and tap "Save"

MNarne I Address I
RF505 00615 00:12:6f 2befect

1 Devices found

I

A sequir, selecione o dispositivo e clique no botédo Save para gravar o endere¢o de um
novo dispositivo.

Setting measurement device

Awvailable devices:

df,ﬁi-:.-;’ Select

Vocé também pode deletar da lista um dispositivo que ndo deseja mais usar, selecio-
nando-o e clicando no botdo Delete.

11.5. Escolha delinguagem (Language setting)

E possivel alterar a lingua do programa para seu proprio arquivo de linguagem, bem
como alterar/ediatr a terminologia usada.

Para selecionar a linguagem, cligue no botdo Language. A seguir, selecione o0 arquivo
de suporte desejado e clique no botdo Select.

Language setting

' 7 Select 1

Se ndo h& arquivo disponivel, é preciso usar o procedimento de preparacdo de novos
arquivos, que é descrito no par. 22.2.4.1., e entdo carregar o novo arquivo de linguagem
do PC para o PDA conforme mostrado no par. 23.1.3.
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11.6. Sincronizagao com PC

Para transferir dados entre o PDA e o PC, é preciso sincroniza-los. Ha duas formas de
sincronizacéao via cabo USB.

Quando vocé seleciona MS ActiveSync, a sincronizacao é feita via software Acti-
veSync (Windows XP), ou via Windows Mobile Device Center (Windows 7).

Quando vocé seleciona Mass Storage, o dispositivo € detectado pelo Windows como
um dispositivo de armazenamento externo.

Para selecionar o tipo de sincronizacgéao, cligue em Synchronization na janela Device.
A seqguir, selecione sua opgao e cliqgue em Save.

Setting synchronization with PC

@ VIS ActveSync

O Mass Storage

=

Para aplicar as mudancas, o PDA pedira que vocé reinicie. Se vocé nao precisa sincro-
nizar o PDA com o PC neste momento, vocé pode reinicid-lo mais tarde.

D—@-c Setting synchronization with PC

Restart the device t apply the
O\ i changes?

O
=

12. Ajuste dos parametros de medicéao

A janela Parametros, acessada do menu principal, é destinada a configuracdo para os
calculos dos parametros da roda a ser controlados.

Parameters

Botéo Funcéao

Settings / Ajustes Configuracédo dos métodos de calculo
Show param. / Mostra parametros Selec¢do dos parametros a serem exibidos
L Parameters / Parametros L Configuracé@o dos parametros L
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12.1. Configuracédo dos métodos de Calculo

Para selecionar o método de célculo dos parametros geométricos, clique em Ajustes.
A janela de ajustes a seguir sera aberta:

“ Settings of measurement
Sicle wear Fam: Sl waa
@ Reference profile O Irrer
O Measured profle ® Outer
Auilo-aligriment O Inner8iOuter
W Ves )
O Mo
a I
. Save

Desgaste lateral do:

Perfil de Referéncia O desgaste é medido na altura L1 a partir da superficie de rodagem do perfil de referéncia.

Perfil Medido O desgaste é medido na altura L1 a partir da superficie de rodagem do perfil medido.

Desgaste lateral:

Interno O desgaste lateral € medido a partir da parte interna do trilho

Externo O desgaste lateral € medido a partir da parte externa do trilho

Interno & Externo O desgaste lateral € medido a partir das parte externa E interna do trilho. O resultado € o maximo desgaste
encontrado.

Auto alinhamento:

Sim Apds a medicéo o perfil escaneado € alinhado ao perfil de referéncia

N&o Apds a medicéo o perfil escaneado NAO é alinhado. A inclinagéo do perfil e seus parametros séo calculados baseados na
calibragdo do sensor.

12.2. Selecéo dos parametros exibidos

Para habilitar o modo, clique no botdo Show param..

n Show paramelers

Marne | srowitide |
Vertca wear (Hv)
Side wear(Hh) v
Reduced wear (Hr) ¥
¥

Sicde wear 45'(HhS)
Reduced wear 45'(Hr45)

Pl width(W)
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Para (des)selecionar os pardmetros a serem mostrados, duplo-clique na coluna
Show/Hide (Mostrar/Esconder) oposta ao parametro desejado. Apds concluir a selecéo,
cligue em Save.

12.3. Configuracédo dos Parametros L

Para ajustar os parametros L-, clique em L Parameters.
Na tabela serdo mostrados apenas 0s parametros que sdo necessarios para calcular os
parametros geométricos selecionados da roda.

L-parameters

2.00 mim
70.00 mm
13.00 mm
15.00 mm

[» ? Save ]

Para corrigir os parametros, dé duplo-clique na coluna Value oposta ao parametro dese-

jado, e entre o novo valor na janela Data Input. Em seguida clique no botado Enter - ‘ﬂ
-(E}- Data Input

Farameter value L1imm)
o -

1 2 3 4 5

6 7 8

e -
I )

Apo6s completar a configuracédo dos parametros, clique no botdo Save para gravar.

13. Configuracdes de banco de dados, tolerancias e referéncias

A janela Settings/Ajustes destina-se a programar os parametros de banco de dados,
tolerancias e referéncias.

4 —
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Botéo Funcao

Database Selecdo do banco de dados atual
Reference Selecdo do perfil de referéncia
Tolerance Configuracéo de tolerancias

13.1. Selecé&o do banco de dados atual

Vocé pode salvar os resultados das medi¢cdes no banco de dados do PDA, quando for
necessario. O programa permite criar e gravar varios arquivos de banco de dados, rela-
cionados a uma data especifica de execu¢do das medicoes.

Para selecionar um arquivo de banco de dados, clique em Database.

Database

Curent DB

[wr_ _16_02_15_01

List of database fies

wp_15_10_30_01.prp
wp_l6_02_15_01pp

B |
S T

Para criar um novo banco de dados, cligue no botdo Add. Na tela aparecera uma janela
com uma outra janela para entrada do nome do novo banco de dados.
Por padrédo, sera sugerida como formacao do nome o formato wp_yy _mm_dd.ikp, on-

de yy_mm_dd é a data atual:

yy - ultimos dois digitos do ano;
mm — més;

dd —dia.

Vocé pode concordar com 0 home sugerido, ou entrar outro nome:

Data Input

Enter the name of the database

Mnarme

Caps
g ?123‘

Em seguida clique Enter - |

Www.capicontrole.com.br
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Database
Current DB wp_16_02_15_01
List of database fies | |
wp_15_10 30 0lpp
Name.prp
wp_16_02_15_01pmp .

Para selecionar um banco de dados de uma lista previamente criado, ative a linha res-
pectiva e clique Select. O arquivo selecionado sera marcado com o ponto “-”.

Para deletar o arquivo de banco de dados, ative a linha respectiva e clique Delete. No
caso de tentar deletar o banco de dados atual, surgird uma mensagem de erro.

13.2. Selecéo e instalacao de perfis de referéncia

O programa permite comparar o perfil escaneado da roda com o perfil de refréncia. Para
selecionar o perfil de referéncia, clique no botdo Reference.

5 o
Current reference [4‘361
List of referencec | Marre of reference | | =
45E1.ref 45E1 =
45€2 ref 49E2 D
S4E1.ref S4E1
S4E2 ref S4E2
ECF1 raf EF1 =
N ] Ny |
"\u Delete "‘ Select

Para selecionar o arquivo de referéncia, ative a linha respectiva e clique Select. O arqui-
vo selecionado sera marcado com o simbolo "-".
Para deletar um arquivo de referéncia, ative a respectiva linha e clique Delete. Caso ten-
te deletar a referéncia atual, uma mensagem de erro aparecera.

13.2.1 Escrevendo perfil de referéncia no banco de dados

Perfis de referéncia sdo armazenados no banco de dados do PDA como arquivos de
descrucao de perfil com extensao .ref. O PDA é fornecido com varios perfis pré-

instalados.

Caso o perfil desejado néo exista no banco de dados, o uduario pode solicitar o perfil
fantante a CAPI, e entdo transferir o perfil recebido para 0 PDA conforme mostrado no par.

20.1.4.

13.3. Selecéo de tolerancias

O programa controla automaticamente se 0s parametros geométricos estdo dentro ou fora das to-
lerdncias programadas. E possivel criar grupos de tolerancias. O controle de pardmetros sera exe-

cutado para um grupo selecionado.

Para selecionar o grupo de toleréncias a ser monitorado, clique em Tolerance (Tolerancias).

MPI1-1M [Bepcus 1.0] 30 Mas 2012
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A tabela mostrara as tolerancias apenas para os parametros geomeétricos da roda sele-
cionados.
A cor vermelha indica os valores criticos maximos para os parametros.

Tolerances setting
%4
A —
| % Select Parameter
- Hv-Vertical wear

Hh-Side wear
Hr-Reduced wear
Hh45-Side wear 45'
Hr45-Reduced wear 45

Para selecionar o grupo de toleracias, ative a respectiva linha e clique Select. O arquivo
selecionado sera marcado com o simbolo "-".

Para deletar uma configuracéo de tolerancias, ative a respectiva linha e clique Delete.
Ao tentar deletar o ajuste atualmente em uso, surgira uma mensagem de erro.

Para corrigir uma tolerancias, ative a respectiva linha e clique Edit.

Para adicionar uma nova tolerancia, ative a linha com o nome digitado e clique no botéao

Add. Na tela aparecera:

New tolerance

MName of |New tolerance

Parameter [ Max [ | =

Hv-Vertical wear 0.00 mm

Hh-Side wear 0,00 mm

Hr-Reduced wear 0.00 mm

Hh45-Side wear 45' 0.00 rm =

Hrd5-Reduced wear 45" 0.00 mm -
[- 7 Save W [ Cancel ]

Para mudar o nome do novo programa de tolerancia € necessario acessar o campo
Name of Tolerance com o cursor, e digitar 0 novo nome na tela que se abre. Em segui-
da, clique Enter - e

A seguir, pata corrigir o valor € necessario fazer duplo-clique na coluna
Min/Max/War.Min/War.Max diante do parametro desejado, e na tela que se abre entrar
o novo valor. Entdo clique Enter. Se qualque parametro tiver valor zero, a tolerancia pa-
ra ele ndo sera verificada/utlizada.

Apos a correcdo dos parametros de tolerancias, cligue em Save.

14. Atualizando o software do PDA

A versao do software aparece no menu principal. Na tela:
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» rail parameters ™ Softwarc
Versaon

Yermon LB
| —
.

e
LS KTy

RIPTER, Beleia, Mk telfae 175 1720108 1) el sdudeiteb com. M. [/ v sfeb com

O procedimento para atualizagdo do software do PDA é descrito no par. 23.1.6. deste
manual.

15. Desligar

Para desligar o PDA, clique no botéo - m

Measurement of the wheel parameters m

Wersion 4.4.2.1

Shut down the PDA?

TTrTonnection
F.F505 00415

RIFTEK, Belarus, Minsk, telfax +375-17-281-35-13 e-mail: info@riftek com, http:/f v rifiek com

16. Medi¢cOes com manutencao de banco de dados

Ha dois modos de medicéo:
1. Medicdes Rapidas sem o registro dos resultados.
2. Medigdes usando o esquema selecionado e salvando os resultados no banco de dados.

Procedimento para medi¢8es rapidas esta descrito no par. 10.2. Como selecionar o tipo

de medicao, ver par. 11.1.

Quando a conexao Bluetooth é estabelecida, vocé pode passar para as medicdes cli-
cando o botdo Measurement/Medi¢c&o na janela do menu principal. A janela para en-
trada dos parametros dos rodeiros aparecera na tela:

“ Rail parameters
Date 23/02/2016 B Operatr [rvanov
Stanon Station Distance 2335948

Line number 1273.0549 Side ||_ 'l
Ral nurriber 234 Type Ral -

MPI1-1M [Bepcus 1.0] 30 Mas 2012 www.capicontrole.com.br (19) 3604.7068 / 3468.1791



http://www.capicontrole.com.br/

CAPI

BONTroLE & AUTOMACAD

Perfilometros de trilhos a laser, MPTC-1M BR

Aqui vocé pode preencher os parametros e pressionar Salvar. Em seguida o PDA mos-
trara a janela de medicéo:

n .||| Rail parameters
[/] Reference .Jf

- Hv : 0.00 mm
HRA 0.00 mm
Hr 0.00 mm

Hh45: 0.00 mm

W save Hr45s : 0.00 mm

16.1. Medicao

e Pressione o botdo Measure/Medir.

e Ao completar o processo de escaneamento, o PDA mostraré na tela os valores
dos parametros geométricos medidos.

-:;._-.{' .||] Rail parameters
I | () Reference ia
Hv -0.02 mm

Hh 0.00 mm

Hr -0.02 mm
|Hh45: 0.08 mm
Hr45: 0.02 mm

Valores medidos além das tolerancias, serao destacados em vermelho:

-lﬂ- .||] Rail parameters

r | [ Reference if‘

Hv -0.01 MM
Hh ;[ v
Hr 0.05 MM

_ Hh45: 0.19 MM

Hr45: 0.08 ™M

E possivel também visualizar apenas os parametros do perfil medido. Para esconder os
valores de referéncia, des-selecione a caixa Reference.

S . Wheel parameters
(/] reference .[ﬂ
sH : 29.92 mm
e sD 31.95 mm
gR : 10.31 mm

A 68.00 °
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e Para ver o perfil medido, clique o botdo View- E . O perfil do trilho escanea-
do e da referéncia selecionada seréo exibidos na tela do PDA.

Measure

30 50,7
¥

@ Para mais informacao sobre o trabalho com os perfis veja par. 17.2.

e Para executar a medicdo novamente clique no botdo Measure.

e Quando um resultado satisfatério € obtido, clique em Save para gravar.

¢ Quando vocé escaneia um trilho/ponto que ja foi medido, o programa alerta e questiona
se vocé deseja gravar o novo perfil sobre a medicéo anterior.

Rail parameters
l

This profile already exists. Save
the new results?

CES Hr45:  0.02  mm

17. Buscando no banco de dados

Para procurar os dados salvos, clique no botdo Profiles/Perfis no menu principal. Na
tela serdo mostradas informacgdes sobre o banco de dados atual, quantidade de perfis
salvos, tabela com perfis salvos, e valores medidos dos parametros selecionados.

Profiles
Database wp_16_02_15_01 y y
Namterofprofis | [E[s]¥]]
Date Distance | Line number | Rall nu... ResLlts

Hw -0.02 M
15/02/16 83498 12359450 | 2785 L |[Hh mm
15/02/16 | 83498 1235,7778 2785 L [H 005 mm
23/02/16| 233948  1273.0545 2834 L [Hha5 0.19  mm

HI'45 OGB iy
4| ' ' ' v
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Botdes:

Passa para a navegacéao/visualizacdo do perfil do trilho selecionado

Deleta a medicdo selecionada

Adiciona um filtro & busca do banco de dados

Deleta um filtro

2 DEUn

Salva o perfil selecionado como uma nova referéncia

1.1. Filtragem de dados

Para adicionar um filtro, clique no bot&o Filter, e ajuste os parametros de filtragem na
tela que aparece.

Um exemplo de filtragem pelo parametro Namero da Linha (Line Number):

Profiles

Database ilter data

Hmoer 9 Date Line number e
Date
15/02/16 D2 mm
15/02/16 3 mm
15/02/16 5 mem
23/02f16 = mrm

B mm

| | »

Profiles

Database wp_16_02_15_01
Number of profiles :2

4| | »

Para deletar o filtro atual, cligue em .

17.2 Visualizacao do perfil do trilho

. . . N . 2 ,
Para navegar no perfil do trilho, clique no botéao Profile - E . O perfil escaneado e o
perfil de referéncia selecionado serdo mostrados na tela do PDA.
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Hhw -0.02 mim
Hh mm
Hr Q.05 mim
HR4S Q.19 mrm
Hr4s 0.08 mm

Zoom in

Zoom out

Zoom Padrédo (Standard image scale )

Profiles

-~ Results
Hw -0.02 mm

HA mm
Hr 0.05 M
| H45 0.19 i

Hr45 0.08 mm
| ! ||I —
< nw

18. Instalacéo do software no PC e inicializagao
18.1. Instalacéo do software de suporte a banco de dados

O software PRP_DB é destinado a manter um banco de dados do desgaste dos
trilhos em um PC (a verséo atualizada do programa pode ser rquisitada a CAPI Contro-
le ou baixada de www.riftek.com).

Para instalar o software, insira o0 CD fornecido com o equipamentono drive de
CD/DVD do PC, selecione e execute o arquivo Install PRP.exe, localizado na pasta
Software. Siga as instrucfes do guia de instalacdo. O programa é instalado como pa-
dréo na pasta C:\Program Files (x86)\Riftek, LLC\Prp_DB\.

18.2. Sincronizagcao do PDA com o PC

Ha dois modos de sincronizacéo via cabo USB cable para transferéncia de dados entre
o PDA e o PC:

e MS ActiveSync

e Mass Storage

MPI1-1M [Bepcus 1.0] 30 Mas 2012 www.capicontrole.com.br (19) 3604.7068 / 3468.1791
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Quando selecionado MS ActiveSync, a sincronizagéo sera feita pelo software Acti-
veSync (Windows XP), ou via Windows Mobile Device Center (Windows 7), que pre-
cisa ser instalado no PC. Os arquivos de instalagéo estdo disponiveis no CD fornecido.
Nos parametros do PDA deve ser selecionado o modo de sincronizacdo ActiveSync
(ver par. 11.6.).

File Settings Reglstef Database Window Help

o oo I

-
tJ Import Data Mass Storage

Language file »
M Referencefile  »

PDA update

Quando vocé escolhe o0 modo Mass Storage, o dispositivo sera detectado no Windows
como um dispositivo de armazenamento externo.

Neste caso, no PDA deve ser selecionado como modo de sincronizacdo o Mass Sto-
rage (ver par. 11.6.).

Para verificar se a sincronizacéo esté correta via ActiveSync, ligue o PDA e conecte-o
a porta USB do PC com o cabo. Se a conexao foi concluida com sucesso, uma mensa-
gem aparecera na tela:

@ Windows Mobile Device Center T |

) Home @

s, Mobile

W Connected

18.3. Iniciando o Programa

Para iniciar o programa, clique Start > All programs > Riftek, LLC > PRP_DB >
PRP_DB.exe. Visualizacao da tela pr|n0|pal do programa € mostrada abalxo

[File Settings PDA Register Database Window Help

4 O & 5 o @
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19. Ajustes do usuario

19.1. Ajuste de parametros (Parameters setting)
Para acessar a janela de ajuste de parametros, clique Settings > Parameters na tela

principal ou clique O
%:}j Parameters

s Calculated parameters | L-parameters | Measurement |4/ P

|Name |Shaw;‘Hide |
Measurement date

Measurement time
Station

Line number

Rail number
Distance

Operator

Rail type

Side

Reference

AR YR YL YRR R4

<

[QSM 1 {@ancel }

A janela settings inclui 4 abas:
e Parametros dos Trilhos (Rail parameters)
e Parametros Calculados (Calculated parameters)
e Parametros L (L parameters)
¢ Método de medicéo

19.1.1 Aba Parametros dos Trilho
Nesta aba vocé pode selecionar oa parametros que serdo mostrados na tela ao visuali-
zar o banco de dados.

Calculated parameters | L-parameters | Measure

Name ]Show,'i-{ide
Measurement date v
Measurement time v
Station v
Line number v
Rail number v
Distance v
Operator v
Rail type

Side v
Reference v

Se o parametro esta “ticado”, seu valor serd mostrado na tabela de resultados e na ta-
bela de perfis.
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19.1.2 Aba Parametros Calculados "Calculated parameters”
Nesta aba o usuario pode selecionar os parametros geométricos que serao calculados e
mostrados na tela quando visualizar o banco de dados.

Rail parameters | C culated parameters ‘ L-parameters | Measurement
IName |Shnw}'Hlde |
Vertical wear (Hv)
Side wear (Hh)
Reduced wear (Hr)
Side wear 45' (Hh45)
Reduced wear 45' (Hr45)
Rail width (W)
Descricoes e fungbes dos parametros sdo as mesmas do software do PDA (ver par.
9.2).

<SS s S ] S

19.1.3 Aba Parametros L ("L parameters")
Nesta aba o usuério pode selecionar os valores dos pontos de suporte para 0os parame-
tros geometricos calculados.

Rail parameters | Calculated parameters | L- parameters | Measi

[Cude |Value ‘ |
Parameter L1 13,00 mm
Parameter L2 20,00 mm

Descri¢cdes e funcdes destes pontos sdo as mesmas do software do PDA (ver par. 9.1).

19.1.4 Aba Método de Medicao ("Measurement method")
Nesta aba € possivel especificar o método de calculo dos parametros geometricos.

I

Units measure . rSide wear:

S mm + Inner

inch Outer

Inner&Outer
Vertical wear from:

+ Reference profile
Measurement profile

Auto-alignment

+ Yes

No

Descricdes e fungbes dos métodos de medicdo sdo as mesmas do software do PDA
(ver par.12.1).

19.1.4.1 Selecdo das unidades de medida

Todos os parametros e resultados de medi¢cdo podem ser exibidos no sistema métrico
(milimetros), ou no sistema inglés (polegadas).

Para ajustar estas unidades de medida, selecione mm ou inches no campo Units of
measurement. Apos salvar as alteracdes, toda a informacgéo sera mostrada na unidade
escolhida.

19.2 Ajustes de banco de dados (Database settings)
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19.2.1 Selecionando caminho do banco de dados

O programa permite alterar o drive e diretério de armazenamento do banco de dados de
perfis. Para fazé-lo, selecione File > Path to DB... na janela principal.

. 1 Database Settings

Path [C:\Fragram Files [+G6)\Fiitek, LLC\kpS_dbADE |[]

A sequir:
e clique no botdo OK
¢ especifique o novo caminho para o banco de dados
e confirme a criagcdo de um novo banco de dados

File not found:
4 l"\ depouser.dbf;

operator.dbf;

rail.dbf;

profilegost.dbf;

Create a new database?

Apos fazer isso, todos os arquivos de banco de dados seréo copiados para o caminho

especificado.
e | S =

@ Mew path to the database:
W' C\Program Files (xB6)\Riftek, LLC\Ikp5_db\

19.2.2 Criagdo de um banco de dados vazio
Para criar um banco de dados vazio, selecione File>New DB no menu principal.

i Measurement of the wheel profile pammeterf-

File 5Settings PDA Register Database Tocols Window Help
Device » M l;—l b}r | EU
o

< | DB import
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Todos os dados, exceto arquivos de referéncia, serdo deletados do banco de
dados. Ao mesmo tempo, um backup DB(dd.mm.yy) sera criado no diretério de instala-
cdo, para o qual todos os dados excluidos serdo copiados (dd.mm.yy — data atual).
Subsequentemente, estes dados poderao ser recuperados (ver par. 22.2.3).

19.2.3 Importacao de banco de dados
Para importar dados para um banco de dados a partir de outro banco de dados (previa-
mente salvo):
¢ Selecione File > Import Data no menu.
¢ Selecione a pasta com os arquivos DB na janela a esquerda. Todos os arqui-
VOS aparecerao na janela direita:

=+ | DB import

E=8 Eoh 5

Current path C:%Program Files [«86]%Riftek, LLCMkpS_dbhDE

. PriceMinuz IZ‘ \®| depouser
. PriceMMinnuz | Limeeal
| PRicighinavis | locom
. Reference Azsemblies _lag
e H!FTEK \H| Dperator
. Piftek, LLC - = Prafile
-+ | Caonicity T ezt Application |:| || Profile.DBT
-l 'k'ﬁagh = FrofieGOST
1 profilegost. DBT
. Language =S
= depouser (5] Series
‘E‘ Filecapy 5] Systhd
@ Ikp5_db & user
= limweal =] WheelPair
= lacom H| wheelState
= Log IEIE‘ B wheehsear
[« |

¢ Clique OK para importar os dados.

19.2.4 Selecéo de idioma
Para escolher o idioma do software, selecione Settings > Language no menu principal e escolha
0 arquivo de suporte desejado.

i Measurement of the wheel profile parameters

File | Settings PDA Register Database Tools Window Help
OF Parameters | |E__| I,"\J' EU
= = -

RUS.Ing

19.2.4.1 Preparacéo e instalacao do arquivo de suporte aidioma

O usuario pode mudar o idioma, a partir de seus proprios arquivos de suporte, bem co-
mo mudar/editar a terminologia usada. Os arquivos de suporte estédo no diretério usado
no processo de instalacdo. Por padrdo, o seguinte diretorio € usado: C:\Program Files
(x86)\Riftek, LLC\Ikp5_db\Language\.
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O diretorio contém dois arquivos, RUS.Ing e ENG.Ing, para os idiomas Russo e Inglés
respectivamente.
Para criar o arquivo de suporte para qualquer outra lingua é preciso:
e copiar um dos arquivos existentes. Por exemplo, ENG.Ing com outro nome,
por ex. POR.Ing;
¢ editar o arquivo renomeado usando qualquer processador de textos, e alterar
os termos e frases por equivalentes no idioma desejado;
¢ salvar o arquivo editado *.Ing na pasta Language.
Para mudar e editar aterminologia, € preciso:
¢ editar o arquivo de idioma correspondente usando um processador de textos;
¢ salvar o arquivo *.Ing editado na pasta Language.

19.3 Dados de Registro

19.3.1 Selecé&o da organizacéo

Para adicionar/selecionar a organizagéo do usuério, selecione no menu principal Regis-
tration > Organization. Futuramente, esta informacéo sera usada para obtencéo dos
dados da oficina/estacéo/organizacao selecionada e para a geracao de relatorios.

] Organization registration || (=) @
[Code [Name |Full name | |
1234 TC-3 Locomotive department v

Add | [ & Delete \ [ 7 Edit <

Funcdes dos botdes:

Add Adiciona uma nova organizacao

= Delete Deleta a organizacdo selecionada

4 Edt Edita a organizagéo selecionada

Sai do modo de registro de organizacdo

Para selecionar uma organizacao atual:
¢ Clique Edit
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¢ Tique a estagao escolhida
¢ Clique Save

Qrganization

Save
Code 3457 v —
Fuill narme M otive-power depot

19.3.2 Registro de operadores
Passos a seguir: menu Registration > Operator. O cadastro de operadores é usado
para identifica-los por um Numero.

W Operator registration E'@
|Number |Name |

1 Iwanaow 1.

2 Petrow P.

l Add l l & Delete l [ 7 Edt ]

Fungdes dos botdes sdo similares as descritas no par. 19.3.1.

19.3.3 Registro de perfis de referéncia

O programa é fornecido com varios perdis pré-programados. Adicionalmente, o CD com
o software contém a base dos perfis de referéncia. Os perfis estdo no diretorio Referen-
ce Profiles e divididos em pastas separadas para cada pais.

O usuario também pode criar seus préprios perfis de referéncia ou solicita-lo a CAPI
CONTROLE RIFTEK.

Para navegar entre os perfis disponivies, selecione menu Registration > Reference:
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N Reference profile (o] @ |=Es]
|Profile name | []
P43

P30

P65

P75

60EL

60E2

S4E2 E

_ ¢ Delete I [ = Import } l - — Export

A janela de perfis exibe a tabela com a lista de perfis de referéncia, salva no banco de dados e
uma visualizacéo gréafica do perfil selecionado.

Funcdes dos botdes:

& Delete Deleta o perfil de referéncia

ok Impart Importa o perfil de referénciado arquivo *.ref

— Expart Exporta o perfil de referéncia para o arquivo *.ref

Sai do modo de registrro de organizacao

19.3.3.1 Requisicéao e registro do arquivo de perfil
Para obter o arquivo .ref, envie o desenho do perfil (em AutoCAD ou pdf) para a CAPI
CONTROLE (capi@capicontrole.com.br). Registre o arquivo .ref recebido conforme
abaixo:

e cliqgue Import

¢ na janela que se abre, indique o caminho para o arquivo .ref

e cliqgue Open
O perfil sera adicionado a base de perfis de referéncia.
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20. Troca de dados entre PDA e PC

Para trocar dados entre PC e PDA selecione o dispositivo: File > Device > RF303M-
PDA.

= Messsamen o e el prarie

File Settings PDA Register Database Window Help

MU_F “

E | New DB Profilometer

« | DB import

Os dados sao trocados com a conexdao direta via cabo entre o PDA e a porta USB do
PC (o cabo especial RF505.42 para isso é fornecido com o equipamento).
Ha duas formas de sincronuzacéao via cabo USB:
e ActiveSync
e Mass Storage
Para mais detalhes veja cap. 11.6.

20.1. Sincronizacao ActiveSync

Quando este modo de sincronizacdo € selecionado, fun¢ées adicionais de troca de da-
dos com o PDA séo disponibilizadas:

e Transferéncia de arquivos de banco de dados para o PC
¢ Transferéncia de arquivos de linguagem (idiomas)

e Transferéncia de arquivos de perfis de referéncia

¢ Atualizacdo do software do PDA

20.1.1. Transferir arquivo de banco de dados para o PC
Para transferir o arquivo de banco de dados do PDA para o PC, é preciso:
¢ selecionar PDA > Import Data
ﬁ Measurement of the wheel profile parameters -

File Settings | PDA  Register Database Tools Window Help

% | @6’ Synchronization ¥ l; ‘ w
»

sl i »
= Language file

ﬁ Reference file L4

';_EI Scheme file G

@ PDA update

e marcar 0s arquivos desejados na janela que se abre e clicar OK
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IE] Select files |

Chack all files

17_01_11_01.
Mo iooieoiop

wp_18_03_16_01.prp

[n | Measurement date |Side | Rail nu... | Distance | [ Rail type |
1 16.03.18 123 7786 10095 L Rail

Delete data from POA sfter import

o Ok X cancel

o Double-click on the selected file in order to see information about saved data.

20.1.2. Transferir arquivo de idioma do PC para PDA
Para transferir o arquivo de idioma do PC para o PDA, € preciso:
¢ selecionar PDA > Language file > Export

File Settings | PDA Register Database Window Help

i {é G Synchronization » @
§ | Import Data
|
T
“_3 Reference file 4 ‘8 ‘

PDA update

e selecionar o arquivo desejado
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s 2 e

Look in I | Lenguage j - I‘j( Ed~
I Name ‘ Date modified Type
et .
5 ‘{I‘m Z|ENG 01.10.1511:40 File "LN
) | 7|RUS 01101511:39 File "LN
Desldop
=
Libraries.
A
Computer
Network
< n | 3
File name I‘.\ng j _IQpen
Files of type: | NG files ("Ing - %

Se a transferéncia foi feita com sucesso, a janela mostrara:

P
@ Resource's file is itting suc
Ll

20.1.3. Transferéncia de arquivo de idioma do PDA parao PC
Para transferir o arquivo de idioma do PDA para o PC:
¢ selecione PDA > Language file > Import

IMeasuremnt'of‘ .
File Settings | PDA Register Database Window Help

a {g ‘Gl Synchronization I 3

> we
e O T
* , Reference file 4 g Export

@ | Import Data

g PDA update

e selecionar o arquivo desejado
|5 Select files (=3

] RUS LNG

[ o Ok ] Ixtancell

Se a transferéncia foi concluida, os arquivos selecionados seréo salvos no diretorio especificado.
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20.1.4. Transferéncia do arquivo de perfil de referéncia do PC para o PDA
Para trnsferir o arquivo de referéncia de perfil do PC para o PDA:
¢ selecione PDA > Reference file > Export

& Measurement of the rail parameters
File Settings  PDA Register Database Window Help

ﬂﬁ Synchronization » : u

‘Qj Import Data

;’j Language file 4

¥ T o T

‘ g PDA update

e selecione o arquivo .ref desejado
Se a transferéncia foi feita com sucesso, a janela mostrara:

P
@ Resource's file is itting suc
Ll

20.1.5. Atualizando o software do PDA
A versao atualizada do software pode ser solicitada a CAPI Controle. Para transferir o
arquivo de update para o PDA:

e selecione PDA > PDA update

= Messvenent v i st T

File Settings | PDA Register Database Window Help

i | {QG Synchronization » &

}Q_J Import Data

;‘j Language file »
i__‘l Reference file ’

[PDA update

e selecione o arquivo a ser transferido

Uma mensagem na tela indicara se a transferéncia foi concluida com sucesso:
S

4 Update transfered!
W' Reload PDA.
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20.2. Sincronizacdo Armazenamento de Massa

Quando este modo de sincronizagéo € selecionado, o PDA é visto como um dispositivo
de armazenamento externo (“pen drive”). Portanto, apenas a funcdo Import Data fica
ativa no software. Transferéncia de arquivos de idioma/esquemal/referéncia do PDA pa-
ra o PC e vice-versa podem ser feitas simplesmente copiando os arquivos.

i Measurement of the profile paramete;

File Settings | PDA Register Database Tools Window Help

% | @ﬁ" Synchronization ¥ l} ‘ w

Para transferir arquivos de banco de dados do PDA para o PC, é preciso:
e selecionar PDA > Import Data
¢ especificar o caminho do arquivo no PDA (por default, C:\Program Files (x86)
\Riftek, LLC\Prp_db\)

3 Select 3 folder -l
B c: [system] i Check all files

&\ o 18 03 16 01op |
& Program Files (x86)

£ Ruftek, LLC

r—=

Coa
[ Language

wp_18_03_16_01.prp
[n [measurement date [side  [Rail nu... | Distance [Rail type [
1 16.03.18 123 7786 10095 L Rail

o Ok x Cancel

¢ selecionar os arquivos desejados na janela que se abre e clicar OK

@ Duplo clique no arquivo selecionado mostrara a informacéo basica sobre os dados salvos.
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21. Trabalhando com perfis e calculos de desgaste

21.1. Buscando o grafico e as coordenadas do perfil
Para pesquisar os perfis salvos, selecione Database > Profiles, ou clique no botéo Pro-

o

= . = N
e e T W S e e e e e o
() File Settings PDA Regster Database Window Help - & x|
4/ 0/ ¢ E o @ \

] <
Table of profies ‘ \ = ( polpelpe 100 % u
Measureme |Measurement [Dstance  [Line Ral number [Sta
nt date tme l number
15.02.2016 14:28:02 33 23 Q¥ 6 O —
15.02.2016 |16:56:29 83498 1235.9450 2783 T8 1 3 Y |~ Neamred profle
15.02.2016 |17:00:03 83498 1235.9450 2785 TE -
15.02.2016 |17:00:43 83498/1235.7778 2785 T8 0
4
)
3
2
2
20
0
0
45 40 36 30 25 20 45 0 & 0 & 10 15 20 25 30 35 4 4 S
lvmﬁe lr'noel
Compare [code [vae T ][code [Parameter] ]
¥ Reference Wabnow_2 - Parameter L1 13,00 mm Vertical wear (Hv om mm
Measured Parameter 2 20,00 mm | Horzontal wear (Hh 022 mm
Reduced wear (Hr 045 mm
L Porameters Horizontal wear 45' (Hhias) 032 mm
* General parameters = Recaicuiste Reduced wear 45' (Hri45) 017 mm
Profile parameters = Rail width (L 6635 mm
H,I ] >l ]nxm:m[

No lado esquerdo da janela, esta a aba Table of profiles, que contém uma lista dos
perfis salvos. A tabela mostra apenas os parametros que foram selecionados na janela
de parametros (ver cap. 19.1.).

Ao selecionar um perfil, € possivel ver seu grafico e os parametros geométricos do trilho
medido. Para buscar as coordenadas do perfil selecionado, clique o botéo Profile Valu-
es. Uma aba adicional com as coordenadas medidas aparecera.

Funcdes dos botdes:

Mostra/esconde aba dos Valores do Perfil

Mostra/esconde aba alinhamento do perfil

o

Salva a imagem do perfil para um arquivo (.bmp)

I

[
L

Imprime a imagem do perfil

Muda a cor de fundo do grafico

b O

Ve Zoom infout no gréafico

=]

i Caloulate Calcula os parametros geométricos
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21.2. Aba Parametros

Os parametros geomeétricos calculados e parametros L-s&do mostrados na aba Parame-
ters, no rodapé da janela.

Compare |Code |Value I | |Code |Parameter| |
v| Reference |P43 v Parameter L1 13,00 mm | Vertical wear (Hv) -1.90 mm
Measured Parameter L2 20,00 mm Side wear (Hh) an mm
Reduced wear (Hr) 0,34 mm
=Ll b Side wear 45' (Hh45) 1.75 mm
*) General parameters [ "2 Recalculate ] Reduced wear 45' (Hr45)  |-1.02 mm
Profile parameters - ’ Rail width (W) E6.35 mm

[ Parameters |

21.2.1. Selecao do perfil de comparacéao
Para comparar um perfil com uma referéncia, habilite o campo Compare. Ha duas for-
mas de fazer a comparacéao:
e com a referéncia
e com um outro perfil medido
Quando for comparar com uma referéncia, selecione o perfil desejado entre os
modelos na lista.

Compare
v| Reference P50|
Measured 49E2

54E1

S4E2

60E1

60E2
Cross_Refer
P43

1]«

Para comparar dois perfis medidos entre eles selecione no campo de comparacgao a op-
cdo Measured. A aba Table of profiles mostrara uma tabela adicional dos perfis medi-
dos, permitindo a selecado de um deles para a comparagao.

21.2.2. Selecao dos valores de parametros L-
Ao calcular os parametros geométricos, os pontos de suporte especificados serdo usa-
dos (ver cap. 12.3). Ha duas opcdes possiveis para os parametros L-:
e Parametros Gerais
e Parametros de Perfil
Ao selecionar General parameters, os valores serdo tirados do arquivo de banco de
dados de parametros selecionado como default (ver 19.1.3).
Ao selecionar Profile parameters, os valores serao tirados do arquivo de banco de da-
dos de perfil salvo, i.e. os valores programados no PDA no momento da medi¢ao das
rodas (ver cap. 12.3.).
Os valores dos parametros L- sdo mostrados na tela, na tabela de parametros.
|Code |Value [ |
Parameter L1 13,00 mm

Parameter L2 20,00 mm

Se necessario, é possivel editar qualquer valor e recalcular os valores dos parametros
geomeétricos do friso. Para fazé-lo, clique Calculate. Os parametros do perfil medido e
da referéncia selecionada serao recalculados.
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21.2.3. Parametros geomeétricos do perfil

A tabela dos parametros geométricos mostra apenas os parametros que foram selecio-
nados na janela parametros (ver cap. 19.1.2).

|Code |Parameter| |
Vertical wear (Hv) -1.90 mm
Side wear (Hh) an mim
Reduced wear (Hr) 0,34 mm
Side wear 45' (Hh45) 1.75 mm
Reduced wear 45' (Hr45) 1,02 mm
Rail width (W) 66,35 mm

21.3. Calculo de desgaste

21.3.1. Calculo rapido de desgaste

Para obter um célculo rapido do desgaste do perfil em um certo ponto em rela-
cao a referéncia, posicione o cursor em um dos perfis, e quando um cursor em forma de
cruz (+) aparecer, clique com o botdo esquerdo do mouse. A tela resultante mostrara o
valor das diferencas de coordenadas entre os perfis ao longo dos eixos X- e Y-, como
mostrado pelas setas:

30 1] 32 33 34 35 36

Para remover a indicagéo da tela, posicione o cursor em um dos perfis e pressi-
one o boté&o direito do mouse.

21.4. Pesquisando e salvando um perfil
Para ver a tabela dos valores de desgaste, selecione Profile Values > Wear. A tabela
mostrara os desvios do perfil selecionado em relacao a referéncia nos dois eixos (X e

Y). _
N Values Values (i
on axis X on axis Y
1 1,36
2 -27,36 1,39
3 |74 1,41
4 -27,45 1,44
5 -27,50 1,46
6 -27,59 1,48
7 -27,68 1,49
8 -27,77 1,50
9 -27,86 1,52
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21.4.1. Exportar perfil para Excel, DXF, REF
Para salvar a tabela em formato Excel ou DXF, ou para criar um arquivo de referéncia

(REF) é preciso clicar com o botéo direito do mouse sobre a tabela de valores. Uma ja-
nela pop-up aparecera:

Export to Excel

Export to DXF

Export to REF

Selecione a opcéo desejada.

21.5. Alinhamento de Perfis
Para alinhar um perfil a referéncia, clique no botdo Alignment. Uma aba adicional apa-

recerd, na qual vocé poderd mover o perfil selecionado usando as setas.

Step ;u;.: * mm £l3
dx r mm * ‘ ‘

dy 0,00 mm

dA 0,00 ’ Clear

A seguir, ajuste o0 passo de translacao e usando os botdes de seta Sobe/Desce, Es-
guerda/Direita mova o perfil conforme desejado.

J
|
—

Para salvar o perfil alterado, passe a aba de identificacao de parametros do perfil e cli-

gque Save.

Rall parameters

Organization Locomotive departm
Measurement date 15.02.16 -
Station QW

Line number 2

Rail number 23

Distance 23

Operator v
Side L -

*| Save

Para criar um novo perfil, € preciso mudar seus parametros de identificagc&o.
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21.6. Sobreposicéo de Perfis
Para sobrepor varios perfis alterados, selecione os perfis requeridos na tabela a es-
querda. Os perfis selecionados serdo mostrados em diferentes cores.

Tale o prois ][] B=lc RRK ==
nce  |Une Ral number | Station Side |Operator = = ———
number
23132 23 w L .
83498(1235.9450 2783 |TECT n weanos [ = Saaped st
83408 1235.9450 12785 TECT (n uBAHOB 55 —profie 12
7 —profie 1z
il 63408 1235.7778 2785 n o waanos 2 (IS Shefiia
4
@
35
» 30
%
20
15
10
5
Al et e GO0 R oy SIS 1
S 40 35 30 28 20 15 90 S 0 S5 10 15 20 25 30 35 40 45 S0
x
]Pruﬂ-lnnou[
Compare |code |valve | | [code |Parameter| |
¥ Reference PS0 - Parameter L1 13,00 mm | Vertcal wear (Hv) 149 mm
Measured Parameter L2 20,00 mm | Horzontal wear (Hh) 287 mm
Reduced wear (Hr) 245 mm
L Parometers: Horzontal wear 45' (HhL45) (063 mm
* General paramaters [ 4‘ Recalculote Reduced wear 45' (Hrl45) 154 mm
Profile parameters - Rail width (L) 66.5 mm
[« [ To] |Pacameters |

21.7. Escala (zoom)
Para mudar a escala, marque um quadrado sobre a area a ser ampliada segurando o

g . - @

botéo direito do mouse pressionado, ou use os botbes Increase - , Decrease - e
@]

Show all -.

24 o
2 2]
20 B
18 ol

.35 -20 -25 -20 -15 T 47 £ )

B 3 B )
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22. Buscando e editando dados

22.1. Pesquisando e filtrando dados
Para pesquisar dados, selecione Database > Table no menu ou clique no botaoTable -

& . O formato com resultados sera como abaixo:

o [le Semngs Begster Pofiowete Dstsbese Window Liep NrIr

4 © @ @ o

Organization
Narne
Operator
Number
Name

Deag 2 column header here 10 group by That column

Oparstor Refarence Raducad  |Side wear Raducad  |Rail wacth

wear (Hr) [45' (Hh4S) ‘wear 45 (1

| 1502016 1m
15.62.2016 16:56:29
15.02.2016 17:00:03
15.02.2016 17:00:43

Winbpow_2
Wabnow_2
Wabnow_2
Wabnow_2

12355450
1235.9450
125778

83458 N
849 N
8% n

NBAHOS
NBAHOS
HBANHOD

0,32
0,05 0,19
0,05 0,19
0,12 0,10

& Delane @ Delete 4 1 Lol Repon |

g oot

e Mostrar/esconder campo

A tabela mostra a identificacdo e os parametros geomeétricos das rodas,
que estao marcados para exibicdo nos ajustes de parametros (ver cap.
19.1.1 e 19.1.2).

e Ordenacéao de dados
Para ordenar os dados por qualquer um dos campos, cligue com o botdo esquerdo no
cabecalho da coluna do campo desejado:

Measureme |Measuremen |Line number Measureme |Measuremen JLine number
nt date t time
14:28:02 - 15.02.2016 17:00:43  |1235.7778
15.02.2016 16:56:29  |1235.9450 15.02.2016 |16:56:29 _ |1235.9450
15.02.2016 17:00:03  |1235.9450 15.02.2016 17:00:03 _ |1235.9450
15.02.2016 17:00:43  1235.7778 15.02.2010 {14:28:02 |32

Para cancelar a ordenacéo, pressione a tecla Ctrl e clique com o botédo da esquerda do
mouse no cabecalho da coluna deste campo.

¢ Filtragem de dados
Para filtrar os dados em qualquer campo, clique com o botdo esquerdo na seta a direita
no cabecalho da coluna, e selecione o valor requerido na lista que se abre:

Measureme |Measuremen |Line Measureme |Measuremen |Line number

nt date t time number nt date t time

15.02.2016 17:00:43 (All) 15.02.2016 17:00:43  1235.7778
e (Custom...) -

15.02.2016 716.56.29 0]

15.02.2016 (17:00:03 | 17359450

15.02.2016 14:28:02

Para cancelar o filtro, repetir os passos na ordem inversa.
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e Agrupamento de dados
Para agrupar os dados por um campo, clique com o botédo esquerdo no cabecalho da
coluna do campo e, com o0 mouse pressionado, arraste para o cabecalho da tabela:

|+ In header here to group by tha [MEESUfemE"t date & |

R Measure  |Measuremen |Line number

nt date i A ‘ ment A |t time

15.02.2016 17:00:43

15.02.2016 |16:56:29 171235.9450
15.02.2016 |17:00:03 |1235.9450
15.02.2016 |14:28:02 |32 \

Measurement date : 15.02.2016

e Mudando a posicao / ordem dos campos
Para mudar a posicao de cada campo, cligue com o botdo esquerdo no cabecalho do
campo desejado e, mantendo o botdo pressionado, arraste 0 campo para a posi¢cao de-

sejada:
Drag a column header here to group by tha Drag a column header here to group by the
V4
PYP—— Measuremen |Measureme |Line number
nt date ‘

15.02.2016 1235.7778

15.02.2016 16:56:29  |15.02.2016 |1235.9450
15.02.2016 .16'56'29 '1235.9450 17:00:03 15.02.2016 |1235.9450

15.02.2016 _‘17:00:03 ;1235.9450 | 14:28:02  115.02.2016 |32
15.02.2016 |14:28:02 |32

Funcdes dos botdes:

Add Adiciona um perfil

S Delete Deleta o perfil selecionado

Gp Delete al Deleta todos os perfis

& Bt Edita o perfil selecionado

Excel Exporta as coordenadas do perfil para o formato Excel

5 Pl Gera relatério

22.2. Edicéo de dados
Vocé pode editar, adicionar e remover dados do banco de dados.

e Editando dados

Para editar a entrada atual, clique no botéo e entre/altere os valores deseja-
dos dos parametros. Apés terminar, clique o botdao Save.

MPI1-1M [Bepcus 1.0] 30 Mas 2012 www.capicontrole.com.br (19) 3604.7068 / 3468.1791



http://www.capicontrole.com.br/

Pl

BONTroLe & AUTOMACAD

Perfilometros de trilhos a laser, MPTC-1M BR

EditRAIl =
Rail parameters |Parameters Values | ‘

AT i Vertical wear (Hv) 0,01 mm
Side wear (Hh) 0,88 mm
Station Reduced wear (Hr) 0,45 mm
ow Side wear 45' (Hh45) 0,32 mm
e Reduced wear 45' (Hr45) 0,17 mm
32 Rail width (W) 66,35 mm

| Rail number

23

Distance
23

QOperator

Side

L -

G ] (@]

e Adicionando dados

Para adicionar uma nova entrada de dados, clique e digite os parametros ne-
cessarios. Apos conlcluir a edigéo. clique Save.

e Deletando dados

Para deletar a entrada atual, clique e confirme.

PRP_DB... ]

l h Delete this measurement?

Ormena |

e Deletando todos os dados selecionados

Caso seja necessario deletar varias entradas de dados combinadas por alguma condi-

ao, filtre os dados de acordo com o atributo desejado (ver cap. 22.1.), clicar o botao
- e confirmar.

(" pRe_ps... - [

l X Delete all measurements?

22.3. Geracéao de Relatérios

Quando estiver visualizando os dados, o usuario pode gerar relatérios nos formatos Ex-

cel, RTF, PDF ou imprimir relatérios. Ao preparar o relatorio, a ordenacao useda na tela
naquele momento é utilizada.
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s . . ~ % Report .,
Para gerar um relatorio, pressione o botéo . O programa oferecera as se-
guintes opcgoes:

(*) Report in Excel

1 Report to the prinker

L ok ] r Cancel l

22.3.1. Relat6orio em Excel

Para preparar um relatorio em Excel, selecione Report in Excel e clique OK.
T T o30S P cooecrsscr] T Wi

ragHan Bcrasea PEIMETES CTPAHMU @opmynul Aavnue Peueranposanme Bng Harpysosma Tecr Pagouas rpymna a@odIR
= — e *
L Jio AN = W - . 5 i ZeBmmc T A
8L » 0 AN =@ ot ¥ g o A
BeraonTy & - v O v - 9. 0 4 Ycromnoe Copmatnposats Crume Coprwpossa  Maitmu
- J 4 - A ESEEFF & B-wm Wl ©ODMITHDOSINME * KIK TIEMMY * Aveek ™  ZJOOPMIT T 2T 4 gump - suaeme
Bydep obmena Wpudt . EWPasHMBANNE . Mueno . Crame e it TP Bt
22 - (& s
[T A ] [ Cc D E F G H o J TR & 1T W I % 1 0.
Measuremen Measureme Line number Station |Rail number Distance Side Operator Reference Verbaal Horizontal Reduced Horzontal Reduced Rail wadth
t time nt date wiear (W) wear (Hh) wear (Hr) ‘weard4S' wear4S' (L)
1 | | L L | | (Hhies)  (wras)
2 17:00:43  [15.02.2016 |1235.7778 TECT 2785 83498 N VBAHOB Wabnou 2 0,147 003 012 0,10 -0,00” 0,00
3 16:56:29  15.02.2016 |1235.9450 TECT [2783 f 83498 N VBAHOB Wabnow 2 | -0,027 0,13” 0,05” 0,19” 0,08” 0,00
4 17:00:03  15.02.2016 |1235.9450 TECT 2785 r 83498 N WBAHOB Wabnow 2 | -001" 0,13 0,05 0,197 0,08” 0,00
5 14:28:02  |15.02.2016 32 Qw 23 [ 2L Wabnow 2 00" 0,88 0,457 0,327 0177 6635
6
W V¥ Report T 4l - ’i
Toroso | |EE0 w00% (- J +
- —

22.3.2. Relatorio para impressao
Para preparar um relatorio para impressao, selecione Report for printout e clique OK.
Os dados serao apresentados na forma de relatério pronto para impressao.

Preview

SEHALANA D00 o~ BE 3% OR IMWA M o Ciose
T T
Rl numbor
Lenathofsinalerail [ | measuredinstage p3 _ Jkm o [ Jkm
Rank of profiles 144
Not
Railline:  Right [ | -
L (X7 ]
Graphic wiew of measured rail
60 000
56000 TR —1
50000 —Measued
45000
40 000
26 000
30 000
26000
20 000
15000
10000
8000
0
39 000 '0 000 0 500 3 ¢ 20 00 o 0
L 13 mm SWeng of Ompan atarn @ e
Vertical wear (iv) [ 001 | mm
Side wear (i) [ 088 | mm
Reduced wear (W) | 0 45 | mm
Side wear 45 (Hh45) | 0 32 | mm
Roduced wenr 45 (Hrd%) [ 017 | mm
Page 1 of &
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A barra de ferramentas superior contém os seguintes botdes para trabalhar com relato6-
ros:

% .

e Para salvar em .pdf, clique A .

e Para imprimir, clique

e Para salvar em Excel, RTF ou PDF, clique e e selecione o formato desejado:
n2 4 OEBEB v
Text file...
RTF file...
Excel table {OLE)...
PDF file...

23. Fazendo medicdes controladas por PC (sem PDA)

O mdédulo laser scanner pode trabalhar controlado pelo PC, sem PDA. Para isso
selecione Arquivo > Dispositivo > Perfildmetro no menu principal.

& Measurement of the ral parametes I

File Settings Register Profilometer Database Window Help

B C o ®

= | DB import

® Measurement of the rail parameters

File Settings Register grofnlometer Database Window !jelp

-E 59‘; g,I {,i) Calibration

Measurement

O menu contém duas opcoes:
e Calibracao
e Medicéo

Antes de comecar a trabalhar com o perfildometro, € preciso configurar a porta COM para

a conexao Bluetooth entre o scanner laser e o adaptador Bluetooth. O procedimento é
descrito no manual do adaptador Bluetooth.
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23.1. Calibracéao

Para calibracao, selecione Profilometer > Calibration, ou clique @ .

[u Measurement of the-

4 0 @@ T ol w

jmwmntl D © f:\‘ - ( o pelye 00 %
COM port 1 H Dev.status: Disconnected
L = rereset yohe]
l.’ P Davice Tyoe [ o]
Modiicaton “
Sernl no ™
Hange
“
L ]
Pacameter [veve | ©
el scanning postion 0 »
Fnal scanning postion 0 -
Angular pastian ncrament* 100000{dCarPos) 0 =
Radws of tuen (Radws) 0 &
Conection factortKoelA) 0 »
Comrection facton(KoetY) 0 .
Comer of tum{Afa) [}
Addtional constant Y-axs(BaseY) 0 0
3
[
45 40 X 30 2% 0 5 -9 - ° s » " » E] » - . e &
[Profie imugel
Compare Cede e T fcose Parerseter] |
Reference - Parameter L1 (1300  mm  Vertcal wear (M i e
Forameter L2 2000 mm  Sice wear (W) i -
Recucad wear (7 fe R
- Side wear 45’ (F0A3 €S -
Measurement 3 e ‘e Recuced wear 45 (s . e
W— Radl W (W " T
1parametan [
e

23.1.1. Instalagcao da conex&o Bluetooth

Para conectar, selecione a porta COM e clique o botdo Connect.

COM port 49 = Device status:  Disconnected

‘ ﬁ Connect ‘ DeviFe Tpe
Modification

Serial no

Range | |
Se a conexao foi bem sucedida, o dispositivo sera identificado e os parametros de cali-
bracdo serdo obtidos. O status mudara para Connected.

COM port 49 = Device status: Connected

‘ @3 Disconnect [COM49;] | Device Type L
Modification ‘54

Seral no .116

Range 35

A tabela dos parametros de calibracao:

|Purameter |Vulua
Initial scanning position 1
Final scanning position |1955
_Angular position increment®100000(dCorPos) {10856
|Radius of turn (Radius) [9244
Correction factor(KoefA) 21
|Correction factor(KoefY) |10000
|Corner of tumn(Alfa) |-87
Additional constant Y-axis(Base) 1000
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Botdes:
[@ Measurement l Medlgao
Ll A A . ~
=\ fised paiam Le parametros de calibragéo
27 it A :
(=8 WiIhe param screve parametros de calibracdo
Eiiskilceaa l&juste automatico dos parametros de calibracéo

® O botdo Auto calibration ficara ativo, se pelo menos uma medicdo do perfil
tiver sido executada e se o perfil de referéncia estiver selecionado

23.1.2. Calibracéo do Perfilémetro
¢ Posicione o perfilometro no bloco de calibragéo.
e Selecione o perfil de referéncia na lista (Compare > Reference).
e Execute a medicdo (botdo Measurement)
e Execute a calibracao (botdo Auto calibration)
e Salve os parametros de calibragéo (botédo Write param.). -
—— — ,i i ———j v N

M Mearrement of the rad parameters - Cabtwssion] e -

) fde Settings Beguter Profiometer Database Yndow el .l x
- -

4 © @ & o W

)mnwo—o".l DE [ “ - ( polpelye 100 % %)

=~ Wisfrom 2

\\\\ e ————"
> Al " 0 L " 15 P 0 0 .
mpa Code vaie
v Refers w. - Paramet 00
Parameter 20,00
. ]
119 Measirement | Bead am 4
4 ' B oanorbuveod ers = Recaiculate o0 w
= Radl width (W €
Autocaib Write parer
4
Tprameten|
100%

T— =
Parametros de calibracdo podem ser ajustados manualmente. Para isso,

clique com o bot&o esquerdo do mouse no campo do parametro desejado e digi-
te um novo valor.

Atencéo! Escrever parametros incorretos de calibragcdo pode resultar em
funcionamento incorreto. Em caso de duvidas, consultar ou enviar o medidor
para afericdo ao distribuidor autorizado no Brasil, CAPI Controle.

Funcdes dos botdes, como trabalhar com os perfis e calculo dos para-
metros requeridos estao descritos no cap. 21.
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23.2. Medicéo usando PC

Para medir, selecione Profilometer > Measurement, ou cquq_e__'@ :

o Megiureert of e
PO B Semmge Beguter  Drollometer  Dolibass  Wimdos  thele r x|
- -
‘ < II (51 0 w

JMesmserent]| = r L= € sl o B3

COM pent - Dence mats  Dwconne tnd

- e wl aule

Deves Trpe
¥ e |

e re
| —
+

2

o

2 3

]

¥ aton Lo nmathve Cepartin
Messmrement S8 29 03 14
Antan

T T T T R I T T O I T I
une e

Ral it l’vh ml

pa— Corgere [Cooe e T | [cose Tracamere] ]
Oparator un - 0

w Reterencs oF - Paramater |1 11,00 mm Verncal wanr (my

E : - Parameter L2 20,00 mm | Side wear (Wh) m
Neduced wear (W

Si0n weur 45 (HIWS

mer

& 8s8ES

me

- Rewlodale Raduces wear 45" (wes)

Rl wadth (W) mm

]in wrwiey I ]
100% ]

AplOs estabelecer a conexdo Bluetooth (ver cap. 23.1.1), o botao
Measurement ficara ativo.

23.2.1. Salvando os dados
¢ Posicione o perfildometro no trilho
e Execute a medicdo (botdo Measurement)
¢ Entre os parametros de identificacdo do trilho
Rail parameters

Organization Locomotive departm|
Measurement date |zg.{]2.15 ']
Station Station| |
Line number :7755,454 |
Rail number :1123 |
Distance 109900 \
Operator :2222 e |
Side :L v |

[@Sw&

e Para salvar os resultados, clique Save

¢ O perfil medido ser& salvo no banco de dados
Funcdes dos botdes, como trabalhar com os perfis e calculo dos parametros re-
queridos estdo descritos no cap. 21.
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24. Anexo 1: Procedimento de recarga
e Desligue o PDA (médulo laser).
e Conecte o carregado ao o PDA (mddulo laser).
e Conecte a fonte do carregador (220V).
e Tempo de carga — PDA 4 horas, médulo laser 5 horas. Indicagéo de carga
completa: PDA LED azul aceso, modulo laser, LED verde aceso.
e Desconecte a fonte da tomada.
e Desconecte o carregador do PDA (mddulo laser)

O Atencao! Obedecer esta sequéncial

25. Anexo 2: Teste e calibracéo

A CAPI dispde de laboratorio para teste e calibragdo dos medidores. Entretanto, pode-
mos fornecer opcionalmente o perfilbmetro completo, com um bloco padréao
RF570.20.100 de simulacao de trilho (adicione -BP a seu pedido) (Fig. 1A) e o software
de calibracdo RF570Calibr desenvolvido para testes periddicos e calibracad do perfilé-
metro.

Ao invés do bloco padrdo, pode também ser usado um trilho com perfil conhecido devi-
damente programado no banco de dados.

Antes de iniciar o processo de teste e calibracdo, é preciso determinar a porta COM pa-
ra conexao Bluetooth entre 0 médulo scanner laser e 0 PDA. O procedimento é descrito
no manual do adaptador Bluetooth.

25.1. Preparacéo parateste/calibracao

e Instale o sofwtare RF570Calibr no PC

¢ Instale o adaptador Bluetooth entre o médulo laser e o PC
¢ Posicione o perfilbmetro na unidade de calibracéo

e Execute o programa RF570Calibr

oo e
Dewvice type non
Port number
Device modification non _ C@J il ‘
L0 VI -
Serial number non
Measuring range non Paramster %E"t
\
Parameters:
] -
| Initial position of scanning £ | Flead parameters
H Final position of scanning ~
o W
# Angular position increment® 100000{dCorPas) £ I Wite pasemsiens
Radius of tun (Radius) | < Load defauit
Comection coefficent{Koefy)
Comecdtion coefficient{Koefa)
Parameter; | Profle
| 0%
—
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e Para instalar a conexao Bluetooth, selecione a porta

Part number

COM1
COM2
COM3

COM4

Other COM

Co I

O dispositivo sera detectado e os parametros de calibracéo seréo lidos.

! RF570 116
Device type :

57

) e Port number W i :

Device modification 54 |Mm COM l ,&' 22 IBILEES ]
-

Senal number 116 T T
Measuring range 35 ‘ %93 FECUED l l * gl l
Parameters:
Initial position of scanning | [ = Read parameters ]
Final position of scanning 0 L J >
Angular posiion increment* 100000{dCorPos) : _10913 ] [ e Jike pardmetecs ‘

. o . |5162 .
Radius of tum (Radius) c [ < Load defaul ]

Correction coefficientiKoefy)
Correction coefficientiKoefa)

. [10000

Para executar a medicao:

passe para a aba Profile

selecione o perfil de referéncia: marque Compare e selecione o perfil de refe-
réncia na lista;

Clique no botdo Measurement.

Pawie P

e Para comparar com a referéncia, selecione a caixa Compare e escolha
o perfil de referéncia na lista Reference que se abrira.

25.2. Calibracéao

Para executar a calibracdo automética, siga os seguintes passos:
¢ Selecione o perfil de referéncia da lista
¢ Execute a medicdo (botdo Measurement)
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e Execute a calibragcdo (botdo Auto calibration)
¢ V4 até a aba Parametros e salve os parametros (botdo Write Parameters).

L

DEI\J!E:EI Ty‘FIEt. ' 2 Pat number | N Disconnect [COM43:)

Device modification . 54 — ‘L‘S’

Serial number . 116 = =

Measuring range 5 [ 10 Paramaters | | .ﬂ Exit
Parameters:
Initial position of scanning il ‘ T ‘
Final position of scanning . 1955 -
Angular position increment* 100000(dCorPos) . [10913 | o Wiite paameters ‘
Radius of tum (Radius) 5162 | Py ‘
Corection coeficientKosfy) 10000
Corraction costicent{Koata) 0

Se os parametros tem valores incorretos (negativos ou zero) por alguma razao, é preci-
so restaurar os ajustes de fabrica Pressionando o botdo Load Default. Em seguida, re-
calibre o perfildmetro.

- 80 50 _
- h ,
1 4 F 4 l :ﬁ‘
— I \ i. i '(—"—‘—rl -
7~ N N
> = T, P 8 s |
- 7N/ A\ A - = g
I ). : | ©
\\ / . . \\ e
L i ©
b8 A
250
Figure 1A

26. Garantia
A garantia do equipamento € de 24 meses, exceto para itens de desgaste ou danos de-
vido a mau uso ou acidentes.

27. Distribuidor e Suporte Técnico no Brasil

CAPI Controle e Automacgao
Rua ltoroté, 121
Americana-SP, Brazil
Tel: +55 19 3604.7068
Fax: +55 19 3468.1791
capi@capicontrole.com.br
www.capicontrole.com.br
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28. Anexo 1: Solucdes CAPI Controle para Industria Ferroviaria

:?o(i“‘!’ R.FTEK

SENSORS & INSTRUMENTS

CAPI

EQUIPAMENTOS DE MEDICAO PARA A INDUSTRIA FERROVIARIA

56

PERFILOMETRO DE RODAS PERFILOMETRO DE TRILHOS

.

MEDIDOR DE BITOLA MEDIDOR DE DIAMETRO DE RODAS

PERFILOMETRO DE RODEIROS DINAMICO PERFILOMETRO DE DISCOS DE FREIO

A CAPI Controle e Automacéo:

Desde 1992 trazemos ao Brasil tecnologias de ponta mundiais em automacgao e sistemas de con-
trole e medicao. Oferecemos treinamento e assisténcia técnica no Brasil para todos os nossos
produtos.

N3o viu sua aplicagao aqui? A CAPI tem muito mais! Teremos satisfagdo em analisar sua neces-
sidade, sempre com atendimento especializado.

Conheca nosso showroom e laboratdrios: Rua Itorord, 121, Vila Santa Catarina, Americana-SP

Saiba mais: www.capicontrole.com.br Consulte nossos especialistas: (19) 3604.7068/3468.1791
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PERFILOMETRO DE RODAS A LASER

Especialmente projetado para uma medicdo fécil, rdpida e precisa dos
parametros de rodas ferrovidrias. Permite medir:

e Espessura, altura e angulo do friso

* Espessura da bandagem;

e Escaneamento total do perfil e andlise da banda de rodagem e T
Utilizagdo simples, externa ou em vala: ndo é

e Manutengdo de banco de dados com histérico de desgaste preciso “buscar” o ponto de medigdo. Um im3

fixa o medidor na roda garantindo a posigdo cor-

e Controle de tolerdncias e selecdo durante andlise, manutengdo,
reta de medicdo independente do operador.,

reparo/reperfilamento e formagdo de pares de rodas

0 eguipamento inclui banco de dados e pacote de software (em portu-
gués) para processamento e armazenamento de dados de desgaste de
rodeiros.

Medigbes sdo feitas com os conjuntos montados na locomotiva ou va-
gdo / carro.

S gl

Whieel (v ammsites s E . n d Whioo| par armetes s
3 C I L T r

L a9 " o | Naloreres
: q"‘ i isH I 20.00 mm PDA Bluetooth comanda as medigbes. Perfil é
'T |sD : 25,18 31.92 mm| Visualizado na hora e dados sdo gravados auto-
S qR M 10.32 mm| maticamente,
- ) | = A :55.80 65.31° |

Rotas de medicdo e numero de  Pardmetros comparados com
eixos e carros/vagdes programa-  tolerancias e calculados na hora.
veis. Medi¢do intuitiva da compo-  Visualizacdo imediata de parame-

sicdo completa. tros de condenacdo.

Caracteristicas principais: Principais parametros que podem ser medidos:

Assisténcia técnica no Brasil pela CAPI Controle; Altura, espessura e angulo do friso;

Interface amigavel em portugués; Desgaste vertical, horizontal e angular, concavidade, diferen-

a de didmetros, desgaste igual/desigual
Flexibilidade de ajustes dos parametros da roda e iden- ‘ . gual/desig

tificadores do trem maostrados na tela: vocé pode sele- Largura e espessura da bandagem

cionar exibir a série, operadar, km, etc. " .
P . Didmetro da roda e Defeitos da roda

Procedimento de calloragdo simples Parametros especiais para WLTs, Metrd, Pontes rolantes

Possibilidade de comparar varios perfis medidos Comparagdo de diversos perfis

Varios modelos de rodas pra-programados e possibili- ‘ o
pre-prog p Calculo de tornaememto minimo
dade de criar novas referéncias facilmente;

Software de banco de dados e analise de perfis incluso

(RS -
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MEDIDOR DE BITOLA A LASER
Medicdo sem contato (laser de alta precisao)

Suporte magnético permite fixagdo precisa na superficie da roda

Medidas apresentadas no display
Resolugdo de 0,1mm, 0,01mm ou 0,01”
Possibilidade de médias e multiplas medicdes

Transmissao via Bluetooth para registro e
manutengdoe de bance de dados (PC ou PDA)

Distdncia nominal: sob encomenda, varias

MEDIDOR PORTATIL DE DIAMETRO DE RODAS

O medidor eletrdnico é projetado para medir o didmetro da banda de rodagem da
roda.

As medicdes sdo feitas diretamente no material circulante sem a desmontagem dc
conjunto de rodas. A medig3e do didametro é realizada de acordo com a técnica
dos “trés pontos”, sem a cobertura completa da roda.

O medidor contém um display numérico para mostrar o valor do didametro da roda
(em tape, mm, ou polegadas).

Também possui interface Bluetooth para transferéncia por PDA ou PC para um
sistema de gerenciamento de banco de dados de desgaste de rodas. Ponto de me-
dicdo (“ponto de tape”) pode ser customizado, assim como o range de medigao
(modelos a partir de 400mm até 1400mm de didmetro).

Erro maximo de medicdo +-0,3mm

PERFILOMETRO DE DISCOS DE FREIO A LASER
Disponivel em versdes para medicdo de discos montados na roda ou no eixo.

As medicbes, com precisdo de +-0,1mm, sdo feitas diretamente no material circulante sem a desmontagem dos discos.

O desgaste & monitorado e comparado com os pardametros de tolerdncias programados, assim como os perfis

tacdo para Excel.

- n" Disk por ameters

sdo registrados e podem ser visualizados instantaneamente na tela do PDA. ” W
Posteriormente, é possivel transferir as medigdes para o software de bance de dados
(incluso) e analisar o histdrico de desgaste em um PC, com geragao de relatorios e expor-

W2: 0.00 mm
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CAPI of}o RIFTEK

SENSORS & INSTRUMENTS

PERFILOMETRO DE TRILHOS A LASER

Especialmente projetado para uma medigdo facil, rapida e precisa dos
parametros de desgaste de trilhos.

¢ Medi¢do de desgaste vertical, horizontal e reduzido (a 45°)

* Precisdo de medi¢do: melhor que +-0,1mm;

¢ Tempo de escaneamento do perfil completo do trilho: 3 segundos
* Escaneamento total do perfil e andlise da superficie de contato;

* Manutengdo de banco de dados com histérico de desgaste

¢ Controle de tolerancias durante as medi¢des, com visualizagdo grafica do

perfil medido sobreposto ao perfil de referéncia (trilho novo).

1 ) ‘ =171 -]
¢ O equipamento inclui banco de dados e pacote de software (em portugués) hiEs wie o S
-
para processamento e armazenamento de dados de desgaste de trilhos. :
— —
® Permite gerar relatérios e exportar os dados para planilhas Excel. /
=
* Varios modelos de trilhos pré-configurados. Novos modelos podem ser l dom
facilmente incluidos e utilizados como referéncia. = = . G

PERFILOMETRO DE RODEIROS 3D DINAMICO (EM PASSAGEM)

Executa a medi¢do sem contato em tempo real dos pardmetros de locomoti-

Um sensor detecta a presenca de uma roda e inicia as medi¢Bes enquanto a
} roda passa pelo sistema.

Todas as medigdes de todas as rodas sdo enviadas via Ethernet para um com-

putador que registra os perfis medidos e calcula as dimensdes de interesse.
Ao final, todas as medidas sdo armazenadas em um banco de dados.
Pardmetros medidos pelo sistema e respectivas precisdes:

o Perfil de rodas (+-0,1mm) =

® Altura do friso (+-0,1mm)

¢ largurado friso (+-0,1mm) I i

- =\
* Angulo do friso (+-0,1mm) : !
¢ Didmetro das rodas (+-0,2mm) t 8

* Bitola (back-to-back) (+-0,05mm)

® Espessura e Largura da bandagem (+-0,1mm)
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