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Laser Systems

SUPER-MECGLAB+.X

Micrometro laser de bancada
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| . O micrémetro laser de bancada SUPER-MECLAB+.X
LA 4 é um instrumento de alta precisdo para medicdes de
> diametro de ultra-alta precisdo. E ideal para a medicdo
o offline, manual, de uma vasta gama de pecas usinadas ou

= usinadas, com diferentes formas e tamanhos, tais como

* 0s eixos de motores elétricos
* pegas usinadas ou retificadas
* pinos padrao

* pinos de pistéo
 componentes hidréulicos

AERDEL

JEle Tecnologia NO-VAR: Medigdes ndo sdo afetadas pela

mudanca de temperatura ambiente

EW Medicdo em passagem:
1L Medicao multi-didmetros de forma simples e instantanea

AEROELR

PRECISION LASER SYSTEMS




Composigdo do Sistema

O sistema basico é constituido por:

* Sensor Laser Inteligente Sactum XLS40 ou XLS80 Xactum

* Placa de base em granito liso com guias lineares de preciséo

(comprimento 400, 640 ou 820).
* PC Aeroel incorporado com monitor LCD 10.4"
* Software Super-Meclab.X pré-instalado no sistema

* NO-VAR: compensacéo da deriva de medigdo devido
a variacao de temperatura

* Teclado e mouse
* As fontes de alimentacdo e cabos de conexdo

* Relatério de calibracéo (disponivel sob solicitagio

Acessorios e Suportes Opcionais

Bloco V universal em ago
ou material isolante

Par de centros para montagem
na guia, com posicoes ajustaveis

Par de roletes (varias alturas)
para serem montados ao longo
da guia

Dispositivo motorizado para
rotagéo da pega, com rolete de
friccdo e motor de passo

Sensor magnético para leitura
de posicao da guia linear,
resolucéo 0,005 mm

Jogo de 2 pares de cones ocos
para serem usados em centros

Par de blocos V fixos (varias
alturas) para montagem na guia

Dispositivo para ajuste fino da
posicao da guia, com cabegote
micrométrico, passo de 0,5mm/
volta, range de + 6,5 mm

Jogo de 4 pinos de calibragéo
parea micrometro XLS40 com
bloco V de suporte

A Tecnologia Xactum

Os micrometros laser Xactum XLS40 e XLS80 laser sao instrumentos

extremamente precisos e repetiveis
* Amplo campo de medicao: 40 ou 80 mm

* Excelente linearidade: £ 0,5 um no melhor dos casos (*)

« Excelente repetibilidade + 0,05 pm (*)
* Auto-calibragdo permanente

» Tecnologia NO-VAR: sem desvios de medicéo devido a alteragdes de

temperatura pela programacéo do coeficiente de expanséo

térmica da pega
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Flexibilidade de Medicoes

Multiplas dimens6es podem ser verificadas

O usuério pode escolher entre varios tipos diferentes de
medicdes, cada uma correspondendo a um conjunto de
pré-programado de segmentos de luz/sombra.

As pegas que estdo sendo verificadas podem ser opa-
cas ou transparentes (glass logic) e também podem
ser arredondadas ou afiadas (isto &, ferramentas
helicoidais ou com ranhuras)

Funcoes disponiveis
O software Super-Meclab.X foi projetado para ser
extremamente amigédvel e muito flexivel.

3 modos de medigao

Modo de medicéao
Auto-Start

Set-up do tempo de

medigdo e resolucdo do fgﬁi ,: w :z
display @/ & - k|

Multiplas medi¢coes na mesma peca
Verificacao rapida de tolerancia
é*éf%fyf Capacidade de recalibracao multi-ponto pelo usuario

Funcao Zero-Set

DIA_MED

_| Biblioteca de pecas para
. uma programacao facil

Gravacao de dados, im-
pressao e exportacao

. Graficos e planilhas esta-
& k4 Fl tisticas online

Osciloscopio digital
0L

é‘(gffaf/l/f

Ajuda online

Sem variacdo na medicédo devido a mudanca de AEROFL
temperatura ambiente! XCUSIVE, )
A tecnologia NO-VAR (NO-VARIiation) permite obter
medicdes de diametro simplesmente perfeitas mesmo em
ambientes ndo controlados, compensando automaticamente a
expansao térmica de qualquer peca.

Busca automatica do “ponto zero” fh/
Um procedimento guiado especial esta disponivel para /V )
resetar a leitura de posicéo no ponto inicial da peca.
Medicdo em passagem

Mede até 9 didametros na mesma peca,
simplesmente movendo a guia linear

Beneficios

Sem erros devido a histerese E
(erros de inversao), tipico de todos

os medidores apalpadores ]
(ver Video QR-code).

[=]

A medicdao sem contato: sem danos .
ou arranhdes a pega. E =

Resultados objetivos e altamente
reproduziveis: independentes da habilidade do operador.

(*) Valores referem-se ao Sensor Laser XLS40/1500. O valor inclui a incerteza
da peca padrao (£ 0.3 pm )

Extremamente facil e rapido de usar: reduz o tempo de
inspecao e melhora capacidade de medicao.

Altamente flexivel: pecas de diferentes dimensdes podem
ser medidas sem re-calibracdo do medidor.

Ultra preciso: permite medir no chao de fébrica com uma
preciséo antes possivel apenas em uma sala de metrologia,
usando equipamentos de alto custo, que requerem
processos de medicdo demorados e pessoal especializado.

Feixe de medicéo fino: vocé pode medir detalhes
impossiveis de detectar com outros sistemas.
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Especificagoes
SUPER-MECLAB+.X40
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Todas as dimensdes em mm — algas removiveis
Notas e '_—:_
Tipo de sensor XLS40/1500/B XLS80/1500/B Para cada modelo também esta disponivel a versao-/A ¢ com e~
spot mais largo: 2 mm para XLS40/°/A e mm para
Campo de medigdo (mm) 40 80 XLS80/*/A. /

n . _ _ () Para @ < 25 mm. Para @ > 25.im a linearidade & +0.76um. e
Diametros mensuraveis (mm) 006-38 0.75-78 O valor inclui a incerteza d(%eca padréo (£ 0.3 ym) / ek
Resolucio (Selecionavel) (pm) 10/1/0.1 /001 () Para @ < 40 mm. Para@ > 40 mm a linearidade & +15 pm. < -4
Linearidade (Produto centralizado) (um) +05® +1@ O valor inclui a incerteza da peca padréo (+ 0.3 pm) /]

R . i (%) Erro méximo, quando um padréo é movido no plano de
Linearidade (no Plana de Medig&o) © (um) +05 +1 medicao, verificalo com @—8 mm (XLS40) ou
Repetibilidade (T=1s, +2c) (pm) +0.07 + 02 @=20 mm (XLS80). O plano de medicéo € localizado no

— - centro entre o emissor e o receptor. [\
Repetibilidade single shot (£2c) (um) +15 +35 () Spot Eliptico: *s” é\Q espessura e I é a largura. \
Dimenséo do feixe (s,) (mm) 0.06 x 0.1 04 x0.2 (°) Este é o erro de medigéo devido a uma mudanca na R\
f s temperatura ambiente quendo se mede uma peca com K\
i T P q peg {
Dither lateral do plano de medigdo (mm) +0.02 + 0.05 conhcionte do exmns;ﬂ;}{xﬂ_{gsm (INVAR). Isto \
Freqiiéncia de scan (Hz) 1500 é especificado para sensores com software PRESET
- para opcao NO-VAR e quando a taxa-de variacéo da
Velocidade de Scan (m/s) 300 | 588 temperatura ambiente, é inferior a 3%/h. Ou a opgao
Coeficiente térmico do sensor © (um/m°C) -115 NO-VAR & ATIVADA, o [, 0
coeficiente de expansao e -
Fonte laser VLD (Visible Laser Diode); A = 650 nm térmica do sensor é ———
. ~ programével pelo usudrio.
Fonte de alimentacdo 24 VDC; 50 W max
(5) Referente ao sensor laser,
Dimensdes do sistema © (mm) 640 x 535 x 526 640 x 790 x 526 base e guia linear
640
Peso do sistema © (kg) 33 36 (640 mm) ‘
Faixa de temperatura operacional (°C) 0-50 NG oSy v 207 €

As especificacdes estio sujeitas a alteracdes sem aviso prévio. Para obter detalhes adicionais e as especificacdes completas, consulte a folha de dados do sensor

www.aeroel.it =] www.youtube.com/aeroelsystems
Visite-nos na Internet; vocé encontrara as dltimas Este é o canal com os videos dos sistemas
& novidades sobre os produtos e servigos Aeroel = de medicdo e aplicacdes Aeroel
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